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Prezydent Rzeczypospolitej Polskiej postanowieniem z
dnia 30 czerwca 2008 r. nada³ dr. hab. in¿. Jeremiaszowi K.
Jeszce tytu³ naukowy profesora nauk technicznych.

Studia wy¿sze ukoñczy³ w 1971 roku na Wydziale
Matematyki, Fizyki i Chemii Uniwersytetu £ódzkiego
(kierunek Fizyka). Prace naukow¹ rozpocz¹³ w 1970 r.
w Zak³adzie Fizyki Polimerów na Wydziale Chemicz-
nym Politechniki £ódzkiej pod kierunkiem prof. M. Kry-
szewskiego. W 1978 roku otrzyma³ stopieñ naukowy
doktora nauk technicznych na Wydziale Chemicznym
P.£. W 1983 r. podj¹³ pracê w Centrum Badañ Moleku-
larnych i Makromolekularnych PAN (CBMiM PAN) w
£odzi, gdzie pracuje do chwili obecnej, wspó³pracuj¹c
ca³y czas z naukowcami z Politechniki £ódzkiej. W 1994
roku decyzj¹ Rady Naukowej CBMiM PAN uzyska³ sto-
pieñ naukowy doktora habilitowanego.

Zainteresowania naukowe prof. J. K. Jeszki koncen-
trowa³y siê pocz¹tkowo na w³aœciwoœciach elektrycz-
nych i magnetycznych polimerów oraz kompozytów
przewodz¹cych pr¹d elektryczny oraz wytwarzaniu ta-
kich materia³ów. Najwa¿niejsze osi¹gniêcie zespo³u,
z którym pracowa³, to odkrycie nowej klasy organicz-
nych przewodz¹cych kompozytów polimerowych (poli-
merów siateczkowato domieszkowanych — ang. reticu-
late doped polymers). Odkryto, ¿e dziêki zapewnieniu od-
powiednich warunków krystalizacji domieszki mo¿na
wytworzyæ w matrycy polimerowej ci¹g³¹, przewodz¹-
c¹ sieæ nanokryszta³ów przewodnika organicznego,
uzyskuj¹c materia³ o du¿ym przewodnictwie elektrycz-
nym, w przypadku zawartoœci domieszki poni¿ej 1 %
wag. Opracowano trzy metody wytwarzania takich ma-
teria³ów, pozwalaj¹ce na u¿ycie ró¿nych przewodników
organicznych (w tym nadprzewodników) i ró¿nych po-
limerów, a tak¿e wytwarzanie materia³ów przewodz¹-
cych objêtoœciowo, powierzchniowo oraz maj¹cych
w³aœciwoœci silnie anizotropowe. Uzyskano materia³y
przewodz¹ce o du¿ej przezroczystoœci. Pokazano, ¿e
mo¿na wytworzyæ nawet kompozyty wykazuj¹ce nad-
przewodnictwo. Szczegó³owo zbadano równie¿ w³aœci-
woœci wielu z tych materia³ów, zw³aszcza morfologiê
sieci przewodz¹cej, w³aœciwoœci elektryczne i magne-
tyczne. Obiektem badañ prof. J. K. Jeszki s¹ równie¿
kompozyty polimerowe z nanocz¹stkami metali i „me-
tali organicznych” oraz z nanorurkami wêglowymi.

Druga grupa prac prof.
Jeszki dotyczy badania me-
chanizmu transportu i
uwalniania pu³apkowa-
nych noœników ³adunku
w izolatorach i fotoprze-
wodnikach polimerowych,
zw³aszcza zawieraj¹cych
kompleksy z przeniesieniem ³adunku (kompleksy char-
ge transfer). Jest On wspó³twórc¹ koncepcji tzw. piku
transportowego w widmach pr¹dów termicznie stymu-
lowanych (TSC). Zaproponowa³ te¿ mechanizm uwal-
niania pu³apkowanych noœników ³adunku w wyniku
ruchów relaksacyjnych elementów ³añcucha polimero-
wego (tzw. efekt „mokrego psa”).

Inne obszary zainteresowañ prof. Jeszki to wp³yw
pod³o¿a na krystalizacjê polietylenu oraz symulacje
komputerowe. Metod¹ odrywania pod³o¿a i obserwacji
ods³oniêtej warstwy kontaktowej metod¹ mikroskopii
si³ atomowych (AFM) (wspó³praca z dr. hab. A. Tra-
czem) bada³ wp³yw atomowo g³adkiego pod³o¿a na
tworzenie siê struktury krystalicznej; odkryto m.in., ¿e
krystalizacja przy pod³o¿u nastêpuje w znacznie wy¿-
szej temperaturze, a szerokoœæ powstaj¹cych lamel jest
wielokrotnie wiêksza ni¿ w objêtoœci.

Metod¹ symulacji komputerowej „Monte Carlo” pro-
wadzono badania uk³adów makrocz¹steczek o ró¿nej
topologii. W szczególnoœci badano wp³yw naprê¿eñ œci-
naj¹cych na w³aœciwoœci statyczne i dynamiczne ³añcu-
chów polimerowych, kinetykê powstawania i strukturê
nano¿eli oraz w³aœciwoœci mieszanin polimerów o ró¿-
nym ciê¿arze cz¹steczkowym.

Prof. J. K. Jeszka jest autorem ponad 120 prac nauko-
wych, w wiêkszoœci w czasopismach z tzw. listy filadel-
fijskiej, w tym w tych najwy¿ej notowanych, jak Nature,
Macromolecules, JACS czy Langmuir (sumaryczny Impact
Factor ponad 160). Prace te by³y cytowane ponad 750
razy (w tym ok. 400 cytowañ niezale¿nych). Jest równie¿
wspó³autorem 2 patentów. Wiele prac powsta³o we
wspó³pracy z oœrodkami zagranicznymi we Francji,
w Niemczech, Japonii i Rosji.

Prof. J. K. Jeszka jest te¿ promotorem trzech prac dok-
torskich.
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WITRYNA

OBRONY PRAC DOKTORSKICH

Temat pracy — Optymalizacja utleniaj¹cej
degradacji sulfonowych kationitów z wykorzys-
taniem procesów Fentona i foto-Fentona

Doktorant — mgr in¿. Monika Zahorodna, Akade-
mia Ekonomiczna we Wroc³awiu

Promotor — prof. dr hab. in¿. Romuald Bogoczek,
Akademia Ekonomiczna we Wroc³awiu

Recenzenci:
— prof. dr hab. in¿. Stefan Baj, Politechnika Œl¹ska

w Gliwicach
— prof. dr hab. Zbigniew Hubicki, Uniwersytet Marii

Curie-Sk³odowskiej w Lublinie
— prof. dr. André Braun, Universität Karlsruhe, Ger-

many
Data i miejsce obrony — 2 kwietnia 2008 r., Wydzia³

Chemiczny, Politechnika Œl¹ska w Gliwicach
Celem pracy by³o zbadanie mo¿liwoœci technicz-

nych wykorzystania procesów Fentona oraz foto-Fen-
tona do utleniaj¹cej degradacji i ewentualnej minerali-
zacji jonitów styreno-diwinylobenzenowych zawiera-
j¹cych sulfonowe grupy funkcyjne oraz próba ustale-
nia mechanizmu przebiegu tej reakcji. Maj¹c na uwa-
dze aspekt ekonomiczny prowadzenia procesu podjê-
to próbê ustalenia optymalnych warunków przebiegu
reakcji, pozwalaj¹cych na osi¹gniêcie minimalnego
czasu trwania przemiany, w której nast¹pi ca³kowite
up³ynnienie kationitu sulfonowego (tr). Proces utle-
niaj¹cej degradacji kationitów sulfonowych mo¿e zos-
taæ wykorzystany nie tylko jako rozwi¹zanie proble-
mu ich sk³adowania w œrodowisku naturalnym, ale
tak¿e mo¿e stanowiæ metodê prowadz¹c¹ do pozyska-
nia produktów lub mieszaniny produktów o zastoso-
waniu np. jako polielektrolit. Z tego wzglêdu w pracy
wykonano dodatkowo optymalizacjê czynników
wp³ywaj¹cych na proces utleniania kationitów sulfo-
nowych, umo¿liwiaj¹c¹ uzyskanie minimalnej mine-
ralizacji (W(CaCO3)) wyznaczanej w momencie ich
ca³kowitego up³ynnienia (tr). Procedurê optymalizacji
przeprowadzono z wykorzystaniem metodologii sta-
tystycznego planowania doœwiadczeñ. W badaniach
wykorzystano matrycê doœwiadczaln¹ Doehlert. Po-
cz¹tkowe stê¿enie jonów Fe(II) ([Fe(II)]o), natê¿enie
przep³ywu H2O2 (r(H2O2)) oraz temperatura reakcji
zosta³y wybrane jako czynniki maj¹ce decyduj¹cy
wp³yw na proces degradacji kationitu sulfonowego.
Zarówno dla czasu (tr), jak i stopnia mineralizacji
(W(CaCO3)) okreœlanego w czasie tr, zosta³y wyzna-
czone optymalne warunki prowadzenia reakcji za-
pewniaj¹ce osi¹gniêcie ich minimalnych wartoœci.

Uzyskane wyniki badañ wykaza³y, ¿e utleniaj¹ca
degradacja kationitu sulfonowego z wykorzystaniem
procesu Fentona i foto-Fentona powoduje jego up³yn-
nienie i (ewentualn¹) mineralizacjê. W warunkach do-
œwiadczalnych zastosowanych w pracy, proces ten, bieg-
n¹cy przez desulfonacjê i fragmentacjê ³añcucha polime-
rowego, prowadzi³ g³ównie do powstawania ma³ocz¹s-
teczkowych kwasów karboksylowych. W zale¿noœci od
zastosowanego stê¿enia pocz¹tkowego Fe(II) kwasy te
wytwarzane by³y w ró¿nych iloœciach, nawet przed ca³-
kowitym up³ynnieniem ziaren kationitu.

Uzyskana frakcja produktów ciek³ych nie pozwala³a
na wykorzystanie jej jako polielektrolitu. Jednak proces
foto-Fentona mo¿e byæ zastosowany jako potencjalna
metoda prowadz¹ca do szybkiej utleniaj¹cej degradacji
i ca³kowitej mineralizacji pou¿ytkowych kationitów sul-
fonowych.

* * *
Temat pracy — Struktura i w³aœciwoœci kom-

pozytów o osnowie z poli(chlorku winylu) na-
pe³nianych w³óknami drewnopochodnymi

Doktorant — Jacek Gajewski, Politechnika Warszaw-
ska, Wydzia³ In¿ynierii Materia³owej

Promotor — prof. dr hab. Krzysztof J. Kurzyd³owski,
Politechnika Warszawska

Recenzenci:
— dr hab. Katarzyna Konopka, Politechnika War-

szawska, Wydzia³ In¿ynierii Materia³owej
— prof. dr hab. Tomasz Sterzyñski, Politechnika Poz-

nañska, Instytut Technologii i In¿ynierii Chemicznej
Data i miejsce obrony: 11 lipca 2008 r., Politechnika

Warszawska, Wydzia³ In¿ynierii Materia³owej
Przedmiotem pracy by³y wysoko nape³nione w³ók-

nem drewnopochodnym (WF) kompozyty o osnowie z
poli(chlorku winylu) (PVC) przeznaczone do wytwarza-
nia profili budowlanych u¿ytkowanych w warunkach
zewnêtrznych. Materia³y te s¹ okreœlane mianem kom-
pozytów polimer–drewno (WPC — Wood Plastic Compo-
site). WPC, zdefiniowane jako kompozyty zawieraj¹ce
maksimum 50 % wag. termoplastycznego materia³u po-
limerowego oraz rozdrobniony surowiec drewnopo-
chodny lub inne w³ókna naturalne, ³¹cz¹ pozytywne ce-
chy drewna z ³atwoœci¹ przetwórstwa charakterys-
tyczn¹ dla materia³ów polimerowych. W rezultacie
otrzymuje siê tworzywo o interesuj¹cych w³aœciwoœ-
ciach konstrukcyjnych i u¿ytkowych.

Obecnie prace nad WPC koncentruj¹ siê nad po-
praw¹ ich udarnoœci i wra¿liwoœci na wilgoæ poprzez
dodawanie œrodków sprzêgaj¹cych lub pokrywanie
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w³ókien naturalnych substancjami u³atwiaj¹cymi jedno-
rodne rozprowadzenie nape³niacza w osnowie polime-
ru. W przypadku WPC z osnow¹ z PVC do tej pory nie-
rozwi¹zanym problemem jest ustalenie optymalnego
sk³adu WPC. W literaturze brak jest te¿ danych na temat
wp³ywu modyfikacji w³ókien, zmiany proporcji sk³adni-
ków kompozytów, rodzaju u¿ytej wyt³aczarki i oprzy-
rz¹dowania na w³aœciwoœci kompozytów o osnowie
z PVC.

W ramach pracy zaproponowano zastosowanie epo-
ksydowanego oleju sojowego (ESO) jako œrodka s³u¿¹ce-
go do modyfikacji w³ókien drewna oraz wykonano ba-
dania wp³ywu modyfikacji chemicznej w³ókien natural-
nych na w³aœciwoœci kompozytów.

Przeprowadzono te¿ analizê wybranych czynników
technologicznych pod k¹tem przygotowania i urucho-
mienia produkcji WPC w Polsce.

Omówiono najbardziej popularne technologie stoso-
wane do produkcji WPC, jak i rozwi¹zania unikatowe
w skali œwiatowej. Sprecyzowano te¿ mo¿liwoœci dobo-
ru surowców do wytwarzania kompozytów poli-
mer–drewno, które decyduj¹ o w³aœciwoœciach wytrzy-
ma³oœciowych i u¿ytkowych kompozytu, a wiêc tak¿e
o mo¿liwoœciach jego praktycznego zastosowania. Wy-
t³oczono w skali przemys³owej ok. 2 ton ró¿nych granu-
latów WPC na maszynie jednoœlimakowej z odgazowa-
niem. Nastêpnie z tych granulatów wykonano, metod¹
dwuetapow¹ na 4 ró¿nych liniach technologicznych, se-
rie profili. W badaniach u¿yto specjalnie przystosowane
do wytwarzania WPC wyt³aczarki jednoœlimakowe oraz
wyt³aczarki dwuœlimakowe przeciwbie¿ne. Zastosowa-
no 2 modele ch³odzenia profili do badañ: nadmuch po-
wietrza oraz ch³odzenie w wodzie z u¿yciem wanny ka-
libruj¹cej.

Wyznaczono modu³y sprê¿ystoœci przy zginaniu
i rozci¹ganiu, wytrzyma³oœci na rozci¹ganie i zginanie
oraz udarnoœci otrzymanych profili WPC. Strukturê
kompozytów badano poœrednio z wykorzystaniem me-
tod: oznaczenia gêstoœci i ch³onnoœci wody oraz poprzez
bezpoœrednie obserwacje mikroskopowe. Przeprowa-
dzono tak¿e badania ich stabilnoœci wymiarowej.

Zbadano zale¿noœci pomiêdzy budow¹ chemiczn¹
osnowy, modyfikacj¹ i iloœci¹ w³ókien, struktur¹ kom-
pozytu a w³aœciwoœciami WPC. Przeanalizowano
wp³yw warunków przetwórstwa na w³aœciwoœci i struk-
turê kompozytu.

Zbadano te¿ wp³yw ESO na parametry u¿ytkowe
kompozytu. Stwierdzono, ¿e wprowadzenie ESO wp³y-
wa na spowolnienie efektu starzenia WPC.

Wyniki przeprowadzonych badañ pos³u¿¹ do opra-
cowania zasad sterowania w³aœciwoœciami WPC z osno-
w¹ z PVC w celu otrzymania materia³ów o w³aœciwoœ-
ciach optymalnych dla danego zastosowania.

* * *

Temat pracy — Badania nad usuwaniem arse-
nu z wód z wykorzystaniem N-halogenosulfon-

amidowych pochodnych kopolimerów styren/di-
winylobenzen

Doktorant — mgr in¿. Daniel Ociñski, Uniwersytet
Ekonomiczny we Wroc³awiu

Promotor — dr hab. in¿. El¿bieta Kocio³ek-Balawej-
der, prof. UE, Uniwersytet Ekonomiczny we Wroc³awiu

Recenzenci:
— prof. dr hab. Zbigniew Hubicki, Uniwersytet

Marii Curie-Sk³odowskiej, Lublin
— dr hab. in¿. Jerzy Piotrowski, prof. Pol. Œl., Poli-

technika Œl¹ska, Gliwice
Data i miejsce obrony — 24 paŸdziernika 2008 r.,

Wydzia³ Chemiczny, Politechnika Œl¹ska w Gliwicach
W pracy wykorzystano polimery reaktywne o w³aœ-

ciwoœciach redoks w postaci ziarnistego z³o¿a, jako wiel-
kocz¹steczkowe reagenty wspomagaj¹ce usuwanie arse-
nu z wód. Nieorganiczne zwi¹zki tego pierwiastka s¹
bardzo toksyczne dla cz³owieka (ich dopuszczalna za-
wartoœæ w wodzie przeznaczonej do spo¿ycia zosta³a
w ostatnich latach ograniczona z 50 do 10 µg As/dm3).
W czêœci teoretycznej pracy, na podstawie literatury, wy-
kazano istotn¹ rolê polimerów reaktywnych w proce-
sach usuwania zwi¹zków arsenu z wód. Omówiono
m.in. zastosowanie wymieniaczy jonowych, wymienia-
czy ligandowych, polimerów o specyficznych grupach
funkcyjnych zdolnych do wi¹zania zwi¹zków arsenu,
w tym modyfikowanych polimerów naturalnych,
a tak¿e polimerów hybrydowych z wbudowanymi tlen-
kami ¿elaza i manganu.

Poniewa¿ wiêkszoœæ metod wykorzystywanych
w procesach usuwania arsenu z wody jest ma³o efek-
tywna w stosunku do zwi¹zków As(III), które w warun-
kach pH wód naturalnych wystêpuj¹ w postaci niezdy-
socjowanych, pozbawionych ³adunku cz¹steczek, czêsto
konieczne jest ich wstêpne utlenienie do As(V), którego
zwi¹zki s¹ mniej toksyczne i znacznie ³atwiej usuwalne.
Proces ten mo¿e byæ realizowany za pomoc¹ ma³o-
cz¹steczkowych utleniaczy, g³ównie chloru i chloranu(I)
sodu, jednak ze wzglêdu na to, i¿ arsen wystêpuje w wo-
dach w stosunkowo niewielkim stê¿eniu (które nale¿y
obni¿yæ do poziomu 10 µg/dm3) problemem jest pozo-
stawanie nadmiaru utleniacza w uzdatnianej wodzie, co
niekorzystnie wp³ywa na jej w³aœciwoœci.

W realizowanej pracy do utleniania As(III) do As(V)
wykorzystano heterogeniczne (nierozpuszczalne w wo-
dzie), organiczne, wielkocz¹steczkowe reagenty o w³aœ-
ciwoœciach utleniaj¹cych — kopolimery poli(styrenowo-
diwinylobenzenowe) o strukturze makroporowatej
i grupach funkcyjnych: N-chlorosulfonamidowych,
N-bromosulfonamidowych i N,N-dichlorosulfonamido-
wych zawieraj¹cych atomy aktywnego chloru lub bro-
mu (1,65 — 4,1 mmol/g). Badania prowadzono stosuj¹c
roztwory arsenu o ró¿nych stê¿eniach (9,3 — 375 mg
As/dm3), w ró¿nych œrodowiskach, metod¹ stacjonarn¹
(badaj¹c wp³yw czasu i stosunku molowego reagentów)
oraz metod¹ kolumnow¹ (badaj¹c wp³yw natê¿enia
przep³ywu roztworu przez z³o¿e). Wszystkie badane
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kopolimery okaza³y siê skutecznymi utleniaczami arse-
nu w œrodowisku (od kwasowego do obojêtnego). Uzys-
kane wyniki pos³u¿y³y do zaprojektowania dwukolum-
nowego uk³adu sk³adaj¹cego siê z kolumny zawieraj¹cej
z³o¿e kopolimeru redoks, utleniaj¹cego As(III) do As(V),
oraz kolumny wype³nionej z³o¿em mocno zasadowego
anionitu wi¹¿¹cego jony arsenianowe(V). Uk³ad ten wy-
kazuje zdolnoœæ do usuwania arsenu z wody bez wzglê-
du na proporcjê As(III) do As(V) w roztworze wejœcio-
wym, nie wymagaj¹c wprowadzania dodatkowych
czynników do oczyszczanej wody. Z³o¿e anionitu mo¿-
na ³atwo zregenerowaæ, uzyskuj¹c zatê¿ony roztwór
As(V), z którego w prosty sposób mo¿na wytr¹ciæ arsen
na drodze koagulacji solami ¿elaza(III).

W pracy stosowano równie¿ tzw. kopolimery hybry-
dowe, o budowie organiczno-nieorganicznej, zawiera-
j¹ce w makroporowatej strukturze poli(styrenowo-di-
winylobenzenowej) uwodnione tlenki ¿elaza (~100 mg
Fe/g) lub tlenki manganu (~60 mg Mn/g). Materia³y
takie, charakteryzuj¹ce siê bardzo dobrymi w³aœciwoœ-
ciami hydraulicznymi, wytrzyma³oœci¹ mechaniczn¹
i du¿¹ powierzchni¹ w³aœciw¹, wykazuj¹ zdolnoœæ utle-
niania i/lub adsorpcji zwi¹zków arsenu. Prowadzono
badania roztworów As(III) i As(V) o ró¿nych stê¿eniach
(9,3—93 mg As/dm3), w ró¿nych œrodowiskach, wyko-
rzystuj¹c wsadow¹ i kolumnow¹ metodê kontaktowa-
nia heterogenicznych reagentów z uzdatnianymi roz-
tworami. Na podstawie uzyskanych wyników stwier-
dzono, ¿e kopolimer zawieraj¹cy uwodnione tlenki ¿e-
laza wykazuje, szczególnie w œrodowisku obojêtnym i
kwasowym, bardzo dobre w³aœciwoœci adsorpcyjne,
lepsze w wypadku As(V) ni¿ w wypadku As(III),
a tak¿e w pewnym stopniu w³aœciwoœci utleniaj¹ce. Ko-
polimer zawieraj¹cy tlenki manganu okaza³ siê nato-
miast bardzo dobrym utleniaczem As(III) w szerokim
zakresie pH, wykazuj¹c jednoczeœnie jedynie nieznacz-
ne w³aœciwoœci adsorpcyjne w stosunku do zwi¹zków
arsenu.

Badane w pracy materia³y wielkocz¹steczkowe mog¹
byæ podstaw¹ opracowania skutecznych systemów
wspomagaj¹cych usuwanie, b¹dŸ usuwaj¹cych, zwi¹zki
As(III) i As(V) z wody, bez koniecznoœci wprowadzania
do niej zwi¹zków ma³ocz¹steczkowych.

* * *

Temat pracy — Wodorozcieñczalne farby
oraz pow³oki epoksydowe na pod³o¿a stalowe

Doktorant — Krzysztof Karol Kowalczyk, Politech-
nika Szczeciñska

Promotor — prof. dr hab. in¿. Tadeusz Spychaj, Poli-
technika Szczeciñska

Recenzenci:
— prof. dr hab. in¿. Gabriel Rokicki, Politechnika

Warszawska
— prof. dr hab. in¿. Zbigniew Ros³aniec, Politechnika

Szczeciñska
Data i miejsce obrony — 8 grudnia 2008 r., Politech-

nika Szczeciñska, Wydzia³ Technologii i In¿ynierii Che-
micznej

W pracy podjêto próby poprawy w³aœciwoœci mecha-
nicznych i barierowych/antykorozyjnych wodorozcieñ-
czalnych epoksydowych kompozycji pow³okowych me-
tod¹ modyfikacji chemicznej (hydrofobizacja utwardza-
cza samoemulguj¹cego) oraz metod¹ modyfikacji fizycz-
nej (stosuj¹c dodatek organofilizowanych montmorylo-
nitowych nape³niaczy nanocz¹steczkowych).

Opracowano szereg aminowych utwardzaczy samo-
emulguj¹cych przeznaczonych do emulgowania cie-
k³ych ¿ywic epoksydowych w wodzie. Pow³oki uzyski-
wane z ich udzia³em charakteryzuj¹ siê przede wszyst-
kim lepszymi w³aœciwoœciami ochronnymi/barierowy-
mi (tj. wiêksz¹ odpornoœci¹ na dzia³anie wody), w po-
równaniu do uk³adów z utwardzaczami handlowymi
(zagranicznymi). W badanych kompozycjach pow³oko-
wych, przeznaczonych do ochrony pod³o¿y stalowych,
przetestowano komercyjne organofilowe nanonape³nia-
cze montmorylonitowe (w postaci proszku) oraz w³asne
(proszki i zawiesiny wodne). W efekcie wytypowano
glinokrzemiany warstwowe, modyfikowane oryginal-
nymi zwi¹zkami amoniowymi, które najkorzystniej
wp³ywaj¹ na w³aœciwoœci u¿ytkowe (m.in. na odpornoœæ
na zarysowanie/œcieranie, a tak¿e cechy barierowe/an-
tykorozyjne) ekologicznych lakierów epoksydowych.
W celach porównawczych, modyfikowane montmorylo-
nity zastosowano tak¿e jako nanonape³niacze w handlo-
wych epoksydowych farbach dyspersyjnych, uzyskuj¹c
w ten sposób znacz¹ca poprawê odpornoœci pow³ok na
dzia³anie wody z zachowaniem dobrych cech aplikacyj-
nych i mechanicznych.

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, ¿e prowadzimy w naszym czasopiœmie dzia³ typu .
Publikujemy w nim, (3—4 strony maszynopisu z podwójn¹
interlini¹ i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) , którym gwarantujemy szybk¹
œcie¿kê druku, co oznacza, ¿e pojawi¹ siê one w czasopiœmie w okresie nieprzekraczaj¹cym 5 miesiêcy od
chwili ich otrzymania przez redakcjê.

Rapid Communications
wy³¹cznie w jêzyku angielskim, krótkie

prace oryginalne
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Profesor Janusz Lewiñski Laureatem Nagrody Naukowej im. Marii Sk³odowskiej-Curie
w dziedzinie chemii za rok 2008

Wydzia³ III Nauk Matematycznych, Fizycznych
i Chemicznych PAN przyzna³ nagrodê naukow¹ im.
Marii Sk³odowskiej-Curie w dziedzinie chemii prof. dr.
hab. in¿. Januszowi Lewiñskiemu, zatrudnionemu na
Wydziale Chemicznym Politechniki Warszawskiej i w
Instytucie Chemii Fizycznej PAN za cykl prac dotycz¹-
cych aktywacji tlenu molekularnego przez zwi¹zki alki-
locynkowe, samoorganizacjê kompleksów metaloorga-
nicznych oraz modelowanie centrów aktywnych w poli-
meryzacji monomerów heterocyklicznych.

Przedstawione do Nagrody osi¹gniêcia naukowe
prof. Janusza Lewiñskiego sk³adaj¹ siê z cyklu 15 publi-
kacji oraz 2 zg³oszeñ patentowych dotycz¹cych chemii
metaloorganicznych zwi¹zków grupy II i III ze szczegól-
nym uwzglêdnieniem reakcji z tlenem molekularnym.
Reakcje zwi¹zków alkilowych metali grup g³ównych
z O2 s¹ przedmiotem badañ od ponad 150 lat i nieustan-

nie wzbudzaj¹ ogromne kontrowersje odnoœnie do ich
mechanizmu oraz sk³adu i budowy powstaj¹cych pro-
duktów. Prace Laureata stanowi¹ spektakularny prze-
³om w tych badaniach, a otrzymane wyniki stawiaj¹ go
w roli œwiatowego lidera w tym obszarze chemii.

Uroczystoœæ wrêczenia nagród Wydzia³u III PAN od-
by³a siê w dniu 5 grudnia 2008 r. w siedzibie Wydzia³u
w Pa³acu Kultury i Nauki w Warszawie.

Prof. Janusz Lewiñski od pocz¹tku kariery naukowej
zwi¹zany jest z Wydzia³em Chemicznym Politechniki
Warszawskiej. Studia chemiczne ukoñczy³ w 1980 r.,

a nastêpnie w 1990 r. obroni³ pracê doktorsk¹ przygoto-
wan¹ pod opiek¹ prof. Stanis³awa Pasynkiewicza. W
2000 r. uzyska³ stopieñ naukowy doktora habilitowane-
go, a w 2007 r. tytu³ naukowy profesora. Obecnie jest
kierownikiem Laboratorium Materia³ów Funkcjonal-
nych i Nanotechnologii.

Od 2007 r. ³¹czy pracê naukow¹ na Wydziale Che-
micznym Politechniki Warszawskiej i w Instytucie Che-
mii Fizycznej PAN. Odby³ sta¿e naukowe na University
van Amsterdam (Holandia), Rice University (Houston,
USA) i Cambridge University (W. Brytania). W swoim
dorobku ma ponad 60 publikacji w renomowanych cza-
sopismach naukowych oraz 5 patentów. Jego osi¹gniêcia
naukowe zosta³y uhonorowane m. in. Nagrod¹ Sekreta-
rza Naukowego PAN (1989), Nagrod¹ im. Kemuli
PTChem (2000) i Nagrod¹ Naukow¹ im. Marii Sk³odow-
skiej-Curie PAN (2008).

Zainteresowania naukowe prof. J. Lewiñskiego s¹
rozleg³e i obejmuj¹ zarówno badania podstawowe w ob-
szarze chemii metaloorganicznej i koordynacyjnej (akty-
wacja tlenu molekularnego, modelowanie centrów ak-
tywnych w reakcjach stechiometrycznych i katalitycz-
nych, procesy samoorganizacji kompleksów metali), jak
i badania stosowane ukierunkowane na projektowanie i
otrzymywanie nowoczesnych materia³ów funkcjonal-
nych (np. nieorganiczno-organicznych materia³ów poro-
watych, magnesów molekularnych i stabilnych kropek
kwantowych ZnO w otoczeniu polimerowym).

Fot. 1. Laureaci nagród naukowych III Wydzia³u PAN za rok
2008 i w³adze PAN (prof. J. Lewiñski trzeci od lewej, prof. M.
Kleiber drugi od lewej) (fot. Adam Jaskot)

Fot. 2. Prezes PAN
prof. Micha³ Kleiber
wrêcza nagrodê
prof. Januszowi Le-
wiñskiemu (fot.
Adam Jaskot)
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Z ¯A£OBNEJ KARTY

Dr in¿. Jan GO£ÊBIEWSKI (1949—2008)

Z g³êbokim ¿alem przyjêliœmy wiadomoœæ o nag³ej
œmierci dr. in¿. Jana Go³êbiewskiego w dniu 14 grudnia
2008 roku.

Dr in¿. Jan Go³êbiewski, od 2007
roku Dyrektor Zarz¹dzaj¹cy w firmie
„Anwis”, znany by³ przede wszyst-
kim jako wybitny in¿ynier i mena-
d¿er w dziedzinie przetwórstwa two-
rzyw polimerowych oraz jako znako-
mity organizator i autor rozwi¹zañ
organizacyjnych, które skutecznie
wdra¿a³ w jednostkach badawczo-
rozwojowych tej ga³êzi przemys³u,
ciesz¹c siê ogromnym autorytetem
nie tylko wœród swoich pracowników
ale ca³ego œrodowiska badawczego
i przemys³owego.

Przez ponad æwieræ wieku by³
zwi¹zany z toruñskim Instytutem
Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych
„Metalchem”. W latach 1990—1995 by³ zastêpc¹ Dyrek-
tora ds. projektowo-konstrukcyjnych. W latach
1996—2007 pe³ni³ funkcjê Dyrektora Instytutu i w spo-
sób istotny przyczyni³ siê do rozwoju tej jednostki
i osi¹gniêcia przez ni¹ wysokiej pozycji w gronie jed-
nostek badawczo-rozwojowych. By³ te¿ osobiœcie zaan-
ga¿owany w nawi¹zanie i rozwiniêcie miêdzynarodo-
wej wspó³pracy Instytutu. W szeroko rozumianym œro-
dowisku specjalistów przetwórstwa tworzyw polimero-
wych znany by³ jako pionier akcji konsolidacyjnej jed-
nostek zaplecza badawczo-rozwojowego, ich g³êbokiej
restrukturyzacji i dostosowania do aktualnych warun-
ków ekonomicznych i technicznych. To z jego nazwis-
kiem wi¹¿e siê powstanie i rozwój najwiêkszego dziœ
polskiego instytutu przemys³owego w dziedzinie two-
rzyw, który nosi obecnie nazwê Instytut In¿ynierii Mate-
ria³ów Polimerowych i Barwników w Toruniu i który
jest organizacj¹ ³¹cz¹c¹ szeœæ do niedawna ma³ych i nie
zawsze wydolnych jednostek badawczo-rozwojowych.

Dr in¿. Jan Go³êbiewski by³ absolwentem Wydzia³u
Matematyki Uniwersytetu Miko³aja Kopernika w Toru-

niu oraz Wydzia³u Technologii Budo-
wy Maszyn Akademii Techniczno-
Rolniczej w Bydgoszczy. W 2000 roku
uzyska³, z wyró¿nieniem, tytu³ dok-
tora nauk technicznych na Wydziale
Mechanicznym Politechniki Lubel-
skiej. By³ twórc¹ kilkunastu patentów
oraz autorem lub wspó³autorem kil-
kudziesiêciu publikacji naukowych.

By³ d³ugoletnim cz³onkiem Stowa-
rzyszenia In¿ynierów i Techników
Mechaników Polskich (SIMP). Zosta³
odznaczony Z³ot¹ i Srebrn¹ Odznak¹
SIMP, a za wybitne osi¹gniêcia in¿y-
nierskie otrzyma³ tytu³ „Z³oty In¿y-
nier Dziesiêciolecia” przyznawany
przez „Przegl¹d Techniczny”. Jako je-
den z inicjatorów utworzenia Polskie-

go Stowarzyszenia Producentów Rur i Kszta³tek z Two-
rzyw Sztucznych i Wiceprezes Zarz¹du tej organizacji
w latach 2004—2007 przyczyni³ siê do integracji bran¿y
produkcji rur z tworzyw.

Zasiada³ w Radzie Naukowej Centrum Badañ Mole-
kularnych i Makromolekularnych PAN w £odzi oraz
w Radzie Naukowej Centrum Materia³ów Polimero-
wych i Wêglowych PAN w Zabrzu. By³ te¿ cz³onkiem
Rad Programowych czasopism naukowo-technicznych
„Przetwórstwo Tworzyw”, „Farby i Lakiery” oraz „In-
¿ynieria Materia³owa”.

Jego niespodziewane odejœcie jest autentyczn¹
ogromn¹ strat¹ dla ca³ego œrodowiska naukowego oraz
dla przemys³owej bran¿y przetwórstwa tworzyw poli-
merowych.

Czeœæ Jego pamiêci!
Stefan Kubica

Instytut In¿ynierii Materia³ów Polimerowych
i Barwników w Toruniu
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KONFERENCJE i TARGI

13. INTERNATIONAL CONFERENCE “POLYMERIC MATERIALS 2008. PROPERTIES,
PROCESSING, MODYFICATION, APPLICATION OF POLYMERIC MATERIALS”

(13. Miêdzynarodowa Konferencja „Materia³y Polimerowe 2008.
W³aœciwoœci, przetwórstwo, modyfikacja i zastosowanie materia³ów polimerowych”)

Halle/Saale, Niemcy, 24—26 wrzeœnia 2008 r.

Tematami wiod¹cymi 13. Edycji Konferencji organi-
zowanej w dwuletnim cyklu przez Instytut Fizyki, Ins-
tytut Chemii, Centrum Nauk In¿ynierskich oraz Instytut
Materia³ów Polimerowych Uniwersytetu Marcina Lutra
w Halle/Wittenberg by³y:

A. Struktura i morfologia, badanie i charakterystyka
polimerów

B. Synteza i w³aœciwoœci, polimery funkcjonalne i
nanostrukturalne

C. Zastosowanie polimerów, modyfikacja i przetwór-
stwo

D. Polimery do zastosowañ biomedycznych
E. Symulacja i modelowanie, struktura i w³aœciwoœci

polimerów
W uroczystoœci otwarcia obrad Konferencji, z licz-

nym udzia³em goœci zagranicznych, udzia³ wziêli prof.
Wulf Diepenbrock — rektor Uniwersytetu, dr Valentin
Gramlich — sekretarz stanu w Ministerstwie Kultów
kraju zwi¹zkowego Saksonia-Anhalt oraz dr Christoph
Mühlhaus — rzecznik Klasteru Chemia/Tworzywa Po-
limerowe w Œrodkowych Niemczech. W swoich wyst¹-
pieniach Goœcie pokreœlili rolê i znaczenie badañ w dzie-
dzinie materia³ów polimerowych dla Saksonii i Niemiec
oraz dla ich rozwoju przemys³owego i spo³ecznego.
O znaczeniu przywi¹zywanym do Konferencji przez
W³adze miasta Halle œwiadczy tak¿e przyjêcie wydane
dla jej uczestników przez Nadburmistrza miasta Halle
(Saale) — pani¹ Dagmar Szabados.

Obrady Konferencji, z wystapieniami w jêzyku an-
gielskim lub niemieckim, toczy³y siê w piêciu sekcjach
tematycznych (A-E, por. ni¿ej) i obejmowa³y:

Sekcja A: 41 referatów i komunikatów oraz 43 pre-
zentacje plakatowe.

Sekcja B: 45 referatów i komunikatów oraz 18 prezen-
tacji plakatowych.

Sekcja C: 33 referaty i komunikaty oraz 48 prezentacji
plakatowych.

Sekcja D: 11 referatów i komunikatów oraz 17 pre-
zentacji plakatowych.

Sekcja E: 6 referatów i komunikatów oraz 11 prezen-
tacji plakatowych.

Referaty plenarne (tytu³y w jêzyku prezentacji) kon-
ferencji wyg³osili:

1. R. Streller, R. Mülhaupt: „Polypropylene nanocom-
posites based upon boehmite nanofillers”

2. K. Matyjaszewski: „Tailoring nanostructured func-
tional materiale using ATPR with PPM amount cooper”

3. T. Kakuchi: „Macromolecular design of amino
acid-conjugated poly(phenyl-acetylene) as a novel mate-
rial with anion recognition property”

4. S. C. Kim, D. H. Kim, J. Choi: „Polymer blend
membranes for direct metanol fuel cell”

Na uwagê zas³uguje bardzo szeroki zakres tematycz-
ny wystapieñ konferencyjnych oraz kierunków i prezen-
towanych wyników badañ w dziedzinie materia³ów po-
limerowych, prowadzonych od d³u¿szego ju¿ czasu w
oœrodkach naukowych we wszystkich reprezentowa-
nych na Konferencji krajach (Niemcy, USA, Japonia, Ko-
rea P³d., Polska, Francja, Republika Czech, Holandia,
Austria, Bu³garia, W³ochy, Szwajcaria, Rosja, Hiszpania,
Grecja, Wêgry, S³owacja, Kanada, Rumunia, Brazylia,
Nowa Zelandia, Turcja, Portugalia, Liechtenstein, Wiel-
ka Brytania, Chiny). Oznacza to, ¿e nie mo¿na obecnie
mówiæ o rysuj¹cym siê zdecydowanie nowym lub prefe-
rowanym kierunku badañ, ale raczej o kontynuacji tych
kierunków, które przed kilku ostatnich laty zosta³y uz-
nane za wiod¹ce, rozwojowe i najbardziej obiecuj¹ce.

W odró¿nieniu od poprzednich, na 13. Edycji Konfe-
rencji „Materia³y Polimerowe” zdecydowanie przewa-
¿a³y prezentacje w jêzyku angielskim, w drugim — obok
niemieckiego — oficjalnym jêzyku obrad.

Obradom Konferencji towarzyszy³a wystawa apara-
tury badawczej firm: Brabender GmBH & Co, Duisburg;
CEAST GmbH, Martinsried; Cosfeld GmbH, Dortmund;
DIATOME AG, Biel-Bienne (Szwajcaria); GABO Quali-
meter Testanlagen GmbH, Ahlen/Allegr; Reichert LAB-
TECH, Monachium; Thermo Fisher Scientific, Karlsruhe
oraz czasopism naukowych i podrêczników akademic-
kich wydawnictw Hanser Verlag, Monachium i Springer
Verlag, Berlin-Heidelberg.

Streszczenia wszystkich referatów, komunikatów i
prezentacji porterowych zosta³y opublikowane w ksi¹¿-
ce: Michler G. H. (Hrsg.): Polymeric Materials 2008. Ab-
stracts, ISBN: 978-3-940744-17-3.

Sprawny i merytorycznie na wysokim poziomie
przebieg obrad nale¿y zawdziêczaæ pracy Komitetu
Naukowego i organizacyjnego Konferencji na czele
z prof. dr. hab. Georgiem H. Michlerem oraz dr. Wolf-
gangiem Schurzem — odpowiedzialnym za sprawy or-
ganizacyjne.
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Wyra¿aj¹c podziêkowanie i uznanie dla Organizato-
rów tej i wczeœniejszych Edycji Konferencji nale¿y pod-
kreœliæ, ¿e konsekwentna realizacja jej za³o¿eñ przyczy-
ni³a siê do tego, ¿e od pocz¹tku XXI wieku Konferencja

„Materia³y Polimerowe” jest licz¹cym siê miêdzynaro-
dowym wydarzeniem naukowym.

W³adys³aw M. Rzymski
Politechnika £ódzka

Instytut Technologii Polimerów i Barwników

Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

Publikowane tabele zawieraj¹ dane dotycz¹ce wiel-
koœci produkcji we wrzeœniu 2008 r. oraz zbiorczo za

trzy kwarta³y 2008 r. Tabela 1 podaje dane dotycz¹ce
niektórych surowców, tabela 2 polimerów, tabela 3
wyrobów z tworzyw sztucznych, tabela 4 wyrobów z
gumy.

T a b e l a 1. Produkcja surowców i pó³produktów chemicznych we wrzeœniu 2008 r., t
T a b l e 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in September 2008

Artyku³
Œrednia miesiêczna

w 2007 r.
Wrzesieñ

2008 r.
Razem

I—IX 2008 r.
% I—IX 2008/

I—IX 2007

Wêgiel kamienny 7 174 819 6 650 349 59 888 172 92,0

Wêgiel brunatny 4 789 265 5 147 296 43 629 735 103,0

Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 59 628 53 793 548 849 104,0

Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m3) 468 775 379 119 3 924 252 94,1

Etylen 50 911 54 317 400 691 90,3

Propylen 33 706 34 178 279 944 95,9

1,3-Butadien 4 941 6 301 41 640 98,9

Fenol 4 144 3 942 32 649 89,9

Izocyjaniany 5 417 3 210 43 803 91,3

ε-Kaprolaktam 13 383 11 709 118 151 99,3

Wg danych GUS.

T a b e l a 2. Produkcja najwa¿niejszych polimerów i prepolimerów we wrzeœniu 2008 r., t
T a b l e 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in September 2008

Polimer
Œrednia miesiêczna

w 2007 r.
Wrzesieñ

2008 r.
Razem

I—IX 2008 r.
% I—IX 2008/

I—IX 2007

1 2 3 4 5

Tworzywa sztuczne: polimeryzacyjne 114 836 120 676 973 333 94,4

kondensacyjne 70 452 71 078 612 694 96,4

Polietylen 32 748 36 712 258 316 89,5

w tym: polietylen liniowy gêstoœci <0,94 115 80 723 59,3

polietylen gêstoœci <0,94 pozosta³y 9 767 10 378 73 516 88,6

polietylen liniowy gêstoœci ≥0,94 22 866 26 254 184 077 90,0

Polimery styrenu 8 947 11 323 94 882 114,9

w tym: polistyren do spienienia 5 329 7 360 57 320 114,9

polistyreny inne 1 769 3 023 23 643 141,0

Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 25 226 22 736 192 743 85,2

Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 3 041 3 095 27 078 94,6
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1 2 3 4 5

Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 8 387 6 617 74 279 95,3

Politetrafluoroetylen 17 0 0 —

Poliacetale 937 750 8 332 105,6

¯ywice epoksydowe (³¹cznie z t³oczywami) 1 599 2 101 17 714 119,0

¯ywice alkidowe 2 204 1 833 30 307 129,9

Poliestry nienasycone, ciek³e 2 414 2 674 24 054 110,1

Poliestry nienasycone, inne 31 12 145 40,7

Poliestry pozosta³e 1 164 1 211 12 439 117,0

Polimery propylenu i innych olefin 31 877 34 106 268 409 94,7

w tym: polipropylen 21 321 21 623 191 988 105,3

kopolimery etylen–propylen 10 387 12 462 76 226 76,6

Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1 130 946 10 307 94,7

Polimery octanu winylu w innych postaciach 4 375 342 1 936 45,9

Polimery akrylowe 490 499 6 622 129,6

Poliamid 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 4 138 5 800 51 828 128,9

Aminoplasty 69 016 56 711 469 763 75,5

w tym: ¿ywice mocznikowe, tiomocznikowe 59 202 46 042 377 453 —

¿ywice melaminowe 9 618 10 290 89 736 103,2

¿ywice aminowe 195 379 2 574 163,4

Poliuretany 552 706 6 119 116,2

Kauczuki syntetyczne 10 478 11 481 96 381 102,6

w tym: lateks syntetyczny 874 974 6 974 91,4

kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 9 042 8 420 81 901 100,7

kauczuki syntetyczne pozosta³e 561 2 087 7 506 150,7

Wg danych GUS.

T a b e l a 3. Produkcja niektórych wyrobów z tworzyw sztucznych we wrzeœniu 2008 r.
T a b l e 3. Production of some polymer articles in September 2008

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2007 r.

Wrzesieñ
2008 r.

Razem
I—IX
2008 r.

%
I—IX 2008/
I—IX 2007

1 2 3 4 5 6

Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. z³ 1 658 949 1 895 335 15 759 270 106,4

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów etylenu t 6 151 8 712 66 302 118,5

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów propylenu t 3 147 4 021 34 755 115,5

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów chlorku winylu t 9 474 9 844 84 909 93,6

Rury, przewody, wê¿e sztywne z innych tworzyw sztucznych t 2 931 3 513 29 254 110,6

Wyposa¿enie z tworzyw sztucznych do rur, przewodów i wê¿y t 1 749 2 317 19 849 116,1

Folie z polietylenu gruboœci <0,1 mm t 8 577 9 019 81 832 104,0

P³yty, arkusze, folie z polipropylenu gruboœci <0,1 mm
t 1 885 2 098 18 464 110,3

tys. m2 43 822 56 935 504 666 130,4

Worki i torby z polietylenu t 9 491 9 409 84 195 99,7

Worki i torby z innych polimerów t 1 848 1 822 18 329 103,2

Pude³ka, skrzynki i podobne artyku³y z tworzyw sztucznych t 8 986 9 404 89 922 113,4

cd. Tabeli 2
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1 2 3 4 5 6

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji
termicznej

t 10 715 13 101 105 010 105,0

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji
akustycznej

t 11 24 145 142,2

Wyk³adziny pod³ogowe, œcienne i sufitowe
t 3 337 3 967 31 879 103,1

tys. m2 1 338 1 604 13 163 106,6

w tym: wyk³adziny pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 1 784 2 095 15 665 98,1

tys. m2 834 1 063 7 613 101,6

p³ytki pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 162 59 1 278 91,5

tys. m2 46 17 366 92,0

Drzwi, okna, oœcie¿nice drzwiowe z tworzyw sztucznych
t 18 589 30 520 213 943 129,9

tys. szt. 418 600 4 315 115,9

Ok³adziny œcienne zewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 1 665 2 197 17 345 111,3

tys. m2 1 144 1 429 11 719 108,0

Ok³adziny œcienne wewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 143 141 1 275 88,5

tys. m2 123 130 1 153 95,1

Farby i lakiery na podstawie polimerów akrylowych i winylo-
wych w œrodowisku wodnym

t 24 328 30 293 288 479 117,0

Farby i lakiery na podstawie poliestrów, polimerów akrylowych
i winylowych w œrodowisku niewodnym

t 5 527 5 951 54 306 —

Farby i lakiery chlorokauczukowe, epoksydowe, poliuretanowe,
chemoutwardzalne

t 842 889 7 721 97,6

Farby i lakiery na podstawie innych polimerów syntetycznych t 1 357 1 470 14 417 103,4

Kleje na podstawie polimerów lub kauczuków syntetycznych t 3 959 3 676 31 250 86,2

w tym: kleje na podstawie pochodnych celulozy t 12 7 94 85,5

kleje na podstawie ¿ywic syntetycznych t 1 313 1 353 9 996 84,2

kleje poliuretanowe t 472 438 4 418 105,2

W³ókna chemiczne t 6 082 3 727 43 858 77,7

w tym: w³ókna syntetyczne t 6 035 3 690 43 581 77,8

w³ókna syntetyczne ciête z poliestru t 2 904 1 764 21 880 78,7

w³ókna przetworzone celulozowe 47 37 272 66,0

Wg danych GUS.

T a b e l a 4. Produkcja niektórych wyrobów z gumy we wrzeœniu 2008 r.
T a b l e 4. Production of some rubber articles in September 2008

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2007 r.

Wrzesieñ
2008 r.

Razem
I—IX 2008 r.

%
I—IX 2008/
I—IX 2007

1 2 3 4 5 6

Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 52 852 56 838 493 726 104,4

Opony ogó³em (bez rowerowych i motocyklowych)
tys. szt. 3 340 3 696 29 409 99,8

t 30 877 30 635 276 894 100,5

w tym: opony do samochodów osobowych tys. szt. 2 353 2 256 20 311 96,7

opony do samochodów ciê¿arowych tys. szt. 227 202 2 243 112,9

opony ci¹gnikowe tys. szt. 32 35 288 95,7

opony do maszyn i urz¹dzeñ rolniczych tys. szt. 17 19 181 109,7

cd. Tabeli 3
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1 2 3 4 5 6

opony do maszyn stosowanych w budownictwie i przemyœle tys. szt. 20 20 200 111,1

Przewody, rury, wê¿e t 1 097 1 195 10 512 107,6

Pasy pêdne t 277 213 2 561 100,7

Taœmy przenoœnikowe
t 3 184 3 843 30 695 108,2

km 6 431 6 739 51 565 86,3

Tkaniny kordowe (oponowe) z w³ókien syntetycznych
t 1 264 1 897 13 205 112,6

tys. m2 4 047 6 070 42 256 112,6

Tkaniny gumowane (poza tkanin¹ kordow¹ na opony) t 112 122 1 140 118,3

Wg danych GUS.

B. K.

cd. Tabeli 4

W kolejnym zeszycie uka¿¹ siê m.in. nastêpuj¹ce artyku³y:

— J.-M. Raquez, O. Columbier, A. Duda, R. Narayan, P. Dubois — Postêp w syntezie i zastosowaniach

kopolimerów na podstawie poli(1,4-dioksan-2-onu) (j. ang.)

— M. Paturej, M. El Fray — Zastosowanie chemii kombinatorycznej i metod high-throughput w syn-

tezie i badaniach materia³ów polimerowych

— J. £ukaszczyk, P. Jelonek — Synteza amfifilowych kopolimerów blokowych ε-kaprolaktonu typu

ABA

— H. Janik, A.Balas — Budowa chemiczna i w³aœciwoœci fizyczne usieciowanych poliuretanów seg-

mentowych

— H. Kaczmarek, P. Ga³ka, A. Wrzyszczyñski, K. Olszewski, H. Janota — Wp³yw nowego fotoinicjatora

na przebieg reakcji fotochemicznych w poli(chlorku winylu)

— M. £apkowski, M. Jadamiec, D. L. Officer, P. Wagner, A. Stolarczyk, K. C. Gordon, W. W. Su³kowski,

M. Bartoszek — Badania w³aœciwoœci elektrochemicznych i spektroelektrochemicznych (UV-Vis,

EPR) pochodnych trimeru tiofenu podstawionych grup¹ fenylowinylow¹

— M. Bia³oñ, J. Hetper — Badanie metod¹ inwersyjnej chromatografii gazowej wp³ywu wielkoœci

podstawnika na w³aœciwoœci inkluzyjne kaliksarenów

— D. Kwiatkowski — Wp³yw wybranych warunków wtryskiwania na odpornoœæ na pêkanie kompo-

zytu polipropylenu z talkiem
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ZE ŒWIATA

ARABIA SAUDYJSKA

Nowa instalacja przemys³owa polipropylenu

Firma Arabian Industrial Fibres, filia firmy SABIC,
wybra³a proces technologiczny Spheripol, opracowany
przez firmê LyondellBasell Industries, do nowej instala-
cji przemys³owej polipropylenu (PP), budowanej w
miejscowoœci Yanbu w Arabii Saudyjskiej. Projektowana
zdolnoœæ produkcyjna instalacji wyniesie 525 tys. t/r.
Jest to najwiêksza linia produkcyjna PP wg technologii
Spheripol. Przewiduje siê, ¿e uruchomienie instalacji nas-
t¹pi w roku 2012.

Chemie.De Newsletter 2008, No. 32, 13.08.2008,
85591.

EUROPA

Produkcja i zu¿ycie polipropylenu w Europie

W 2007 r. odnotowano w Europie zwiêkszenie zapo-
trzebowania na polipropylen (PP) o ok. 4,5—5 %, jednak
w roku 2008 ju¿ nie obserwuje siê takiej dynamiki
wzrostu. Zmniejszenie zapotrzebowania na PP spowo-
dowane jest m.in. s³abym kursem dolara.

Niektórzy wytwórcy PP decyduj¹ siê na ograniczenie
produkcji PP. Na przyk³ad firma LyondellBasell zatrzy-
ma³a w po³owie roku 2007 instalacjê PP w miejscowoœci
Pernis (Holandia), a firma INEOS Polyolefins z siedzib¹
w Wielkiej Brytanii zamknê³a instalacjê w Geel (Belgia).
W ten sposób zdolnoœæ produkcyjna PP zmniejszy³a siê
³¹cznie o 440 tys. t/r. Firma INEOS planuje te¿ zamkniê-
cie pod koniec 2008 r. swoich instalacji w Norwegii oraz
we Francji (pod koniec 2009 r). Jednoczeœnie jednak fir-
ma ta bêdzie modernizowaæ instalacjê w Geel (Belgia),
aby w 2009 r. uruchomiæ now¹ instalacjê o zdolnoœci pro-
dukcyjnej 220 tys. t/r. Równie¿ w wyniku usprawnieñ
technologicznych zwiêkszy siê o 50 tys. t/r. zdolnoœæ
produkcyjna instalacji PP tej firmy w Grangemouth (W.
Brytania) oraz o 10 tys. t/r. w miejscowoœci Lavara
(Francja). Firma Borealis z siedzib¹ w Austrii ju¿ pod
koniec 2007 r. dokona³a rozruchu nowej instalacji PP o
zdolnoœci produkcyjnej 330 tys. t/r. w Burghausen
(Niemcy). Nowe instalacje PP bêd¹ uruchomione w 2008
r. w Arabii Saudyjskiej i w Iranie, co mo¿e mieæ wp³yw
na rynek europejski.

Dominuj¹c¹ technologi¹ otrzymywania PP w skali
przemys³owej jest proces Spheripol firmy LyondellBasell,
w którym ³¹czy siê polimeryzacjê w masie w reaktorze
rurowym z polimeryzacj¹ w fazie gazowej. Firma Borea-
lis przystosowa³a swoj¹ technologiê Borstar uzyskiwania
bimodalnego polietylenu do otrzymywania PP. Nowe
katalizatory o wiêkszej aktywnoœci umo¿liwiaj¹ zastoso-

wanie propylenu o mniejszej czystoœci w procesie otrzy-
mywania PP w fazie gazowej. Prowadzi siê te¿ prace
nad zastosowaniem katalizatorów metalocenowych w
celu polepszenia w³aœciwoœci PP. Firma LyondellBasell
opracowa³a proces Spherizone otrzymywania ró¿nych
gatunków PP w wielostrefowym reaktorze ze z³o¿em
fluidalnym z obiegiem.

Pomimo zahamowania w 2008 r. dynamiki wzrostu
zapotrzebowania na PP w Europie eksperci przewiduj¹,
¿e w nastêpnych latach zapotrzebowanie to bêdzie
zwiêkszaæ siê w Europie Zachodniej o 4 %/r., a w Euro-
pie Œrodkowej i Wschodniej o 5—7 %/r. i w 2009 r. Euro-
pa stanie siê importerem PP. Dla porównania wskaŸnik
wzrostu zapotrzebowania na PP na œwiecie do roku 2012
wyniesie œrednio ok. 6 %/r. (najwiêkszy wzrost przewi-
duje siê w Chinach i Indiach). Zdolnoœæ produkcyjn¹
najwa¿niejszych producentów PP w Europie podano w
tabeli 1.

T a b e l a 1. Zdolnoœæ produkcyjna najwa¿niejszych w Europie
producentów PP
T a b l e 1. Major European polypropylene capacity

Firma Lokalizacja instalacji

Zdolnoœæ produk-
cyjna, tys. t/r.

Instalacji Firmy

1 2 3 4

AOZT Polypropylene Ufa, Rosja 100 100

Basell Orlen
Polyolefins

P³ock, Polska 400 400

Borealis

Antwerpia, Belgia 300

1830

Beringen, Belgia 350

Burghausen, Niemcy 570

Porvoo, Finlandia 160

Schwechat, Austria 450

Domo Polypropylene Rozenburg, Holandia 180 180

Dow Chemical
Kolonia, Niemcy 195

445
Schkopau, Niemcy 250

Eko Chemicals Thessaloniki, Grecja 180 180

ExxonMobil

Lillebonne, Francja 270

440Notre-Dame de
Gravenchon, Francja

170

INEOS Polyolefins

Antwerpia, Belgia 130

1180

Geel, Belgia 310

Grangemouth, Wielka
Brytania

285

Ronningen, Norwegia 175

Sarralbe, Francja 280
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1 2 3 4

LINOS Lisichansk, Ukraina 100 100

LyondellBasell
Industries

Berre, Francja 350

2460

Brindisi, W³ochy 400

Carrington, Wielka
Brytania

210

Ferrara, W³ochy 185

Knapsack, Niemcy 250

Tarragona, Hiszpania 360

Terni, W³ochy 245

Wesseling, Niemcy 460

Moscow Oil Refinery Moskwa, Rosja 100 100

Nizhnekamsknefte-
-khim

Ni¿niekamsk, Rosja 180 180

Petkim Aliaga, Turcja 145 145

Polychim Dunkierka, Francja 230 230

Repsol YPF
Puertollano, Hiszpania 120

510
Tarragona, Hiszpania 390

SABIC Europe
Geelen, Holandia 600

1100
Gelsenkirchen, Niemcy 500

Slovnaft Bratys³awa, S³owacja 255 255

Stavropolpolymer-
-product

Budiennowsk, Rosja 120 120

Tiszai Vegyi Kombinat Tiszaujvaros, Wegry 280 280

Tomskneftekhim Tomsk, Rosja 130 130

Total Petrochemicals
Feluy, Belgia 800

1000
Gontreville, Francja 200

Total Petrochemicals/
INEOS

Lavera, Francja 300 300

Unipetrol Litvinov, Rep. Czeska 275 275

Razem w Europie 11 940

Do roku 2012 zdolnoœæ produkcyjna PP na œwiecie
zwiêkszy siê o 19 milionów t/r., z tego po³owa przypad-
nie na Azjê, a 6 milionów t/r. na Bliski Wschód.

ICIS Chemical Business 2008, July 14—20, p. 40.

Produkcja polistyrenu w Europie

W roku 2008 zmniejszy³o siê w Europie zapotrzebo-
wanie na polistyren (PS) i wyroby z PS niemal we wszy-
stkich dziedzinach zastosowañ. Z tego powodu niektó-
rzy producenci polistyrenu ograniczaj¹ produkcjê. Fir-
ma BASF — oddzia³ Styrenics Europe z siedzib¹ w Lud-
wigshafen — od pocz¹tku paŸdziernika 2008 r. zmniej-
szy³a produkcjê PS w swoich europejskich zak³adach o
25 %. Dotyczy³o to w równym stopniu obydwu zak³a-
dów produkcyjnych firmy w Ludwigshafen i w Antwer-
pii. Zmniejszenie produkcji w tych zak³adach nie wp³y-

nê³o na stan zatrudnienia. Podobnie firma INEOS
NOVA w celu zrównowa¿enia poda¿y i popytu w paŸ-
dzierniku 2008 r. zmniejszy³a o 30 % produkcjê PS swo-
ich europejskich zak³adów.

Chemie.De Newsletter 2008, No. 38, 24.09.2008,
87351; No. 40, 08.10.2008, 87693.

HOLANDIA

Konsolidacja produkcji poliestrów w DSM

Firma DSM Engineering Plastics przejê³a instalacje
produkcyjne poliestrów firmy Diolen Industrial Fibers
BV, znajduj¹ce siê w miejscowoœci Emmen w Holandii.
Instalacje te tworz¹ dzia³ polimeryzacji, który zosta³ zin-
tegrowany ze znajduj¹cymi siê w zak³adach DSM w Em-
men liniami produkcyjnymi polimerów in¿ynieryj-
nych/konstrukcyjnych typu Arnitel® TPC, Arnite® PBT
oraz Arnite® PET. W ten sposób firma DSM nie bêdzie
mia³a problemów z dostaw¹ surowców do kompozycji
tworzyw polimerowych, które dostarcza swoim klien-
tom.

Chemie.De Newsletter 2008, No. 34, 27.08.2008,
86026.

KAZACHSTAN

Nowe instalacje poliolefin

Firma petrochemiczna Kazakhstan Petrochemical In-
dustries wybra³a technologie otrzymywania poliolefin
opracowane przez firmê LyondellBasell do swoich no-
wych instalacji przemys³owych otrzymywania poliole-
fin, budowanych w kompleksie petrochemicznym w
miejscowoœci Karabatan w Kazachstanie. Bêd¹ to trzy
du¿e instalacje produkcyjne o ³¹cznej zdolnoœci produk-
cyjnej 1,3 miliona t/r., w tym: instalacja polietylenu
ma³ej gêstoœci (PE-LD), liniowego polietylenu ma³ej gês-
toœci (PE-LLD) i polietylenu du¿ej gêstoœci (PE-HD) oraz
polipropylenu (PP). W jednej z tych instalacji, o zdolnoœ-
ci produkcyjnej 400 tys. t/r. do otrzymywania PE-LLD i
PE-HD bêdzie wykorzystywana technologia Spherilene,
w drugiej, te¿ o zdolnoœci produkcyjnej 400 tys. t/r. do
otrzymywania PE-LD — technologia Lupotech T, a w
trzeciej, o zdolnoœci produkcyjnej 500 tys. t/r. do otrzy-
mywania PP — technologia Spherizone. Przewiduje siê,
¿e wszystkie te instalacje bêd¹ uruchomione w 2013
roku.

Chemie.De Newsletter 2008, No. 35, 03.09.2008,
86174.

USA

Zapotrzebowanie na polistyren w USA

Najwiêcej polistyrenu (PS) zu¿ywa siê w Stanach
Zjednoczonych na opakowania i wyroby jednorazo-
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wego u¿ytku — oko³o 50 % zapotrzebowania, por. ta-
bela 2.

T a b e l a 2. Zapotrzebowanie / zu¿ycie polistyrenu w USA
T a b l e 2. US polystyrene uses

Dziedzina zastosowañ
Zapotrzebowanie

/zu¿ycie, %

Opakowania i wyroby jednorazowego u¿ytku 50

Wyroby stosowane w przemyœle elektrycznym
i elektronicznym, w tym opakowania CD
i kasety

16

Budownictwo i wyposa¿enie wnêtrz 13

Wyroby powszechnego u¿ytku, w tym
wyposa¿enie rekreacyjne i zabawki

10

Wyroby stosowane w medycynie 6

Inne zastosowania 5

Razem 100

W latach 2005—2007 obserwowano ci¹g³e, nie zwi¹-
zane z rozwojem gospodarki, zmniejszanie zapotrzebo-
wania na PS. Pomimo zmniejszania zdolnoœci produk-
cyjnych ci¹gle istnieje nadmiar PS na rynku. Eksperci nie
przewiduj¹ zmiany tej sytuacji w ci¹gu najbli¿szych kil-
ku lat. Prognozuje siê, ¿e do roku 2011 œredni wskaŸnik
wzrostu zapotrzebowania na PS bêdzie ujemny, tj. ok. —
0,5 %/r., a zapotrzebowanie na PS w 2011 r. wyniesie
tylko 2,95 miliona ton (dla porównania w 2006 r. — 3,062
miliona ton). Przyczyn za³amania koniunktury na wyro-
by z PS upatruje siê przede wszystkim w konkurencji
innych materia³ów, takich jak papier, drewno i szk³o, a
tak¿e materia³ów polimerowych, takich jak polipropy-
len (PP), poli(chlorek winylu) (PVC) oraz kopolimery
akrylonitrylu-butadienu-styrenu (ABS). Koszt surow-
ców, m.in. benzenu, ci¹gle siê zwiêksza i PS nie wytrzy-
muje konkurencji z poliolefinami: polipropylenem (PP) i
polietylenem du¿ej gêstoœci (PE-HD) — do produkcji
których benzen nie jest potrzebny. Przyczyn¹ zmniejsze-
nia zapotrzebowania na PS mo¿e byæ równie¿ rozwój
recyklingu PS, a tak¿e zmiana upodobañ u¿ytkowników
tworzyw polimerowych.

Producenci próbuj¹ znaleŸæ wyjœcie z trudnej sytuacji
przez restrukturyzacjê i konsolidacjê produkcji. W 2007
r. firmy NOVA Chemicals i Innovene powiêkszy³y swoj¹
spó³kê europejsk¹ o udzia³y w Ameryce P³n., a firmy
Dow Chemical i Chevron Phillips Chemical utworzy³y
spó³kê z równymi udzia³ami, pod nazw¹ Americas Sty-
renics, która objê³a wszystkie zak³ady produkcyjne PS w
Ameryce P³n. Obecnie najwiêksze firmy produkuj¹ce PS
w USA to INEOS NOVA, Total Petrochemicals USA oraz
Americas Styrenics. Ich ³¹czna zdolnoœæ produkcyjna
stanowi 75 % ca³ej zdolnoœci produkcyjnej PS w USA,
por. tabela 3.

T a b e l a 3. Zdolnoœæ produkcyjna instalacji polistyrenu w USA
T a b l e 3. US polystyrene capacity

Firma Lokalizacja instalacji

Zdolnoœæ produk-
cyjna, tys. t/r.

Instalacji Firmy

American Polymers Oxford, Massachussets 41 41

American Polystyrene Torrance, California 14 14

Americas Styrenics

Marietta, Ohio 363

762

Gales Ferry,
Connecticut

73

Ironton, Ohio 86

Joliet, Illinois 127

Torrance, California 113

Dart Polymers Ovensboro, Kentucky 48 48

Dow Chemical
Midland, Michigan 136

213
Pevely, Missouri 77

Flint Hills Resources
(oddzia³ firmy Koch
Industries)

Peru, Illinois*) 118 118

INEOS NOVA**)

Belpre, Ohio 218

982

Decatur, Alabama 193

Joliet, Illinois 408

Springfield,
Massachussets

163

Nova Chemicals
Monaca, Pennsylvania 215

254
Painesville, Ohio 39

Rank Group of New
Zeeland

Hazleton,
Pennsylvania

34 34

SABIC Innovative
Plastics

Selkirk, New York 45 45

StyroChem Fort Worth, Texas 54 54

Total Petrochemicals
USA

Carville, Louisiana 771 771

Razem 3336
*) Instalacja kupiona od firmy Huntsman.
**) Czêœæ produkcji przenosi siê z wytwórni w Belpre do wytwórni w
Springfield.

ICIS Chemical Business 2008, July 7—13, 40.

ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE

Rozwój produkcji poliolefin firmy Borouge

Arabska firma Borouge, spó³ka firmy Borealis i Abu
Dhabi National Oil Company, jest czo³owym na œwiecie
producentem polimerów, zw³aszcza poliolefin, a tak¿e
dostawc¹ w³asnej technologii Borstar® otrzymywania
poliolefin w skali przemys³owej. Firma ta ma w Zjedno-
czonych Emiratach Arabskiech (ZEA) instalacje produk-
cyjne polietylenu wg technologii Borstar® o zdolnoœci
produkcyjnej 600 tys. t/r. Obecnie trwa budowa komp-
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leksu produkcyjnego Borouge 2, w którym znajdzie siê
najwiêksza na œwiecie instalacja konwersji olefin o zdol-
noœci produkcyjnej 750 tys. t/r., dwie instalacje przemy-
s³owe polipropylenu o ³¹cznej zdolnoœci produkcyjnej
800 tys. t/r., pracuj¹ce wg technologii Borstar®, a tak¿e
instalacja przemys³owa polietylenu, równie¿ wg techno-
logii Borstar®, o zdolnoœci produkcyjnej 540 tys. t/r.
Kompleks bêdzie uruchomiony w po³owie 2010 roku
i wówczas zdolnoœæ produkcyjna firmy Borouge w ZEA
wyniesie niemal 2 miliony t/r.

Z firm¹ Borouge wspó³pracuje miêdzynarodowa fir-
ma handlowa Agility (Aby Dhabi) PJSC, która zawar³a
kontrakt wartoœci 200 milionów USD na budowê instala-
cji kompozytów firmy Borouge (CMU, Compound Ma-

nufacturing Unit) oraz centrum logistycznego firmy
(Shanghai Logistics Hub) w Szanghaju, Chiny. Instalacja
CMU, o zdolnoœci produkcyjnej 50 tys. t/r., bêdzie wy-
twarzaæ kompozyty polipropylenowe przeznaczone dla
rozwijaj¹cego siê przemys³u samochodowego w Chi-
nach, natomiast centrum logistyczne bêdzie poœredni-
czyæ w rozprowadzaniu poliolefin (rzêdu 600 tys. t/r.)
wœród klientów firmy Borouge. Kontrakt ten zapewnia
firmie Agility czo³ow¹ rolê na rynku poliolefin w Chi-
nach i Azji Po³udniowo-Wschodniej.

Borouge/Borealis/Agility Media Release, 11 August
2008.

Z. D.

NOWOŒCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIA£Y

Firma Lanxess oferuje poliamidy 6 z 30—60 %
w³ókna szklanego o bardzo dobrej p³ynnoœci „Dure-
than Easy Flow” i „Durethan Xtreme Flow”. W zale¿-
noœci od gatunku nowe typy poliamidów mog¹ prze-
wy¿szaæ dotychczasowe pod wzglêdem d³ugoœci drogi
p³yniêcia w formie nawet o 80 %. Oznacza to mo¿liwoœæ
konstruowania z nich wyrobów cieñszych, l¿ejszych i
nie ulegaj¹cych zniekszta³ceniom i w ten sposób umo¿li-
wiania miniaturyzacji uk³adów elektrycznych dla elek-
troniki, elektrotechniki i motoryzacji. W³aœciwoœci prze-
twórcze nowych poliamidów umo¿liwiaj¹ tak¿e otrzy-
mywanie dotychczas produkowanych wyrobów me-
tod¹ wtryskiwania w ni¿szej temperaturze i w warun-
kach ni¿szego ciœnieniu wtryskiwania pozwalaj¹c na
skrócenie cyklu formowania i zmniejszenie kosztów
u¿ytkowania form. Dobra p³ynnoœæ nowych poliami-
dów umo¿liwia dok³adniejsze odtworzenie kszta³tów
gniazd formy, a du¿a zawartoœæ w³ókna szklanego
zbli¿a w³aœciwoœci tworzywa do w³aœciwoœci metali,
które mo¿e ono czêsto zastêpowaæ w wyrobach.

Kunststoffe 2008, 98, nr 8, 122.

Tak¿e firma Lati Industria Termoplastici oferuje two-
rzywa maj¹ce zast¹piæ metale — ale w instalacjach
wodnych, grzewczych i sanitarnych. „Latamid” i „Lati-
gloss” s¹ poliamidami 66 zawieraj¹cymi do 60 % w³ókna
szklanego. Ich wytrzyma³oœæ mechaniczna jest porów-
nywalna z aluminium (naprê¿enie przy zerwaniu 220
MPa). S¹ stosowane w zaworach pneumatycznych, obu-
dowach pomp i uk³adach regulacyjnych. „Laramid” to
poliamidy czêœciowo aromatyczne (PPA) o du¿ej wy-
trzyma³oœci, sztywnoœci, odpornoœci na pe³zanie i dobrej

stabilnoœci wymiarowej. Wytrzymuj¹ one dzia³anie œro-
dowiska agresywnego i wilgotnego, a tak¿e wysokiej
temperatury. Przyk³ady zastosowañ, to pokrywy pomp
hydraulicznych lub korpusy pomp w urz¹dzeniach che-
micznych. „Larton” jest nazw¹ tworzyw opartych na
poli(siarczku fenylenu) zawieraj¹cym do 40 % w³ókna
szklanego. Charakteryzuj¹ siê one stabilnoœci¹ wymia-
row¹, odpornoœci¹ chemiczn¹, na pe³zanie i zmêczenie.
Ich typowym zastosowaniem s¹ zawory przep³ywowe.

Kunststoffe 2008, 98, nr 8, 117.

Firma Chevron Phillips Chemical opracowa³a seriê
heksenowych kopolimerów etylenu (PE-MD i
PE-HD) do spiekania obrotowego. Dziêki zastosowa-
niu nowego uk³adu antyutleniaczy i stabilizatorów
œwietlnych uzyska³y one szerokie „okno przetwórcze”,
dobre (do œwietnego) p³yniêcie, d³ugotrwa³e zabezpie-
czenie przed ultrafioletem i bardzo dobr¹ udarnoœæ.
Charakterystyka i zastosowanie poszczególnych gatun-
ków: „Marlex TR-935” (gêstoœæ 0,935, MFR 6 g/10‘) —
zabawki, wózki, sprzêt rekreacyjny; „Marlex TR-938”
(gêstoœæ 0,938, MFR 3 g/10‘) — pojemniki na odpady
przemys³owe, zbiorniki, sprzêt p³ywaj¹cy; „Marlex
TR-942” (gêstoœæ 0,942, MFR 2 g/10‘) — zbiorniki w rol-
nictwie i chemii ; „Marlex TR-945” (gêstoœæ 0,945, MFR 6
g/10‘) — du¿e zbiorniki, pojazdy, wyroby bardzo
sztywne.

Plastics Technology 2008, 54, nr 7, 33.

Firma Techno-Compound (Niemcy) przygotowa³a na
Targi „Fakuma” nastêpuj¹ce nowoœci:

— pierwsze na œwiecie wtryskowe poliamidy do
sieciowania radiacyjnego „TechnoMid PA6” i
„PA66VN”. Wyroby wykonane z tego materia³u maj¹
zdecydowanie wiêksz¹ odpornoœæ na dzia³anie roz¿a-
rzonego drutu, ni¿ tradycyjne poliamidy. Nadaj¹ siê
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tak¿e do lutowania bezo³owiowego (do ok. 280 oC),
a nawet do krótkotrwa³ego lutowania wysokotempera-
turowego (do ok. 450 oC),

— polipropylen wzmocniony d³ugim w³óknem
szklanym o zmniejszonej emisji zapachu. W bada-
niach laboratoryjnych emisji materia³ ten wykazuje wy-
nik 2,5—3 (w porównaniu z wynikami tradycyjnego PP
— 4,5—5). Nowa, mniej pachn¹ca odmiana mo¿e byæ
wykorzystana do produkcji elementów struktury wnê-
trza samochodów osobowych,

— now¹, odporn¹ na czynniki pogodowe i ultrafio-
let odmianê elastomeru termoplastycznego „Techno-
Elast” jest mieszanka EPDM/PP, charakteryzuj¹ca siê
specjalnie dobrymi w³aœciwoœciami elastycznymi (wy-
korzystanymi w elementach zewnêtrznych karoserii sa-
mochodów).

Informacja prasowa firmy TechnoCompound.

Brazylijski koncern petrochemiczny Braskem opraco-
wa³ technologiê wytwarzania biobutenu (z nieujaw-
nionego surowca). Ten buten umo¿liwi³ firmie, jako
pierwszej na œwiecie, rozpoczêcie produkcji doœwiad-
czalnej „liniowego polietylenu” (chodzi chyba o
PE-LLD) opartej ca³kowicie na surowcach odnawial-
nych. Jest to kontynuacja zainteresowañ technologicz-
nych koncernu, który ju¿ w czerwcu 2007 r. rozpocz¹³
produkcjê polietylenu du¿ej gêstoœci z etylenu pocho-
dz¹cego z trzciny cukrowej (ten etylen jest z pewnoœci¹
tak¿e komonomerem w nowym typie polietylenu).
Doœwiadczenia uzyskane z produkcji eksperymentalnej
spowodowa³y podjêcie decyzji o budowie przemys³owej
instalacji produkuj¹cej 200 000 t/rok etylenu z trzciny
cukrowej, która od roku 2010 bêdzie zaopatrywa³a ist-
niej¹ce ju¿ w koncernie jednostki produkcyjne poliety-
lenu.

Informacja prasowa firmy Braskem.

Firma Ems-Chemie opracowa³a nowy poliftalamid
„Grivory HT3”. Nowy produkt ró¿ni siê od dotychczas
znanych i stosowanych poliftalamidów tym, ¿e w struk-
turze polimeru wystêpuj¹ segmenty diaminowe o d³u-
gim ³añcuchu wêglowodorowym. Skutkiem ró¿nic
struktury s¹ ró¿nice w³aœciwoœci u¿ytkowych: nowy
produkt ma mniejsz¹ ch³onnoœæ wilgoci, a tak¿e wiêksz¹
odpornoœæ na hydrolizê i odpornoœæ chemiczn¹, nie-
znacznie mniejsz¹ sztywnoœæ i wytrzyma³oœæ, ale za to
wiêksz¹ odkszta³calnoœæ i udarnoœæ (szczególnie wiêk-
sz¹ udarnoœæ z karbem). Nowy polimer ma ni¿sz¹ tem-
peraturê topnienia (295 oC), a temperaturê u¿ytkowania
150 oC. W przetwórstwie wtryskowym ma wiêksze
„okno przetwórcze”, wymaga temperatury wtryskiwa-
nia 305—330 oC, a temperatury formy 115—140 oC.
„Grivory HT3” jest oferowany w ró¿nych wersjach: sta-
bilizowany termicznie, bez wzmocnienia lub zawiera-
j¹cy 30—50 % w³ókna szklanego, do bezpoœredniego
kontaktu z ¿ywnoœci¹ i wod¹ pitn¹, do zastosowañ
w elektronice i elektrotechnice (z w³óknem szklanym,

o zmniejszonej palnoœci, ale bez chlorowców i fosforu).
G³ówne zastosowania to zastêpowanie elementów meta-
lowych w instalacjach pracuj¹cych w trudnych warun-
kach eksploatacji (np. temperatury — w motoryzacji
„pod mask¹”), w instalacjach e/e itp.

Kunststoffe 2008, 98, nr 8, 111.

Firma Gabriel-Chemic (Austria) poleca przedmiesz-
ki œrodków pomocniczych do poliolefin:

— „Maxithen HP7A4000AM” zawiera œrodki anty-
bakteryjne oparte na niorganicznych zwi¹zkach srebra.
Mo¿e byæ stosowany do wszystkich poliolefin, we wszy-
stkich procesach przetwórstwa. Ma atest FDA, mo¿e byæ
stosowany wraz ze stabilizatorami œwietlnymi.

— „Maxithen PP7A4060NU” zawiera nukleant do
polipropylenu zapewniaj¹cy najlepsz¹ przezroczystoœæ
wyrobów, a jednoczeœnie skracaj¹cy cykl formowania
wtryskowego; nie migruj¹cy na powierzchniê wyrobów.

— „Maxithen PP7A4070FR” zawiera antypiren do
polipropylenu sk³adaj¹cy siê z bezchlorowcowej sub-
stancji podstawowej i chlorowcowanego synergenta. Za-
pewnia dobr¹ stabilnoœæ ciepln¹ i œwietln¹, a zachowuje
siê tak, jak antypireny bezchlorowcowe. Mo¿e byæ stoso-
wany do produkcji wszystkich wyrobów, wystarcza
ma³e stê¿enie przedmieszki.

Extrusion 2008, 14, nr 5, 28.

PRZETWÓRSTWO

Firma MCP opracowa³a now¹ technologiê odlewa-
nia wyrobów z poliamidu wzmocnionego w³óknem
szklanym. Proces odbywa siê pod pró¿ni¹ w formach
silikonowych, przy czym mo¿na dowolnie ustalaæ pro-
porcje polimeru i nape³niacza. Formê silikonow¹ mo¿na
u¿yæ 20—30-krotnie do procesu odlewania, który trwa
ok. 30 min. Wyroby mo¿na barwiæ w masie stosuj¹c
ciek³e œrodki barwi¹ce. Stosowany do odlewania mate-
ria³ „MCP PA 3000 GF” ma w³aœciwoœci zbli¿one do
wtryskiwanego PA 6 takie, jak twardoœæ, sztywnoœæ i
HDT, przewy¿szaj¹c znacznie typowe gatunki stosowa-
ne do wytwarzania prototypów metod¹ spiekania.

European Plastics News 2008, 35, nr 7, 15.

Instytut Fraunhofera Technologii Chemicznej wraz
z zainteresowanymi firmami zajmowa³ siê sposobem
wprowadzania nanonape³niaczy do stopionego poli-
meru (badano nanorurki wêglowe, nanoglinki i nano-
krzemionki). Stwierdzono, ¿e najkorzystniej jest stwo-
rzyæ zawiesinê wodn¹ nanonape³niacza i wprowadziæ j¹
pomp¹ dozuj¹c¹ do cylindra wyt³aczarki dwuœlimako-
wej przetwarzaj¹cej polimer w takim miejscu, w którym
polimer jest ju¿ stopiony. Miejsce to powinno znajdowaæ
siê miêdzy dwoma otworami odgazowania cylindra,
dziêki czemu woda mo¿e zostaæ odparowana i usuniêta
z cylindra w ci¹gu 3 s.

Plastics Technology 2008, 54, nr 7, 28.
B. M.
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WYNALAZKI

Sposób i zespó³ urz¹dzeñ do ci¹g³ego przetwarza-
nia odpadów organicznych, zw³aszcza zanieczyszczo-
nych odpadowych tworzyw sztucznych (Zg³oszenie nr
381 951, Zbigniew Tokarz, Technologie Ekologiczne,
Be³chatów)

Sposób dotyczy ww. odpadów oraz zu¿ytych opon
pojazdów mechanicznych. Charakteryzuje siê on tym,
¿e reakcje rozpadu prowadzi siê katalitycznie w co naj-
mniej jednym reaktorze w warstwie up³ynnionego wsa-
du, któr¹ tworzy siê na ogrzewanych powierzchniach
cylindrycznych den topi¹cych (1), przy czym wsad
wprowadza siê poziomo i skoœnie, w dó³ prowadnicy
wejœcia wsadu (2), nad powierzchniê ogrzewanych den
topi¹cych (1). Nastêpnie wsad przemieszcza siê po-
przecznie do ogrzewanych powierzchni den (1) za po-
moc¹ palców dociskowo-zgrzeb³owych (3). Zespó³ urz¹-
dzeñ stanowi¹ co najmniej dwa reaktory, sprzê¿one ze
wspólnym urz¹dzeniem do usuwania zanieczyszczeñ
oraz wspólnym uk³adem odbioru i frakcjonowania pro-
duktów gazowych. Odrêbne urz¹dzenie za³adowcze
stanowi automatyczna prasa wprowadzania wsadu po-
ziomo i skoœnie w dó³ prowadnicy wejœcia wsadu (2),
nad powierzchniê den (1). Urz¹dzenie przemieszczania
wsadu stanowi co najmniej jeden zespó³ przegarniaj¹-
cych bêbnów przemieszczania wsadu poprzecznie do
powierzchni cylindrycznych den (1) za pomoc¹ palców
(3), a uk³ad wyprowadzania zanieczyszczeñ zawiera co
najmniej jeden poziomy przenoœnik œrubowy (wg Biul.
Urz. Pat. 2008, nr 19, 7).

G³owica wyt³aczarska (Zg³oszenie nr 381 912, Insty-
tut In¿ynierii Materia³ów Polimerowych i Barwników,
Toruñ)

Przedmiotem wynalazku jest g³owica wyt³aczarska
do formowania kszta³towego profilu komorowego ze
spienianego tworzywa polimerowego. G³owica jest wy-
posa¿ona w po³¹czone œrubowo segmenty: (1) wlotowy,
(2) rozprowadzaj¹cy, (3) rozdzielaj¹cy, (4) kszta³tuj¹cy
i (5) formuj¹cy, zawieraj¹ce otwory tworz¹ce kana³y
przep³ywowe. Segment (1) ma otwór (6) o zarysie zbli-
¿onym do ko³owego, przechodz¹cy w otwór (7) o prze-
kroju wzd³u¿nym, korzystnie w kszta³cie odwróconych
sto¿ków œciêtych, który nastêpnie przechodzi w odpo-
wiednio ukszta³towane otwory (8) i (9) uformowane w
segmentach (2—5). Otwór (8) jest zaopatrzony w rdzeñ
formuj¹cy (10), otwory zaœ (9) w czêœci formuj¹cego seg-
mentu (5) zawieraj¹ rdzenie spieniaj¹ce uplastycznione
tworzywo polimerowe. Do segmentu (5) zamocowany
jest roz³¹cznie i stanowi¹cy integraln¹ czêœæ g³owicy
rdzeñ kalibruj¹cy (12), zawieraj¹cy kana³y ch³odz¹ce,
po³¹czone z kana³ami doprowadzaj¹cymi i odprowa-
dzaj¹cymi medium ch³odz¹ce, wyposa¿onymi w tuleje
izolacyjne, przy czym rdzeñ (12) jest oddzielony od seg-

mentu formuj¹cego (5) uszczelk¹ izolacyjn¹ (wg Biul.
Urz. Pat. 2008, nr 19, 7—8).

Kompozycja fotopolimeryzuj¹ca (Zg³oszenie nr
381 956, Politechnika £ódzka)

Przedmiotem wynalazku jest kompozycja fotopoli-
meryzuj¹ca maj¹ca zastosowanie w stomatologii, poli-
grafii, stereolitografii oraz produkcji kolorowych lakie-
rów i klejów fotoutwardzalnych. Zawiera ona
95—99,797 % monomeru lub oligomeru, 0,003—4 %
zwi¹zku naftoilenobenzimidazolonowego lub mieszani-
ny zwi¹zków naftoilenobenzimidazolonowych o wzo-
rze (I), w którym R1 i R2 oznaczaj¹ ³¹cznie lub niezale¿-
nie od siebie atom H, Cl, Br, grupê alkilow¹ albo alko-
ksylow¹, R3 i R4 oznaczaj¹ ³¹cznie lub niezale¿nie od

siebie atom H, Cl, Br, b¹dŸ grupê nitrow¹ oraz 1—0,2 %
zwi¹zku o wzorze (II), (III), (IV) lub (V) (wg Biul. Urz.
Pat. 2008, nr 19, 11).

Sposób termokatalitycznej depolimeryzacji odpa-
dowych tworzyw sztucznych oraz instalacja i reaktor
do tego celu (Zg³oszenie nr 381 895, Adam Handerek,
Bielsko-Bia³a, Adam Andrea, Bock, DE oraz Dietmar
Walter, Ramin, DE)

Sposób polega na tym, ¿e w reaktorze termokatali-
tycznym (1) mieszaninê reakcyjn¹ w stanie ciek³ym mie-
sza siê i rozdziela na co najmniej dwie warstwy usytuo-
wane na ró¿nych poziomach. Ka¿d¹ z tych warstw pod-
grzewa siê niezale¿nie od siebie, przy u¿yciu elementów
grzejnych zorientowanych poprzecznie, korzystnie w
postaci grza³ek elektrycznych (2) umieszczonych w os³o-
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nach rurowych zblokowanych w pakiety, stabilizowa-
nych CO2 lub innym gazem obojêtnym. Otrzymane z
reakcji katalitycznej produkty gazowe, przed podaniem
do kondensatora frakcjonuj¹cego, przepuszcza siê przez
warstwê katalizatora w urz¹dzeniu do depolimeryzacji
wtórnej. Instalacja wyró¿nia siê tym, ¿e zawiera urz¹-
dzenie do depolimeryzacji wtórnej, w którym depolime-
ryzacji w obecnoœci katalizatora poddaje siê gazowe pro-
dukty reakcji katalitycznej odbierane z reaktora (1). Re-
aktor (1) ma co najmniej jeden górny poziom rozlewowy
mieszaniny reakcyjnej, usytuowany nad lustrem mie-
szaniny reakcyjnej zawartej na dnie korpusu i maj¹cy
postaæ perforowanych tac rozlewowych (3) usytuowa-
nych poprzecznie. Mieszanina reakcyjna na ka¿dym po-
ziomie ma niezale¿ne od siebie ogrzewanie, korzystnie
grza³kami elektrycznymi (2) usytuowanymi poprzecz-
nie i doœrodkowo, zanurzonymi w dolnej warstwie mie-
szaniny reakcyjnej oraz w mo¿liwie bliskim po³o¿eniu
nad lub pod tacami (3). Urz¹dzenie do mieszania i pod-
noszenia cieczy na tace (3) stanowi pompa mieszaj¹ca.
Reaktor ma zainstalowane rury barbota¿owe doprowa-
dzaj¹ce do mieszaniny reakcyjnej gaz pochodz¹cy
z obiegu stabilizuj¹cego grza³ek (2) (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 19, 12).

Uk³ad linii technologicznej do ci¹g³ego szar¿owe-
go przetwarzania zu¿ytych opon samochodowych
metod¹ krakingu (Zg³oszenie nr 381 958, Marek Szew-
czuk, Gdynia)

Powy¿szy uk³ad charakteryzuje siê tym, ¿e sk³ada siê
z licznych par niskociœnieniowych reaktorów krakingo-
wych (1), ustawionych w dwu równoleg³ych rzêdach i w
licznych szeregach w taki sposób, ¿e pomiêdzy ich dwo-
ma szeregami i rzêdami jest zlokalizowany pomost ope-
ratora (2), w osi symetrii którego znajduje siê wieloczyn-
noœciowa i wielozadaniowa linia transportu poziomego

i pionowego (3) wymiennych reaktorów, zaopatrzona
we wspóln¹ suwnicê. Tor pracy suwnicy z czêœci koñco-
wej odpowiada linii transportu wymiennych reaktorów
(po zakoñczonym krakingu) do wydzielonej komory (4)
wymuszonego ch³odzenia przeciwpr¹dowego. Na zew-
n¹trz komory (4), w obrêbie dzia³ania linii (3), znajduje
siê blok (5) rozdzielania reaktorów (1) (to jest od³¹czania
od nich sto¿kowych deflegmatorów), za którym jest usy-
tuowana — równie¿ w obrêbie dzia³ania linii (3) — wy-
wrotnica (7) do opró¿niania wystudzonych wymien-
nych zbiorników reaktorów oddzielonych od deflegma-
torów, ³¹cz¹ca siê w ci¹gu technologicznym lini¹ trans-
portu (3) ze stanowiskiem ponownego monta¿u (6) od-
dzielonych deflegmatorów. Do stanowiska (6) jest przy-
³¹czony blok (10) za³adunku opró¿nionych zbiorników
reaktorów surowcem, to jest zu¿ytymi oponami samo-
chodowymi. Wywrotnica (7), za poœrednictwem linii (3),
jest do³¹czona do bloku (10) oraz, za poœrednictwem za-
sypowego leja (8), do bloku separacji suchych produk-
tów krakingu (9). Do ka¿dego z licznych wymiennych
reaktorów (1) s¹ do³¹czone systemy: odbioru surowego
pokrakingowego gazu wêglowodorowego, obiegu wo-
dy ch³odz¹cej oraz odbioru surowych pokrakingowych
skroplin oleju wêglowodorowego. Do ka¿dej z licznych
baterii, sk³adaj¹cych siê ze stacjonarnej komory grzejnej
(11) i osadzonego w niej wymiennego reaktora (1) kra-
kingu niskociœnieniowego, jest do³¹czona magistrala za-
silania elementów grzejnych, oraz magistrala systemu
kontrolno-pomiarowego i steruj¹co-sygnalizacyjnego,
po³¹czona (poprzez elektryczne szybkoz³¹czne elemen-
ty panelowe i ich mufy) z indywidualnymi elementami
pomiaru parametrów procesu krakingu niskociœnienio-
wego, zlokalizowanymi w obrêbie lub w s¹siedztwie de-
flegmatora w ka¿dym z reaktorów (1), osadzonych w
komorze (11) (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 19, 11).

J. F.
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