
KONFERENCJE i TARGI

V Ogólnopolska Szkoleniowa Konferencja Naukowo-Techniczna
„SZANSE I MO¯LIWOŒCI BRAN¯Y CHEMICZNEJ W UNII EUROPEJSKIEJ”

Ustroñ Jaszowiec, 3—6 marca 2009 r.

W dniach 3—6 marca 2009 r. odby³a siê w Ustroniu
Jaszowcu podana w tytule konferencja, której organiza-
torami byli: Instytut Chemii Nieorganicznej, Polska Izba
Przemys³u Chemicznego oraz Stowarzyszenie In¿y-
nierów i Techników Przemys³u Chemicznego.

Udzia³ w niej wziê³o ok. 90 osób.

Patronat Honorowy nad Konferencj¹ objê³o Minister-
stwo Gospodarki oraz Ministerstwo Nauki i Szkolnic-
twa Wy¿szego.

Tematyka konferencji obejmowa³a: zmiany w organi-
zacji i finansowaniu nauki, strategiê rozwoju nauki do
2020 roku, zmiany w funkcjonowaniu instytutów ba-
dawczych, wspó³pracê nauki i przemys³u, mo¿liwoœæ
pozyskiwania œrodków finansowych na badania oraz
wdro¿enia i modernizacje w przemyœle, œwiatowe tren-
dy w badaniach naukowych oraz zarz¹dzanie substan-
cjami w Unii Europejskiej.

Najwiêkszym zainteresowaniem uczestników cieszy-
³y siê nastêpuj¹ce wyst¹pienia:

— „Organizacja i finansowanie badañ na rzecz roz-
woju przemys³u chemicznego w Unii Europejskiej i w
Polsce” — H. Górecki (Politechnika Wroc³awska, Wice-
przewodnicz¹cy Rady Naukowej MNiSW),

— „Chemia w scenariuszach narodowego programu
Foresight Polska 2020” — B. Marciniec (Uniwersytet im.
A. Mickiewicza, Poznañ),

— „Polski gaz — gaz dla Polski” — J. Kijeñski
(Szko³a Nauk Technicznych i Spo³ecznych w P³ocku, Po-
litechnika Warszawska),

— „Udzia³ przedstawicieli europejskiego przemys³u
chemicznego w pracach instytutów UE” — W. Lubiewa-
-Wiele¿yñski (Prezes Polskiej Izby Przemys³u Chemicz-
nego),

— „Aktualna sytuacja w przemyœle chemicznym” —
J. Paprocki (Zarz¹d G³ówny SITPChem),
a tak¿e referaty poœwiêcone problemom zwi¹zanym
z wprowadzeniem REACH i GHS, mianowicie:

— „REACH i GHS szans¹ dla nowych technologii”
— J. Majka (Biuro ds. Substancji i Preparatów Chemicz-
nych),

— „Polityka informacyjna pañstwa w zakresie
REACH/GHS” — P. Zabada³a (Ministerstwo Gospodar-
ki, Departament Rozwoju Gospodarki),

— „REACH po wstêpnej rejestracji — krajobraz po
«bitwie» — i co dalej?” — A. Krzeœlak, M. Palczewska-
-Tuliñska (Instytut Chemii Przemys³owej im. prof. I.
Moœcickiego, Warszawa).

Pe³ne teksty wiêkszoœci wyst¹pieñ zaprezentowa-
nych podczas konferencji zosta³y opublikowane w nr
3/2009 miesiêcznika Chemik.

Barbara Witowska-Mocek
Redakcja miesiêcznika „Polimery”

Fot. 1. Profesor H. Górecki wyg³asza referat

Fot. 2. Prezes PIPC W. Lubiewa-Wiele¿yñski
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„DZIEÑ FACHOWEJ PRASY 2009” Centralnego Regionu PlasticsEurope
Frankfurt, Niemcy 12 marca 2009 r.

PlasticsEurope jest ogólnoeuropejskim stowarzysze-
niem bran¿owym skupiaj¹cym ponad 100 firm z 27 kra-
jów Unii Europejskiej oraz Chorwacji, Norwegii, Szwaj-
carii i Turcji zajmuj¹cych siê produkcj¹ i dystrybucj¹
tworzyw polimerowych. £¹czny udzia³ tych firm w pro-
dukcji tworzyw na powy¿szym obszarze przekracza
90 %. Siedzib¹ Stowarzyszenia i jego centralnych w³adz
jest Bruksela, a programem dzia³ania (w ujêciu skróto-
wym) — publikowanie pogl¹dów i opinii dotycz¹cych
produkcji i stosowania wyrobów z tworzyw polimero-
wych, poprawa obrazu tworzyw w opinii spo³ecznej,
a tak¿e opracowywanie oraz dostarczanie stosownych
informacji w celu kszta³towania przysz³oœciowego prog-
ramu legislacyjnego. Oczekuje siê, ¿e efektem realizacji
programu bêdzie uzyskanie przez tworzywa polimero-
we pozycji „materia³u XXI wieku” zarówno w œwiado-
moœci spo³ecznej, jak i w praktyce gospodarczej.

Stowarzyszenie realizuje swoje zadania pos³uguj¹c
siê zarówno centralnymi grupami problemowymi, jak
i rozbudowan¹ struktur¹ „terenow¹”. W tym celu po-
dzielono obszar dzia³ania w 31 krajach na 5 regionów
z odpowiedni¹ struktur¹ decyzyjno-wykonawcz¹.
W pañstwach o istotnym potencjale produkcji tworzyw
powo³ano tak¿e jednostki organizacyjne na szczeblu
krajowym. W ten sposób powsta³a m.in. Fundacja Plas-
ticsEurope Polska nale¿¹ca do Regionu Centralnego pro-
wadzonego przez PlasticsEurope Deutschland. Polskiej
Fundacji autor niniejszej notatki zawdziêcza mo¿liwoœæ
uczestniczenia w konferencji i zapoznania siê z przed-
stawionymi na niej informacjami o dotychczasowych
osi¹gniêciach, aktualnej sytuacji i dalszych planach prac
Stowarzyszenia PlasticsEurope w Regionie Centralnym
(Austria, Czechy, Niemcy, Polska, S³owacja, S³owenia,
Szwajcaria i Wêgry).

Na czynnoœci te istotny wp³yw mia³y ogólne zasady
dzia³ania Stowarzyszenia, do których mo¿na zaliczyæ
troskê o oszczêdne, efektywne u¿ytkowanie energii
i ochronê klimatu, zapewnienie ochrony œrodowiska,
a tak¿e zagospodarowanie odpadów tworzyw i ochronê
konsumentów. W jednym z referatów omówiono szcze-
gó³owo mo¿liwoœci wykorzystania tworzywowych ma-
teria³ów budowlanych w nowym budownictwie i w
dzia³aniach modernizacyjnych w celu zmniejszenia zu-
¿ycia energii na ogrzewanie budynków. Nowe materia³y
tworzywowe dziêki lepszym w³aœciwoœciom u¿ytko-
wym mog¹ poprawiæ te¿ jakoœæ ¿ycia mieszkañców. Te
mo¿liwoœci nie s¹ obecnie w pe³ni wykorzystywane
z powodu konserwatyzmu projektantów i wykonaw-
ców w budownictwie, z którym z inspiracji producen-

tów tworzyw od ponad 50 lat wojuje Instytut Budowa-
nia przy U¿yciu Tworzyw Sztucznych (IBK), wspierany
przez Centrum Technologiczne VDI. Trwaj¹ intensywne
starania, by zwi¹zaæ œciœlej ze sob¹ dotychczasowe dzia-
³ania, które do tej pory by³y zbyt zindywidualizowane
i niedostatecznie koordynowane. Aktualna jest sprawa
zwiêkszenia d³ugotrwa³oœci u¿ytkowania w budownic-
twie, z czym wi¹¿e siê dyskusja tocz¹ca siê w niektórych
krajach na temat tzw. „zielonych budynków”. W Niem-
czech ustala siê w tej sprawie kryteria przyznawania od-
powiedniego znaku jakoœci.

Referaty na temat europejskiego handlu w obszarze
emisji gazów cieplarnianych w okresie 2013—2020 oraz
zagospodarowania odpadów tworzyw w Niemczech i w
Europie wykaza³y troskê PlasticsEurope o zmniejszenie
negatywnego wp³ywu dzia³añ ludzkich na œrodowisko.
Niestety, z przedstawionych informacji wynika, ¿e Pol-
ska wypada niekorzystnie w ocenie dotycz¹cej zagospo-
darowania tworzywowych odpadów pou¿ytkowych:
o ile przoduj¹ca w tej dziedzinie Szwajcaria wype³nia to
zadanie w 99,5 %, u nas dotyczy to zaledwie 14,8 % od-
padów. A przecie¿ w czasach deficytu tworzyw i ograni-
czeñ dewizowych importu Polska dziêki dzia³aniom
prywatnej drobnej wytwórczoœci nale¿a³a do krajów
o najbardziej efektywnym recyklingu tworzyw!

Do tej samej grupy tematów mo¿na zaliczyæ referat
poœwiêcony surowcom odnawialnym i biotworzywom.
Obecnie surowce odnawialne stanowi¹ mniej ni¿ 1 %
bazy surowcowej do produkcji tworzyw, natomiast ich
szerokie zastosowanie do tworzyw polimerowych umo-
¿liwi³oby zmniejszenie emisji CO2 o ok. 56 % i zu¿ycia
energii o ok. 26 %.

Oddzielny referat poœwiêcono dzia³aniom informa-
cyjnym maj¹cym przybli¿yæ spo³eczeñstwom wiedzê
o tworzywach polimerowych i o mo¿liwoœciach uzyska-
nia korzyœci z ich zastosowania, a tak¿e sposobach za-
gospodarowania odpadów. Przewiduje siê wspó³dzia³a-
nie z systemem edukacji na wszystkich szczeblach,
przez docieranie do m³odzie¿y — tak¿e przez sport
i sprzêt sportowy oraz wspó³dzia³anie z pras¹ i innymi
mediami.

Bardzo ciekawy by³ tu referat „Tworzywa sztuczne
w Regionie Centralnym — liczby, daty, fakty”.

Nale¿y podkreœliæ, ¿e prezentowane referaty by³y
bardzo interesuj¹ce, zajê³y jednak znacznie wiêcej czasu,
ni¿ przewidywa³ program, co spowodowa³o niestety ko-
niecznoœæ zrezygnowania z planowanej dyskusji.

Bogus³aw Misterek
Redakcja miesiêcznika „Polimery”
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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

W tabelach podano wielkoœci produkcji tworzyw
sztucznych w styczniu 2009 roku. Tabela 1 zawiera dane
zwi¹zane z produkcj¹ niektórych podstawowych su-

rowców, tabela 2 — polimerów, tabela 3 — niektórych
wyrobów z tworzyw sztucznych, tabela 4 — wyrobów z
gumy. Niestety kryzys obj¹³ równie¿ bran¿ê tworzyw
sztucznych. Wiêkszoœæ pozycji wykazuje znaczny spa-
dek w stosunku do stycznia 2008 roku.

T a b e l a 1. Produkcja surowców i pó³produktów chemicznych w styczniu 2009 r., t
T a b l e 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in January 2009

Artyku³
Œrednia miesiêczna

w 2008 r.
Styczeñ 2009 r.

%
I 2009/I 2008

Wêgiel kamienny 6 645 131 6 875 888 93,5

Wêgiel brunatny 4 953 098 5 470 154 106,9

Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 62 855 58 364 80,3

Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m3) 446 121 500 137 96,6

Etylen 45 001 38 446 70,8

Propylen 30 444 28 091 76,7

1,3-Butadien 4783 3128 55,2

Fenol 3647 2681 57,2

Izocyjaniany 4547 5207 1,4

ε-Kaprolaktam 12 071 8117 55,5

Wg danych GUS.

T a b e l a 2. Produkcja najwa¿niejszych polimerów i prepolimerów w styczniu 2009 r., t
T a b l e 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in January 2009

Polimer
Œrednia miesiêczna

w 2008 r.
Styczeñ 2009 r.

%
I 2009 / I 2008

1 2 3 4

Tworzywa sztuczne 170 415 193 890 80,9

Polietylen 29 500 27 498 82,1

w tym: polietylen liniowy o gêstoœci <0,94 75 0 —

polietylen o gêstoœci <0,94 pozosta³y 8549 8329 73,8

polietylen liniowy o gêstoœci ≥0,94 20 876 19 169 86,7

Polimery styrenu 9728 8128 80,7

w tym: polistyren do spienienia 6318 4767 89,8

polistyreny inne 2121 2753 89,5

Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 19 510 15 562 64,0

Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 2971 1725 69,4

Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 7163 4412 46,4

Poliacetale 871 800 66,7

¯ywice epoksydowe 1870 1084 55,1

¯ywice alkidowe 3460 960 64,4

Poliestry nienasycone, ciek³e 2510 2703 116,7

Poliestry nienasycone, inne 12 0 —
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1 2 3 4

Poliestry pozosta³e 1317 336 24,2

Polimery propylenu i innych olefin 28 909 27 316 76,6

w tym: polipropylen 21 016 24 019 102,4

Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1037 957 77,7

Polimery octanu winylu w innych postaciach 177 71 84,5

Poliamid 6; 11; 12; 66; 610; 612 5329 3433 70,5

¯ywice melaminowe 9926 7189 241,1

¯ywice aminowe 289 236 —

Poliuretany 637 368 89,1

Kauczuki syntetyczne 10 214 8112 79,5

w tym: lateks 714 638 88,9

kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 8773 7474 88,8

kauczuki syntetyczne pozosta³e 727 0 —

Wg danych GUS.

T a b e l a 3. Produkcja niektórych wyrobów z tworzyw sztucznych w styczniu 2009 r.
T a b l e 3. Production of some polymers articles in January 2009

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2008 r.

Styczeñ
2009 r.

%
I 2009/ I 2008

1 2 3 4 5

Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. z³ 1 719 037 5 018 940 318,2

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji termicznej t 10 996 17 987 141,3

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji akustycznej t 14 51 425,0

Rury, przewody z polimerów etylenu t 7192 4807 102,9

Rury, przewody z polimerów propylenu t 3464 2977 136,4

Rury, przewody z polimerów chlorku winylu t 9041 5122 82,2

Rury, przewody z innych tworzyw sztucznych t 3160 3002 123,7

Wyposa¿enie z tworzyw sztucznych do rur i przewodów t 2015 1285 73,9

P³yty, arkusze, folie z polimerów PE, o gruboœci <0,1 mm t 8835 9078 101,8

P³yty, arkusze, folie z polimerów PP, o gruboœci ≤0,1 mm
t 2036 1658 83,1

tys. m2 55 599 42 929 91,6

P³yty, arkusze, folie z polimerów PS komórkowych t — 419 —

Worki i torby z PE t 9299 8882 96,2

Worki i torby z innych polimerów t 1996 1238 64,7

Pude³ka, skrzynki i podobne artyku³y z tworzyw sztucznych t 9679 5150 52,0

Wyk³adziny pod³ogowe, œcienne i sufitowe
t 3280 2094 55,6

tys. m2 1384 908 61,4

Wyk³adziny pod³ogowe z PCW
t 1741 1412 79,5

tys. m2 838 584 67,8

Drzwi, okna, oœcie¿nice drzwiowe
t 23 795 12 031 72,1

tys. m2 478 384 123,5

Ok³adziny œcienne zewnêtrzne
t 1741 704 57,8

tys. m2 1176 551 62,5

cd. Tabeli 2
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1 2 3 4 5

Farby i lakiery akrylowe i winylowe w œrodowisku wodnym t 28 463 19 048 95,5

Farby i lakiery akrylowe i winylowe w œrodowisku niewodnym t 5465 2837 —

Farby i lakiery chemoutwardzalne, epoksydowe, PV t 773 625 76,2

Farby i lakiery na bazie innych polimerów t 1364 927 76,4

Kleje na podstawie pochodnych celulozy t 11 165 750,0

Kleje na podstawie ¿ywic syntetycznych t 1121 1541 153,3

Kleje na podstawie poliuretanów t 472 340 64,4

W³ókna chemiczne t 4534 2021 36,6

W³ókna chemiczne syntetyczne t 4503 1983 36,2

W³ókna poliestrowe, niezgrzeblone t 2246 1454 56,6

Wg danych GUS.

T a b e l a 4. Produkcja niektórych wyrobów z gumy w styczniu 2009 r.
T a b l e 4. Production of some rubber articles in January 2009

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2008 r.

Styczeñ
2009 r.

%
I 2009/ I 2008

Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 52 138 42 696 74,7

Opony ogó³em (bez rowerowych i motocyklowych)
tys. szt. 3190 1897 67,0

t 28 734 20 999 64,7

w tym: opony do samochodów osobowych tys. szt. 2103 1724 68,0

opony do samochodów ciê¿arowych tys. szt. 225 139 57,7

opony ci¹gnikowe tys. szt. 30 20 58,8

opony do maszyn i urz¹dzeñ rolniczych tys. szt. 18 14 73,7

opony do maszyn stosowanych w budownictwie i przemyœle tys. szt. 20 13 56,5

Przewody, rury, wê¿e t 1084 699 62,7

Pasy pêdne t 270 184 65,9

Taœmy przenoœnikowe
t 3401 2893 98,5

km 5634 5023 107,0

Tkaniny kordowe (oponowe) z w³ókien syntetycznych
t 1534 1884 139,6

tys. m2 4908 6032 139,6

Tkaniny gumowe (poza tkanin¹ kordow¹ na opony) t 111 49 35,4

Wg danych GUS.

B. K.

cd. Tabeli 3

www.ichp.pl/polimery
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ZE ŒWIATA

ARABIA SAUDYJSKA

Uruchomienie nowych instalacji przemys³owych
polipropylenu

W Arabii Saudyjskiej w miejscowoœci Al-Jubail uru-
chomiono dwie du¿e instalacje przemys³owe polipropy-
lenu (PP). Jedna z nich, stanowi¹ca w³asnoœæ firmy Sa-
bic, o zdolnoœci produkcyjnej 500 tys. t/r., jest najwiêk-
sz¹ na œwiecie instalacj¹ przemys³ow¹ PP. Wykorzystuje
siê tam technologiê Unipol PP w fazie gazowej firmy
Dow Chemical. Zdolnoœæ produkcyjna drugiej instalacji
PP, która jest w³asnoœci¹ firmy Advanced Polypropylene
Co. (APCC, Al-Jubail, Arabia Saudyjska), wynosi 455
tys. t/r. Do produkcji PP zastosowano technologiê
Novolen w fazie gazowej firmy Lummus.

Chemical Week 2008, 170, No 35 (November 17),
p. 34.

NIEMCY

Rury z tworzyw sztucznych

Niemieckie stowarzyszenie wytwórców i dystrybu-
torów rur z tworzyw polimerowych (KRV, Kunststoff-
rohrverband) w swoim rocznym raporcie poda³o, ¿e od
2007 r. produkcja tych rur w Niemczech zwiêksza siê
szybciej ni¿ produkcja ca³ego przemys³u tworzyw poli-
merowych. Wynika to zarówno ze zwiêkszenia eksportu
rur z tworzyw, jak i z rosn¹cego popytu na takie rury
w budownictwie, gdzie tworzywa polimerowe zastê-
puj¹ inne materia³y. Rury, przewody i wê¿e stosuje siê
w instalacjach wody pitnej i œcieków, w instalacjach ga-
zowych oraz jako izolacje przewodów elektrycznych.

W 2007 r. wyprodukowano w Niemczech 710 tys. ton
rur z tworzyw polimerowych, tzn. produkcja zwiêkszy-
³a siê o 6,7 % w stosunku do roku poprzedniego, jednak
w 2008 r. wskaŸnik wzrostu by³ mniejszy. Najszybciej
zwiêksza³a siê produkcja rur i przewodów z polipropy-
lenu (o 20 %) i polietylenu (o ok. 11 %).

W 2007 r. wyeksportowano 193 tys. ton rur z two-
rzyw polimerowych, co stanowi ok. 27 % produkcji rur,
przy czym po³owa eksportu to rury z polipropylenu
i ok. jednej czwartej — z polietylenu. Przewiduje siê
zwiêkszenie eksportu, zw³aszcza do krajów Europy
Wschodniej. W tym czasie import wyniós³ ok. 50 tys.
ton.

W roku 2007 krajowe zu¿ycie rur z tworzyw zwiêk-
szy³o siê wiêc do 568 tys. ton (o 5,8 %), w tym 270 tys. ton
rur z polietylenu, 247 tys. ton — z poli(chlorku winylu)
i 51 tys. ton — z polipropylenu. Rury z tworzyw znaj-
duj¹ najwiêksze zastosowanie w systemach kanalizacyj-
nych oraz w instalacjach wody pitnej, a tak¿e w syste-

mach ogrzewania podpod³ogowego i paneli grzew-
czych. Przewiduje siê, ¿e zapotrzebowanie na rury z
tworzyw bêdzie siê ci¹gle zwiêkszaæ ze wzglêdu na ko-
niecznoœæ wymiany starych instalacji kanalizacyjnych
oraz usuwania rur miedzianych z instalacji wody pitnej.
W³adze miejskie i samorz¹dy lokalne musz¹ do roku
2020 zainwestowaæ ok. 58 miliardów euro, ¿eby zapew-
niæ prawid³owo dzia³aj¹cy system usuwania œcieków.
Nastêpne 50 miliardów euro to koszt renowacji i moder-
nizacji instalacji œciekowych w budynkach prywatnych.
Ocenia siê, ¿e od 40 % do 70 % budynków prywatnych
ma wadliwe instalacje œciekowe. Bêdzie siê równie¿
zwiêkszaæ zapotrzebowanie na rury z tworzyw polime-
rowych do instalacji gazowych. Kolejnym potencjalnym
u¿ytkownikiem rur z tworzyw jest przemys³, zw³aszcza
przemys³ chemiczny.

Ze wzglêdu na ogólny kryzys gospodarczy trudno
jest przewidzieæ wielkoœæ produkcji rur z tworzyw poli-
merowych w 2009 roku. Oczekuje siê jednak, ¿e za³ama-
nie gospodarki bêdzie krótkotrwa³e. Producenci i u¿yt-
kownicy rur z tworzyw polimerowych ju¿ siê przygoto-
wuj¹ do Miêdzynarodowych Targów Rur w Düsseldor-
fie (Niemcy) — International Tube Trade Fair, w dniach
12—16 kwietnia 2010 roku.

KRV Info, luty 2009.

Firma BASF zwiêksza produkcjê poliizobutenu

Pomimo zakrojonej na szerok¹ skalê akcji zatrzymy-
wania instalacji produkcyjnych w firmie BASF (por. in-
formacja poni¿ej) firma poszukuje mo¿liwoœci zwiêksza-
nia produkcji m.in. materia³ów polimerowych. Tak jest
w przypadku produkcji poliizobutenu (PIB) — reaktyw-
nego polimeru o ma³ym ciê¿arze cz¹steczkowym, o naz-
wie handlowej Glissopal. W roku 2008 firma BASF
zwiêkszy³a zdolnoœæ produkcyjn¹ PIB w swoich zak³a-
dach w Anwerpii (Belgia) o 25 tys. t/r., a w 2009 r. planu-
je zwiêkszenie zdolnoœci produkcyjnej tego tworzywa
w zak³adach w Ludwigshafen, równie¿ o 25 tys. t/r.
Przewiduje siê, ¿e zakoñczenie rozbudowy instalacji PIB
w Ludwigshafen nast¹pi w 2010 roku.

Chemical Week 2009, 171, No 1 (January 5/12), p. 20.

NIEMCY — ŒWIAT

Firma BASF zatrzymuje instalacje produkcyjne

Firma BASF poinformowa³a, ¿e chwilowo zatrzyma
produkcjê w 80 zak³adach, a w kolejnych 100 zmniejszy,
na skutek „znacznego zmniejszenia zapotrzebowania
przez kluczowe ga³êzie przemys³u”. Eksperci — ekono-
miœci s¹ zaskoczeni rozmiarem tych dzia³añ. To ograni-
czenie produkcji bêdzie dotyczyæ przede wszystkim
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szeœciu najwa¿niejszych zak³adów produkcyjnych firmy
w Europie, Azji i Ameryce Pó³nocnej. Zatrzymanie pro-
dukcji obejmie tak¿e zak³ady produkcyjne materia³ów
polimerowych, m.in. instalacje polimerowe w Ludwigs-
hafen (Niemcy) oraz instalacje produkcyjne polietylenu
ma³ej gêstoœci (PE-LD) w Nanjing (Chiny). Zmniejszy siê
produkcja poliamidu PA 6 (nylonu) w zak³adach w Ant-
werpii (Belgia) oraz w miejscowoœci Freeport (TX, USA)
i Greismar (LA, USA).

Inne firmy te¿ podejmuj¹ podobne kroki, ale w
mniejszej skali. Np. firma Ineos zamyka w 2009 r. dwie
instalacje produkcyjne homopolimeru i kopolimerów
polipropylenu (PP) o zdolnoœci produkcyjnej 236 tys.
t/r. w miejscowoœci La Porte (TX, USA), a firma Sabic
Innovative Plastics zmniejsza produkcjê polimerów
konstrukcyjnych do 20 %.

Ogó³em zdolnoœæ produkcyjna firmy BASF zmniej-
szy siê o 20—25 %. Zatrzymanie produkcji dotknie ok.
20 tys. pracowników firmy BASF na œwiecie, w tym ok. 5
tys. pracowników w Ludwigshafen.

Chemical Week 2008, 170, No 36 (November 24), p. 9.

ŒWIAT

Produkcja i zu¿ycie poli(tereftalanu etylenu)

Zu¿ycie poli(tereftalanu etylenu) (PET) na œwiecie
wynios³o w 2006 r. 42,9 miliona ton; przewiduje siê, ¿e
do roku 2011 bêdzie siê zwiêkszaæ o 4,9 %/r. i w 2011 r.
wyniesie 54,4 miliona ton. Zdecydowanie najwiêksze
zu¿ycie PET bêdzie w Azji — ponad 70 % œwiatowego
zu¿ycia, por. tabela 1. W Ameryce Pó³nocnej zazwyczaj
zu¿ycie PET zwiêksza³o siê o 5,5—7,5 %/r., jednak na
2009 r. przewiduje siê zwiêkszenie zu¿ycia tego tworzy-
wa tylko o 1,5 — 2,5 %.

T a b e l a 1. Przewidywane zu¿ycie PET na œwiecie w 2011 r.
T a b l e 1. Projected global PET consumption in 2011

Regiony Zu¿ycie PET w 2011 r., %

Azja 71

Ameryka Pó³nocna 11

Europa Zachodnia 7

Bliski Wschód 4

Ameryka Po³udniowa i Œrodkowa 3

Europa Œrodkowa i Wschodnia 3

Pozosta³e 1

Razem (54,4 miliona ton) 100

W latach 2006—2011 zdolnoœæ produkcyjna PET na
œwiecie bêdzie siê zwiêkszaæ o 2,9 %/r. Przemys³ PET
odczuwa skutki ogólnych trudnoœci ekonomicznych —
zmniejszy³o siê zapotrzebowanie na wyroby, np. na bu-
telki do wody i napojów, poniewa¿ portfele klientów
sta³y siê mniej zasobne. Obserwuje siê nadprodukcjê

PET i producenci zmuszeni s¹ do racjonalizowania zdol-
noœci produkcyjnych — reorganizacji produkcji lub na-
wet zamykania instalacji, np. w USA firmy Wellman i
Invista. W 2008 r. firma Invista zatrzyma³a produkcjê
PET w swoich zak³adach w Greer (SC, USA) o zdolnoœci
produkcyjnej 150 tys. t/r., a wczeœniej firma Wellman
zaprzesta³a produkcji PET w zak³adach w Darlington
(SC, USA) o zdolnoœci produkcyjnej 250 tys. t/r. PET.

Jednak niektóre firmy zwiêkszaj¹ produkcjê PET. W
2009 r. bêdzie uruchomiona nowa instalacja produkcyj-
na PET o zdolnoœci produkcyjnej 432 tys. t/r., któr¹ bu-
duje firma Indorama Polymers (Bangkok) w miejsco-
woœci Decatur (AL, USA). Firma Mossi & Ghisolfi (M &
G, Torrona, W³ochy) planuje zwiêkszenie zdolnoœci pro-
dukcyjnej instalacji PET w miejscowoœci Ipojuca (Brazy-
lia) o 200 tys. t/r., aby w paŸdzierniku 2009 r. osi¹gn¹æ
zdolnoœæ produkcyjn¹ 650 tys. t/r. Równie¿ przewiduje
siê zwiêkszenie produkcji specjalnych gatunków PET,
np. firma Eastman chce zwiêkszyæ o 50 % zdolnoœæ pro-
dukcyjn¹ instalacji otrzymywania PET na katalizatorze
tytanowym.

Producentów PET na œwiecie podano w tabeli 2.

T a b e l a 2. Producenci PET
T a b l e 2. PET producers

Region Kraj Firma

Zdolnoœæ
produkcyjna

tys. t/r.

firmy kraju

Ameryka
Pó³nocna

USA

Eastman 1054

5864

DAK Americas 1050

Invista1 1011

Nan Ya Plastics 872

Wellman2 816

M & G 284

Inni producenci 777

Meksyk — — 1168

Kanada — — 195

Razem Ameryka Pó³nocna 7227

Ameryka
Po³ud-
niowa

Argentyna — — 241

Brazylia — — 990

Inne kraje 133

Razem Ameryka Po³udniowa 1364

Europa
Zachod-
nia

Niemcy — — 1168

W³ochy — — 805

Hiszpania — — 683

Inne kraje 1189

Razem Europa Zachodnia 3845

Europa
Œrodkowa
i Wschod-
nia

Litwa — — 510

Polska — — 305

Rosja — — 570
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Inne kraje 459

Razem Europa Œrodkowa i Wschodnia 1844

Bliski
Wschód
i Afryka

Iran — — 841

Pakistan — — 936

Turcja — — 746

Inne kraje 512

Razem Bliski Wschód i Afryka 3035

Azja i
Pacyfik

Australia — — 65

Chiny

Sinopec 2518

19533

Zhejiang Yuangdong
Chem. Fiber

800

Zhejiang Lianda
Chemical Fibers

700

Zhejiang Tongkun
Chemical Fiber

720

PetroChina
Petrochemical

655

Jiangsu Senjo
Chemical Fiber

500

Hangzhou
Xiangsheng Textile

480

Zhuhai Yuhua
Polyester

450

Jiangsu Sanfangxing 440

Far East Industries 400

Jiangsu Shengdong
Chem. Fiber

400

Shanghai Alison
Petroleum Chem.
Fiber

400

Wujian Meiyandifu
Chem. Fiber

400

Inni producenci 10670

Japonia — — 1519

Indie

Reliance 1426

4298Indo Rama Synthetics 590

Inni producenci 2282

Indonezja — — 2148

Korea P³dn. — — 3502

Malezja — — 689

Taiwan — — 4342

Tajlandia — — 1200

Wietnam — — 225

Razem Azja i Pacyfik 37521

Razem zdolnoœæ produkcyjna PET na œwiecie 54836

Objaœnienia:
1 Instalacja w Geer (SC) o zdolnoœci produkcyjnej 150 tys. t/r. zamk-
niêta w paŸdzierniku 2008 r.
2 Zamkniêta instalacja w Darlington (SC) o zdolnoœci produkcyjnej
250 tys. t/r.

Przewiduje siê wiêc, ¿e do roku 2011 zdolnoœæ pro-
dukcyjna PET na œwiecie bêdzie siê zwiêkszaæ tylko o
2,9 %/r., a zapotrzebowanie w tym czasie bêdzie zmniej-
szaæ siê o 4,9 %/r. i w najbli¿szych latach popyt prze-
wy¿szy poda¿.

Produkcja PET na œwiecie jest skupiona przede wszy-
stkim w regionie Azji i Pacyfiku — niemal 70 % zdolnoœ-
ci produkcyjnej, w tym w Chinach ok. 36 % œwiatowej
zdolnoœci produkcyjnej. Chiny s¹ wiêc najwiêkszym na
œwiecie producentem PET. Kraje stanowi¹ce czo³ówkê
producentów PET, w których zdolnoœæ produkcyjna
PET przekracza 1 milion t/r., wymieniono w tabeli 3. W
pierwszej dziesi¹tce krajów — czo³owych producentów
PET — spoza krajów azjatyckich znalaz³y siê tylko USA
(2 miejsce) oraz Meksyk i Niemcy (9 i 10 miejsce).

T a b e l a 3. Pierwsza dziesi¹tka krajów — czo³owych producen-
tów PET
T a b l e 3. The first 10 countries — leading PET producers

L.p. Kraj
Zdolnoœæ

produkcyjna
kraju, miliony t/r.

Udzia³ w œwiatowej
zdolnoœci produk-

cyjnej, %

1 Chiny 19,53 36

2 USA 5,86 11

3 Taiwan 4,34 8

4 Indie 4,3 8

5 Korea Po³udn. 3,5 6

6 Indonezja 2,15 4

7 Japonia 1,52 3

8 Tajlandia 1,2 2

9–10
Meksyk
Niemcy

1,17
1.17

2
2

Pierwsza dziesi¹tka 44,74 82

Œwiatowa zdolnoœæ
produkcyjna

54,44 100

Chemical Week 2008, 170, No 35 (November 17),
p. 35; No 36 (November 24), p. 24.

USA

Zmniejszenie produkcji polistyrenu

Firma Americas Styrenics, z siedzib¹ w miejscowoœci
TheWoodlands (TX, USA), zatrzymuje produkcjê poli-
styrenu (PS) swoich instalacji w miejscowoœci Marietta
(OH, USA) o zdolnoœci produkcyjnej ok. 160 tys. t/r.
Zasadnicz¹ przyczyn¹ jest zmniejszenie zapotrzebowa-
nia na PS spowodowane m.in. kryzysem ekonomicz-
nym. W wyniku zatrzymania instalacji straci pracê
60 osób. Kierownictwo firmy uwa¿a, ¿e restrukturyzacja
jest konieczna, ¿eby obni¿yæ koszty, dostosowaæ pro-
dukcjê do aktualnej sytuacji na rynku i skutecznie kon-
kurowaæ w tych bardzo trudnych warunkach. Pomimo
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zmniejszenia produkcji zak³ady w miejscowoœci Mariet-
ta nadal bêd¹ najwiêkszym oœrodkiem produkcji PS fir-
my Americas Styrenics.

Chemical Week 2009, 171, No 1 (January 5/12), p. 17.

USA — EUROPA

Firma Ineos zamyka instalacje produkcyjne
polipropylenu

Firma Ineos Olefins & Polymers USA planuje w 2009
r. zamkniêcie dwóch instalacji produkcyjnych polipro-
pylenu (PP). S¹ to instalacje firmy w miejscowoœci La
Porte (TX, USA) o zdolnoœci produkcyjnej 236 tys. t/r.
homopolimeru i kopolimerów statystycznych. Przedsta-
wiciele firmy twierdz¹, ¿e zamkniêcie instalacji wzmoc-
ni konkurencyjnoœæ firmy na rynku USA. Firma Ineos
zamknê³a ju¿, w grudniu 2007 r., instalacjê przemys³ow¹
PP o zdolnoœci produkcyjnej 205 tys. t/r. w miejscowoœci
Chocolate Bayou (TX, USA). W tej miejscowoœci nadal
pracuj¹ dwie instalacje przemys³owe PP o ³¹cznej zdol-
noœci produkcyjnej 440 tys. t/r., a tak¿e instalacja PP
w miejscowoœci Carson (CA, USA) o zdolnoœci produk-
cyjnej 230 tys. t/r.

Firma Ineos przeprowadza równie¿ restrukturyzacjê
swoich instalacji produkcyjnych poliolefin w Europie.
Dzia³aj¹ce oddzielnie przedsiêbiorstwa produkcyjne
olefin i poliolefin utworzy³y w grudniu 2008 r. jedn¹
firmê — Ineos Olefins & Polyolefins Europe. Ta nowa
firma bêdzie zatrudniaæ ok. 3600 pracowników (w 10
miejscowoœciach), a jej dochody szacuje siê na ok. 9 mi-
liardów euro. Bêdzie ona mog³a skutecznie konkurowaæ

z innymi firmami zarówno pod wzglêdem wielkoœci
produkcji, jak i ró¿norodnoœci produktów.

Chemical Week 2008, 170, No 35 (November 17),
pp. 6, 7.

ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE

Nowa instalacja produkcyjna polietylenu

Firma Borealis planuje wybudowanie w 2013 roku
w Zjednoczonych Emiratach Arabskich du¿ej instalacji
przemys³owej polietylenu ma³ej gêstoœci (PE-LD) o zdol-
noœci produkcyjnej 350 tys. t/r. Wybrano ju¿ technologiê
Lupotech T firmy Lyondell Basell, chocia¿ lokalizacja in-
westycji nie zosta³a jeszcze ustalona. Mo¿e to byæ komp-
leks petrochemiczny Borouge 3 w Ruwais, Abu Dhabi,
którego budowa ma byæ zakoñczona w 2014 roku. Zdol-
noœæ produkcyjna poliolefin w tym kompleksie wynosi
2,5 miliona t/r. Przewidziana jest tam produkcja PE-LD
przeznaczonego dla przemys³u elektrotechnicznego (na
kable i izolacje przewodów elektrycznych). Inna mo¿li-
woœæ lokalizacji to kompleks petrochemiczny w miejsco-
woœci Taweelah, Abu Dhabi, który ma byæ uruchomiony
w 2013 roku. Kompleks buduje konsorcjum firmy Borea-
lis i International Petroleum Investment Co. (Abu Dha-
bi), gdzie wiêkszoœæ udzia³ów ma firma Borealis. Kon-
sorcjum przeznacza na tê inwestycjê ok. 20 miliardów
USD. Przewiduje siê tam m.in. budowê instalacji pro-
dukcyjnej polietylenu, do której surowiec bêdzie dostar-
czaæ kraker o zdolnoœci produkcyjnej 1,5 miliona t/r.

Chemical Week 2008, 170, No 35 (November 17),
p. 21.

Z. D.

NOWOŒCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIA£Y

Firma EMS-Chennie opracowa³a nowe odmiany po-
liamidów mog¹ce zast¹piæ metale w odpowiedzial-
nych zastosowaniach funkcjonalnych:

— „Grivory GVX” charakteryzuje siê nieosi¹galn¹
dotychczas kombinacj¹ maksymalnej sztywnoœci i wy-
trzyma³oœci przy najlepszej przetwarzalnoœci (co umo-
¿liwia wzmacnianie nawet 70 % w³ókna szklanego).
Dziêki znacznie polepszonym oddzia³ywaniom miêdzy
polimerem a w³óknem szklanym uzyskano wytrzyma-
³oœæ 300 MPa i sztywnoœæ prawie 30 GPa — w³aœciwoœci
te s¹ wyj¹tkowe nawet dla tworzyw wysokosprawnych.
W dodatku dziêki badaniom uda³o siê na tyle poprawiæ
w³aœciwoœci przetwórcze tworzywa, ¿e mo¿na z niego

wtryskiwaæ wyroby przy ograniczonym stosowaniu ciœ-
nienia, dziêki temu wykazuj¹ one nadzwyczajnie ma³¹
tendencjê do odkszta³ceñ.

— „PA LFT” to poliamidy („Grilon”, „Grivory GV”
i „Grivory HT”) wzmocnione d³ugim w³óknem szkla-
nym. Taka modyfikacja powoduje istotne zwiêkszenie
w³aœciwej poch³anialnoœci energii przez tworzywo, od-
pornoœci na pe³zanie i wytrzyma³oœci cieplnej, a jedno-
czeœnie polepsza izotropowoœæ w³aœciwoœci wtryskiwa-
nych wyrobów.

Stosowanie tych nowych typów tworzyw stwarza
mo¿liwoœci uzyskania efektów oszczêdnoœciowych
w produkcji siêgaj¹cych 30—50 %, przy czym mo¿li-
woœæ zast¹pienia tworzywami dotychczas u¿ywanych
elementów metalowych oznacza osi¹gniêcie wy¿szego
poziomu technologicznego.

Kunststoffe 2009, 99, nr 1, 29.
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Firma Lyondell Basell oferuje nowe gatunki poliety-
lenu du¿ej gêstoœci o zwiêkszonej odpornoœci na pali-
wo „bio-diesel”: „Lupolen 4261 AG BD” i „Lupolen
4261 A IM BD” (pierwszy jest przeznaczony do wyt³a-
czania z rozdmuchiwaniem pojemników, a drugi — do
formowania wtryskowego). Badania wyrobów z tych
materia³ów wykaza³y wyraŸnie zwiêkszon¹ odpornoœæ
chemiczn¹ na paliwo w stosunku do dotychczas stoso-
wanych w produkcji zbiorników paliwowych gatunków
PE-HD. Po 1500 h kontaktu ze 100 % „bio-dieslem” lep-
koœæ istotna nowych gatunków zmieni³a siê zaledwie
o 1,7 %, co jest wynikiem 30-krotnie lepszym ni¿ mate-
ria³ów tradycyjnych. Badania porównawcze zbiorników
z nowych gatunków i tradycyjnie stosowanego do tej
produkcji „Lupolenu 4261 A” prowadzone ju¿ 11 lat
(sta³y kontakt z „bio-dieslem w 40 oC) wykaza³y, ¿e
nowe gatunki lepiej zachowuj¹ swoje w³aœciwoœci fi-
zyczne i chemiczne. Wszystkie wymienione gatunki PE
charakteryzuj¹ siê tak¹ sam¹ lepkoœci¹ stopu, mo¿na
wiêc zastapiæ gatunek tradycyjny nowymi odmianami
bez potrzeby modyfikacji technologii produkcji zbiorni-
ków czy stosowanych maszyn i form.

Plastics Technology 2009, 55, nr 1, 23.

Firma SABIC oferuje nowy polipropylen wtryskowy
„SABIC PP FPC 55” przeznaczony do produkcji cienko-
œciennych opakowañ. Gatunek ten charakteryzuje siê
bardzo dobrym zrównowa¿eniem sztywnoœci i udar-
noœci oraz zwiêkszon¹ szybkoœci¹ krystalizacji. Zespó³
tych cech u³atwia maksymalne wykorzystanie mo¿li-
woœci produkcyjnych szybkobie¿nych wtryskarek, gdy¿
umo¿liwia zmniejszenie gruboœci œcianek opakowañ,
skrócenie cyklu formowania i dziêki temu maksymali-
zacjê wydajnoœci produkcji.

PackMittel 2008, 43, nr 6, 51.

Firma Lyondell Basell przedstawia na konferencji
VDI „Tworzywa w Technice Motoryzacyjnej” (Mann-
heim, 25—26.03.2009) szereg nowych materia³ów poli-
propylenowych dla motoryzacji:

— „Hostacom G3R05” jest polimerem wzmocnio-
nym krótkim w³óknem szklanym. Dziêki optymalizacji
oœrodka polimerowego i zastosowaniu odpowiednich
œrodków pomocniczych uzyskano materia³, w którym
zwiêkszona udarnoœæ zosta³a po³¹czona z niespotykan¹
sztywnoœci¹ (7 GPa); umo¿liwi³o to wykorzystanie two-
rzywa do stworzenia przedniej klatki („front end”) sa-
mochodu VW Tiguan.

— „Hifax TRC 280X” jest polimerem nape³nionym
talkiem, zastosowanym do produkcji elementów karose-
rii samochodu Kuga Forda. Materia³ wspó³pracuj¹c
z elementami stalowymi musia³ zostaæ do nich dopaso-
wany pod wzglêdem niskiej rozszerzalnoœci cieplnej
i du¿ej sztywnoœci — zapewni³ zmniejszenie kosztu pro-
dukcji i masy samochodu.

— „Softell” jest mieszank¹ polipropylenow¹ na p³yty
drzwiowe i wy³o¿enia wnêtrz kabin ciê¿arówek

(IVECO). Charakteryzuje siê wysok¹ estetyk¹, ciep³ym
i miêkkim „chwytem”. Umo¿liwia uzyskanie obni¿ki
kosztów produkcyjnych nawet do 40 %.

— „Hostacom” to polipropyleny o obni¿onej emisji
sk³adników lotnych zgodnie z obowi¹zuj¹cymi norma-
mi, o parametrach znacznie zaostrzonych w stosunku
do gatunków tradycyjnych (do 1/3). Jednoczeœnie po-
lepszono te¿ odpornoœæ na zarysowanie powierzchni
zgodnie z wymaganiami najnowszych standardów mo-
toryzacyjnych.

— „Hifax” to nowe polimery uzyskane we w³asnym
procesie „Catalloy”, stosowane w nowych konstruk-
cjach odpowiedzialnych zderzaków. Charakteryzuj¹ siê
one znakomit¹ kombinacj¹ ma³ego wspó³czynnika roz-
szerzalnoœci, ma³ego skurczu, odpornoœci na udrzenia,
sztywnoœci i dobrej p³ynnoœci, dziêki czemu spe³niaj¹
wymagania „zerowej szczeliny” stawiane obecnie przez
motoryzacjê, a tak¿e stwarzaj¹ istotny potencja³ zmniej-
szenia ciê¿aru nowych zderzaków w stosunku do zde-
rzaków wykonywanych dotychczas z tradycyjnych poli-
propylenów.

Informacja prasowa firmy Lyondell Basell.

Firma Henkel opracowa³a wykorzystanie ¿ywicy
benzoksazynowej „Epsilon 99100” do produkcji wyro-
bów kompozytowych dla techniki kosmicznej metod¹
formowania przet³ocznego (RTM) lub formowania prze-
t³ocznego wspomaganego pró¿ni¹ (VARTM). Metoda ta
zosta³a uznana za wydajn¹ i efektywn¹ alternatywê wo-
bec stosowanej dotychczas do tego celu metody formo-
wania kompozytów epoksydowych. ¯ywica benzoksa-
zynowa wymaga temperatury utwardzania 180 oC, na-
tomiast w temperaturze otoczenia jest stabilna przez po-
nad rok jako ¿ywica jednosk³adnikowa, co zmniejsza
koszty jej magazynowania i transportu. ¯ywica charak-
teryzuje siê szerokim „oknem przetwórczym” (szczegól-
nie przydatnym przy formowaniu du¿ych wyrobów
i skomplikowanych kszta³tów), ma³ym wydzielaniem
ciep³a podczas sieciowania, ma³ym skurczem podczas
sieciowania i dobr¹ wytrzyma³oœci¹ ciepln¹. ¯ywica ma
tak¿e w³aœciwoœci samogasn¹ce i mo¿e byæ stosowana
w kad³ubach samolotów i ich wnêtrzach.

Reinforced Plastics 2008, 52, nr 5, 21.

Tak¿e firma Gurit produkuje prepregi do zastoso-
wania we wnêtrzach samolotów oparte na „PB1000”
— modyfikowanej ¿ywicy benzoksazynowej. ¯ywica
nie zawiera wolnego formaldehydu ani fenolu i spe³nia
wymagania przepisów ochrony œrodowiska (np. Airbu-
sa). Jest ona tak¿e zgodna z miêdzynarodowymi przepi-
sami przeciwpo¿arowymi dotycz¹cymi palnoœci, dy-
mienia, toksycznoœci i wydzielania ciep³a i ma œwietne
w³aœciwoœci mechaniczne. ¯ywica ulega szybkiemu sie-
ciowaniu tworz¹c powierzchnie bez wad, dziêki czemu
unika siê czasoch³onnych i kosztownych napraw. ¯ywi-
ca zosta³a opracowana z myœl¹ o typowych procesach
szybkiego utwardzania dziêki operowaniu stale gor¹cy-
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mi formami. Opisane w³aœciwoœci ¿ywicy w po³¹czeniu
z jej konkurencyjn¹ cen¹ stwarzaj¹ pomyœln¹ perspekty-
wê jej stosowania w wyposa¿eniu wnêtrz samolotów za-
miast kompozytów fenolowych.

Reinforced Plastics 2008, 52, nr 5, 19.

Firmy PURAC i TOYOBO og³osi³y ustanowienie
strategicznego partnerstwa dla produkcji materia³ów
odnawialnych. Produkcja bêdzie oparta na monome-
rach laktydowych dostarczonych przez PURAC i od
marca 2009 r. bêdzie szeroko wprowadzana na rynek
europejski przez TOYOBO pod handlow¹ nazw¹ „VY-
LOECOL”. Produkt ten jest opatentowanym amorficz-
nym poli(kwasem mlekowym) ulegaj¹cym biodegrada-
cji, rozpuszczalnym w typowych rozpuszczalnikach or-
ganicznych. Zamierza siê stosowaæ go jako lakier lub
klej do folii i materia³ów opakowaniowych. Zaintereso-
wanie materia³ami biopochodnymi i biodegradowalny-
mi w dziedzinie opakowañ szybko wzrasta, a stosowa-
nie „VYLOECOLU” stwarza mo¿liwoœci uzyskania
ca³kowitego zaspokojenia tych zainteresowañ. „VYLO-
ECOL” jest produkowany z laktydów dostarczonych
przez PURAC pod nazw¹ „PURALACT” do wybranej
grupy partnerów, którzy przetworz¹ monomery w poli-
mery o specjalnej wartoœci dodanej. Wyj¹tkowa techno-
logia D-laktydowa firmy PURAC pozwoli partnerom
uzyskaæ zwiêkszenie wytrzyma³oœci temperaturowej,
której niski do tej pory poziom jest g³ówn¹ przyczyn¹
ograniczaj¹c¹ stosowanie typowego PLA.

Informacja prasowa firm PURAC i TOYOBO.

Firma Exxon Mobil Chemical uzyska³a zgodê FDA
na stosowanie 3 gatunków kopolimerów propyleno-
wo-etylenowych „Vistamaxx” w opakowaniach ¿yw-
noœci. Te elastomery termoplastyczne produkowane na
katalizatorach metalocenowych mog¹ zawieraæ do 18 %
sk³adnika etylenowego i mieæ p³ynnoœæ MFR do
25 g/10 min, s¹ stosowane jako modyfikatory polipro-
pylenu w foliach i opakowaniach w celu zapewnienia
znakomitej podatnoœci do zgrzewania wynikaj¹cej z do-

brej mieszalnoœci, bardzo niskiej temperatury rozpo-
czêcia zgrzewalnoœci i wysokiej kleistoœci na gor¹co;
mog¹ one tak¿e zwiêkszyæ giêtkoœæ i udarnoœæ bez obni-
¿ania wytrzyma³oœci, zapobiegaj¹c pêkaniu wyrobów,
takich jak pojemniki na ¿ywnoœæ, przybory kuchenne
i zabawki.

Plastics Technology 2009, 55, nr 1, 22.

Firma AGY, producent wysokosprawnego w³ókna
szklanego „S-2 Glass” rozpoczê³a produkcjê nowych
typów w³ókna szklanego do kompozytów: „S-1
Glass” i „S-3 Glass”. Produkowane w skali masowej
w³ókno „S-1 Glass” zarówno jakoœciowo, jak i cenowo
zajmuje na skali miejsce poœrednie miêdzy tradycyjnym
w³óknem „E” (którego w³aœciwoœci nie zadawalaj¹ ju¿
wielu przetwórców i u¿ytkowników) a typowym wyro-
bem dotychczasowym producenta — w³óknem „S-2
Glass” — wysokosprawnym, ale drogim w³óknem do
specjalnych zastosowañ, konkuruj¹cym z takimi pro-
duktami na rynku jak w³ókna aramidowe, wêglowe czy
ceramiczne. Nowe w³ókno „S-1 Glass” spotka³o siê
z powszechnym zainteresowaniem rynku, gdy¿ spe³nia
ono wymagania nowoczesnych, bardziej doskona³ych
i odpowiedzialnych zastosowañ kompozytów i w³ó-
kien, takich jak elektrownie wiatrowe, magazyny sprê-
¿onego gazu ziemnego, termoplasty wzmocnione d³u-
gim w³óknem, wype³nienie t³umików i balistyka. Z dru-
giej strony rozwijaj¹ siê jednak tak¿e dziedziny stosowa-
nia kompozytów, którym nie wystarczaj¹ w³aœciwoœci
w³ókna „S-1 Glass” ani nawet „S-2 Glass” — technika
kosmiczna czy obronna potrzebuje surowców o indywi-
dualnie okreœlonych i dobranych w³aœciwoœciach, gdzie
cena nie jest problemem najwa¿niejszym. Dla takich od-
biorców jednostkowych produkuje siê w³ókno „S-3
Glass”, które jest ju¿ jednak dostarczane odbiorcom
w partiach okreœlonych w setkach ton. Wzrasta tak¿e
popyt na tradycyjne dla producenta w³ókno „S-2 Glass”,
którego produkcjê trzeba by³o powiêkszyæ o 50 %.

Reinforced Plastics 2008, 52, nr 5, 18.
B. M.

WYNALAZKI

Barwne polisacharyniany oraz sposób otrzymywa-
nia barwnych polisacharynianów (Zg³oszenie nr
382 735, Politechnika Poznañska)

Przedmiotem wynalazku s¹ barwne polisacharynia-
ny zawieraj¹ce celulozê, celulozê acylowan¹, octan celu-
lozy, skrobiê, dekstrynê, hemicelulozê, inulinê, chitynê
albo chitozan oraz parê jonow¹. Przedstawia je wzór
ogólny (I), w którym R1 i R4 oznaczaj¹ proton, brom, jod
albo grupê nitrow¹, R2 i R3 oznaczaj¹ proton, brom albo
jod, R5 oznacza grupê metylow¹ albo nierozga³êzion¹

grupê alkilow¹ zawieraj¹c¹ 2—16 atomów C oraz R6 oz-
nacza nierozga³êzion¹ grupê alkilow¹ zawieraj¹c¹ 2—16

O

R1

O

R2 R3

O

R4

CO2

N-R5 R6

CH3

CH3

N-R5 R6

CH3

CH3

(I)

POLIMERY 2009, 54, nr 6 483



atomów C albo grupê benzylow¹. Sposób ich wytwarza-
nia polega na tym, ¿e barwn¹, czwartorzêdow¹ sól amo-
niow¹, o wzorze ogólnym (I) rozpuszcza siê w rozpusz-
czalniku organicznym i do wrz¹cego roztworu dodaje
siê jeden z wy¿ej wymienionych polimerów organicz-
nych, miesza do ujednolicenia, a powsta³y, gor¹cy roz-
twór pozostawia siê do zestalenia uzyskuj¹c barwny po-
lisacharyd, zawieraj¹cy 0,01—20 % czwartorzêdowej
soli amoniowej (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr 1, 11).

Sposób powiêkszania porów w polimerowych
membranach pó³przepuszczalnych (Zg³oszenie nr
382 728, Instytut Biocybernetyki i In¿ynierii Biomedycz-
nej PAN, Warszawa)

Powy¿szy sposób, odnosz¹cy siê do ww. membran
polimerowych otrzymanych na drodze inwersji faz,
zw³aszcza do membran o punkcie odciêcia od 40—50 kD
do punktu odciêcia 70—100 kD, polega na tym, ¿e mem-
brany poddaje siê procesowi p³ukania metod¹ zamacza-
nia, a korzystnie w wyniku przet³aczania przez mem-
brany mieszanin sk³adaj¹cych siê z rozpuszczalnika lub
rozpuszczalników polimeru membranotwórczego (ko-
rzystnie z grup rozpuszczalników s³abiej rozpuszczaj¹-
cych polimery ni¿ rozpuszczalniki stosowane do inwer-
sji faz) i nierozpuszczalnika lub nierozpuszczalników
polimeru membranotwórczego (korzystnie z grupy nie-
rozpuszczalników zwil¿aj¹cych membranê). Czas pro-
wadzenia procesu dobiera siê indywidualnie w odnie-
sieniu do ka¿dego typu membrany, do rozpuszczenia
najsubtelniejszych fragmentów jej naskórka, a¿ do uzys-
kania w efekcie powiêkszenia porów membrany jako
ca³oœci (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr 1, 11).

Kompozycja do hydrofobizacji powierzchni (Zg³o-
szenie nr 382 755, Rafa³ Rado³a, Bytom; Maciej Górecki,
Zwonowice)

Kompozycja jest przeznaczona do przestrzennego
pokrywania i spoinowania elementów konstrukcyjnych,
zw³aszcza paneli pod³ogowych. Charakteryzuje siê ona
tym, ¿e zawiera 0,1—100 cz. mas. 1—10-proc. alkoholo-
wego roztworu nanocz¹stek dichlorodimetylosilanu
wymieszanych z 0,1—100 cz. mas. 1—20-proc. wodnego
roztworu nanocz¹stek zwi¹zków krzemu z grupami
wêglowodorowymi, 0,01—50 cz. mas. 5-proc. roztworu
wosku zdyspergowanego w terpentynie, 0,01—10 cz.
mas. 5-proc. dyspersji alkoholowej lub wêglowodorowej
teflonu i 0,01—10 cz. mas. mieszaniny fluorowanych
wêglowodorów (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr 1, 11).

Sposób wytwarzania plastyfikatorów estrowych
o kontrolowanym ciê¿arze cz¹steczkowym (Zg³osze-
nie nr 382 925, Matynia Tadeusz, Przedsiêbiorstwo FA-
BER, Lublin)

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania
ww. plastyfikatorów w wyniku transestryfikacji wy¿-
szymi alkoholami zawieraj¹cymi 4—10 atomów C
w cz¹steczce, pochodz¹cych z recyklingu poliestrów na

podstawie kwasów 1,2-, 1,3- a przede wszystkim
1,4-benzenodikarboksylowych oraz dioli zawieraj¹cych
2—8 atomów C w cz¹steczce (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr
2, 12).

Sposób uwodornienia blokowych kopolimerów
styrenu (Zg³oszenie nr 382 997, Instytut Chemii Przemy-
s³owej im. prof. Ignacego Moœcickiego, Warszawa)

Uwodornienie prowadzi siê w obecnoœci katalizato-
rów otrzymanych w reakcji z udzia³em cyklopentadie-
nylowych kompleksów tytanu o ogólnym wzorze
LTiRa

1Rb
2R3

3-(a+b), w którym L oznacza ligand — grupê
cyklopentadienylow¹, grupê cyklopentadienylow¹ z
podstawnikami alkilowymi lub ligand z ugrupowaniem
cyklopentadienylowym i R1 = R2 = R3 oznaczaj¹ grupy
fenoksylowe OC6X5-m, gdzie X = F, Cl, Br, J, NO2, NH2,
R, OR, NR2 (R = alkil lub aryl), m = 0; 1; 2; 3 lub 4 albo co
najmniej jedna z grup R1, R2 i R3 ma znaczenie jak wy¿ej,
a pozosta³e z nich oznaczaj¹ F, Cl, Br, J, NO2, NH2, R,
OR; wskaŸniki a oraz b maj¹ wartoœci 0; 1 lub 2. Komp-
leksy te poddaje siê reakcji z alkilowymi zwi¹zkami me-
tali grup g³ównych (M), w szczególnoœci litu lub glinu,
tak¿e heterogenizowanych ¿elem lub wymieniaczem jo-
nowym. Reakcjê uwodornienia prowadzi siê z zachowa-
niem stosunku molowego tytanu do metalu w kataliza-
torze (Ti/M) od 1:1 do 1:200 000, w temp. od 0 do 150 oC,
w rozpuszczalniku organicznym, pod ciœnieniem wodo-
ru 0—5 MPa (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr 3, 10—11).

Sposób otrzymywania trójfunkcyjnych polieteroli
z pierœcieniem karbazolu (Zg³oszenie nr 383 044, Poli-
technika Krakowska im. Tadeusza Koœciuszki, Kraków)

Sposób wytwarzania trójfunkcyjnych polieteroli
z pierœcieniem karbazolu o wzorze (II), w którym x, y, z
oznaczaj¹ liczbê jednostek oksyalkilenowych w ³añcu-
chu polieterolu, pochodz¹cych z przy³¹czenia oksiranu,
a R oznacza atom wodoru lub grupê metylow¹, polega
na tym, ¿e na pierwszym etapie prowadzi siê reakcjê
otwarcia pierœcienia epoksydowego 9-glicydylokarbazo-
lu w nadmiarze gliceryny, nastêpnie mieszaninê poreak-
cyjn¹ ³¹czy siê z wod¹, intensywnie miesza i ogrzewa
w temp. 60—100 oC, po czym wodê z odmytym nadmia-
rem nieprzereagowanej gliceryny oddziela siê, pó³pro-
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dukt zaœ o wzorze (III) suszy siê pod zmniejszonym
ciœnieniem, rozpuszcza bezpoœrednio w oksiranie w sto-
sunku molowym ≥1:6, dodaje trietyloaminê jako katali-
zator oraz prowadzi siê reakcjê syntezy polieterolu
w temp. ≥50 oC (wg Biul. Urz. Pat., 2009, nr 3, 11).

Lakier przewodz¹cy (Zg³oszenie nr 383 120, Grze-
gorz Wilczewski, WOLFARB, Tczew)

Lakier przewodz¹cy ³adunki elektryczne z malowa-
nych pow³ok, zw³aszcza drewnianych lub drewnopo-
dobnych, sk³ada siê z roztworu polimerowego oraz ma-
teria³u przewodz¹cego pr¹d. Charakteryzuje siê tym, ¿e
obejmuje roztwór polimeru przewodz¹cego w iloœci
10—50 cz. mas., dyspersjê winylowo-akrylow¹ w iloœci
5—30 cz. mas., grafit w iloœci 10—30 cz. mas., materia³
przewodz¹cy pr¹d, korzystnie w postaci proszku, oraz
zawiesinê stanowi¹c¹ korzystnie 10-proc roztwór poli-
uretanu modyfikowanego mocznikiem w iloœci 5—20 cz.
mas. Roztwór polimeru przewodz¹cego jest mieszanin¹
polianiliny, wody i glikolu monoetylenowego, a mate-
ria³ przewodz¹cy pr¹d to miedŸ w postaci proszku (wg
Biul. Urz. Pat. 2009, nr 4, 9).

Sposób otrzymywania wielofunkcyjnych poliete-
roli z pierœcieniem karbazolu (Zg³oszenie nr 383 045,

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Koœciuszki, Kra-
ków)

Sposób wytwarzania wymienionych w tytule poli-
eteroli o wzorze (IV), w którym znaczenia x, y, z oraz R
s¹ takie same, jak w przypadku wzoru (II), ró¿ni siê od

opisanego we wczeœniej umieszczonym zg³oszeniu nr
383 044 tym, ¿e zamiast gliceryny stosuje siê dietanolo-
aminê, pó³produkt odpowiada wzorowi (V), a jego roz-
puszczanie w oksiranie przebiega w stosunku molo-
wym ≥1:3, a nie ≥1:6 (wg Biul. Urz. Pat. 2009, nr 3, 11).

J. F.

RECENZJE

JAN F. RABEK: „WSPÓ£CZESNA WIEDZA O POLIMERACH”; PWN SA, Warsza-
wa 2008, 585 stron, ISBN 978-83-01-15569-9.

Prof. dr hab. in¿. Jan F. Rabek jest uznanym w œwiecie
specjalist¹ w dziedzinie fizykochemii polimerów, a
zw³aszcza procesów fotochemii polimerów, o bardzo
du¿ym dorobku publikacyjnym i doœwiadczeniu ba-
dawczym. Da³ siê poznaæ jako ceniony Autor licznych
ksi¹¿ek o tematyce polimerowej wydanych przez znane
wydawnictwa naukowe, takie jak: Wiley, Springer, Else-
vier, Chapman and Hall.

Recenzowana ksi¹¿ka dedykowana ojcu Autora, pro-
fesorowi Tadeuszowi I. Rabkowi, za³o¿ycielowi Katedry
Tworzyw Sztucznych Politechniki Wroc³awskiej, jest
podrêcznikiem akademickim stanowi¹cym przegl¹d
wybranych zagadnieñ wspó³czesnej wiedzy o polime-
rach opartej na wieloletnim dydaktycznym doœwiadcze-
niu Autora zdobytym w pracy ze studentami i dokto-
rantami w Królewskim Instytucie Technologicznym
w Sztokholmie oraz na Uniwersytecie Technologiczno-
Przyrodniczym w Bydgoszczy.

Zawarta jest w niej wyselekcjonowana, aktualna wie-
dza o podstawach chemii i fizykochemii polimerów
i najwa¿niejszych kierunkach zastosowañ. Zagadnienia
przedstawione s¹ w sposób przejrzysty i przystêpny,

zilustrowane licznymi ry-
sunkami i przyk³adami in-
terpretacji danych.

Podrêcznik podzielony
jest na 35 rozdzia³ów. Pod-
stawy fizykochemii poli-
merów opisano w rozdzia-
³ach 1—8, których tytu³y brzmi¹: Wstêp do nauki o poli-
merach, Budowa polimerów, Budowa makrocz¹steczek
polimerów, Oddzia³ywania miêdzycz¹steczkowe w po-
limerach, Masy molowe makrocz¹steczek, Struktura fi-
zyczna polimerów, Morfologia polimerów krystalicz-
nych, Sieciowanie, mieszaniny i stopy polimerowe.

W rozdzia³ach 9—13 zawarte s¹ informacje na temat
w³aœciwoœci elektrycznych, optycznych, mechanicznych
i termicznych polimerów oraz roztworów polimerów.
Podstawy metod polimeryzacji i kopolimeryzacji zosta-
³y opisane szczegó³owo w rozdzia³ach 14—22, których
tytu³y brzmi¹: Polimeryzacja rodnikowa, Kontrolowane
reakcje polimeryzacji rodnikowej, Badania mechanizmu
i kinetyki polimeryzacji, Kopolimeryzacja, Kopolimery-
zacja szczepiona i blokowa. Polimeryzacja jonowa, Poli-
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meryzacja koordynacyjna i jonowo-koordynacyjna, Spe-
cjalne rodzaje polimeryzacji, Polimeryzacja stopniowa
(polikondensacja).

Przyk³ady polimerów specjalnych zosta³y przedsta-
wione w rozdzia³ach 23—34. Obejmuj¹ one polimery:
nieorganiczne i organometaliczne, termostabilne, wêglo-
we, pó³przewodnikowe, fotoaktywne, supramolekular-
ne, ciek³e kryszta³y i polimery ciek³okrystaliczne (LCP),
nanowarstwy i nanokompozyty polimerowe, polimery
jonowe, membrany polimerowe, biopolimery i polimery
w medycynie. Ostatni — 35. rozdzia³ dotyczy degradacji
polimerów.

Ka¿dy rozdzia³ zakoñczony jest spisem zalecanej lite-
ratury, a ponadto na koñcu podrêcznika znajduje siê spis
literatury ogólnej przypisanej do ka¿dego rozdzia³u. Po-
zycje literatury zaznaczone s¹ dla czytelników pocz¹t-
kuj¹cych w dziedzinie polimerów (�), a dla zaawanso-
wanych (�). Bogato cytowana literatura Ÿród³owa oraz
obszerny indeks rzeczowy u³atwiaj¹ czytelnikom pog³ê-
bienie interesuj¹cych ich zagadnieñ.

Niestety, ograniczona do 583 stron objêtoœæ ksi¹¿ki
nie pozwoli³a Autorowi na zawarcie w niej wszystkich
zagadnieñ dotycz¹cych polimerów. Pominiête zosta³y
tak istotne zagadnienia, jak np.: fizyka i chemia po-
wierzchni polimerów, uk³ady koloidalne polimerów,
przegl¹d wa¿niejszych polimerów produkowanych
w skali przemys³owej, metody badania morfologii poli-
merów za pomoc¹ metod mikroskopowych, spektrosko-
pia fotoelektronowa, zastosowanie spektroskopii
UV/VIS i IR do badania polimerów, czy te¿ podstawy

metod przetwórstwa tworzyw polimerowych. Autor
obiecuje opracowanie drugiego tomu podrêcznika za-
wieraj¹cego uzupe³nienie pominiêtych dzia³ów nauki
o tworzywach polimerowych.

W polskiej literaturze technicznej znajduje siê
wprawdzie wiele ksi¹¿ek i monografii poœwiêconych
szeroko pojêtej tematyce polimerowej, zw³aszcza seria
„Tworzywa Sztuczne” wydawana przez WNT, ciesz¹ca
siê powodzeniem wœród czytelników, ale podrêcznik
prof. Rabka wype³nia lukê, jak¹ obserwuje siê na rynku
wydawniczym w ostatnim okresie czasu, gdy¿ brakuje
monografii zawieraj¹cej jednolite i zwarte opracowanie
podstaw chemii i fizykochemii polimerów oraz wybra-
nych wa¿niejszych kierunków ich zastosowañ.

Uwa¿am, ¿e recenzowana ksi¹¿ka jest cenn¹ pozycj¹
w polskim piœmiennictwie technicznym w dziedzinie
nauk chemicznych i bêdzie stanowi³a bardzo przydatn¹
pomoc dydaktyczn¹. Wiedza w niej zawarta powinna
u³atwiæ studentom i doktorantom oraz specjalistom pra-
cuj¹cym w dziedzinie tworzyw polimerowych przyswo-
jenie potrzebnych wiadomoœci oraz zachêciæ do ich po-
szerzenia. Mo¿e byæ przydatna pracownikom nauko-
wym i dydaktycznym prowadz¹cym wyk³ady z zakresu
chemii i technologii polimerów, a tak¿e innych specjal-
noœci, np. in¿ynierii materia³owej, ochrony œrodowiska,
farmacji i medycyny.

prof. dr hab. in¿. Danuta ¯uchowska
Politechnika Wroc³awska

Wydzia³ Chemiczny

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, ¿e prowadzimy w naszym czasopiœmie dzia³ typu .
Publikujemy w nim, (3—4 strony maszynopisu z podwójn¹
interlini¹ i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) , którym gwarantujemy szybk¹
œcie¿kê druku, co oznacza, ¿e pojawi¹ siê one w czasopiœmie w okresie nieprzekraczaj¹cym 5 miesiêcy od
chwili ich otrzymania przez redakcjê.

Rapid Communications
wy³¹cznie w jêzyku angielskim, krótkie

prace oryginalne

486 POLIMERY 2009, 54, nr 6


