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KRONIKA

Inz. Andrzej MIAZGA — Prezes Zarzadu
Zakladé6w Chemicznych ,Organika-Sarzyna” S.A.

W dniu 16 lipca 2008 r. inz. Andrzej Miazga objal
funkcje Prezesa Zarzadu Zakladéw Chemicznych ,Or-
ganika-Sarzyna” S.A. w Nowej Sarzynie.

Andrzej Miazga jest absolwentem Wydzialu Mecha-
nicznego Politechniki Krakowskiej oraz podyplomo-
wych studiéw MBA. Ukonczyt tez liczne kursy, m.in. dla
kandydatéw na czlonkéw rad nadzorczych spétek skar-
bu pafistwa. Przebieg calej jego dotychczasowej kariery
zawodowej zwiazany jest z Nowa Sarzyna. W ciagu os-
tatnich o$miu lat kierowatl jako Prezes Zarzadu Zakla-
dem Chemicznym ,Silikony Polskie” Sp. z o.0.

Zainteresowania: polityka, historia Egiptu, sport
(narty, tenis).

KONFERENC]JE i TARGI

Zona Bozena, corki Nata-
lia (22 1., studentka stomato-
logii) i Monika (19 1., studen-
tka prawa).

W sklad Zarzadu III ka-
dencji Zaktadéw Chemicznych , Organika-Sarzyna”
S.A. w Nowej Sarzynie od 16 lipca 2008 r. weszli takze:

Tadeusz Jakubas — Czlonek Zarzadu ds. Inwestycji i
Infrastruktury.

Regina Gnatek — Czlonek Zarzadu ds. Tworzyw
i Zakupow.

Stanistaw Zebzda — Czlonek Zarzadu ds. Srodkéw
Ochrony Roslin.

24. SPOTKANIE MIEDZYNARODOWEGO STOWARZYSZENIA
PRZETWORSTWA TWORZYW POLIMEROWYCH PPS-24
Salerno, Wlochy, 15—19 czerwca 2008 r.

W dniach od 15 do 19 czerwca 2008 r. odbyta sie w
Salerno, we Wloszech, kolejna 24. juz Miedzynarodowa
Konferencja Przetworstwa Tworzyw Polimerowych (The
Polymer Processing Society 24th Annual Meeting) zorga-
nizowana przez University of Salerno. Przewodniczacym
komitetu organizacyjnego byt prof. Giuseppe Titomanlio.

W konferencji uczestniczyto ponad 900 naukowcéw
i pracownikéw przemystu z krajow calego Swiata,
w tym réwniez liczna reprezentacja z Polski, m.in. z Po-
litechniki Czestochowskiej, Lubelskiej, Poznanskiej,
Szczecinskiej, Warszawskiej i Wroctawskiej oraz z Aka-
demii Morskiej w Gdyni. Uczestnicy konferencji zapre-
zentowali ponad tysiac referatéw i komunikatéw, ktére
byly przedstawiane w czasie obrad plenarnych, w sek-
cjach tematycznych oraz podczas sesji plakatowych.

Tematyka konferencji obejmowala zagadnienia pre-
zentowane w 14 podstawowych sekcjach:

1. Wyttaczanie, nanoszenie powlok, spajanie (30 refe-
ratéw)

2. Folie i widkna (43)

3. Wiryskiwanie i formy wtryskowe (34)

4. Rozdmuchiwanie, formowanie rotacyjne i termo-
formowanie (24)

5. Tworzywa termoutwardzalne i formowanie rota-
cyjne (33)

6. Mieszaniny i kompozyty (35)

7. Reologia i reometria (46)

8. Modelowanie i symulacje (56)

9. Morfologia i struktura polimeréw (55)

10. Stopy i mieszaniny polimerowe (67)

11. Przetwérstwo kompozytéw i tworzyw napelnio-
nych (71)

12. Elastomery i przetwdrstwo elastomeréw (25)

13. Monitorowanie, sterowanie i kontrola proceséw
(30)

14. Polimery przyjazne dla srodowiska, wielokrotne
przetworstwo i recykling (81)

Program konferencji obejmowal réwniez 8 sympo-
zjow specjalnych, poswieconych nastepujacej tematyece:

1. Przetworstwo tworzyw porowatych, zastosowanie
(39)

2. Wiryskiwanie precyzyjne, nowe metody przetwor-
stwa (25)

3. Nowe procesy i metodyka badan (35)

4. Nanomateriaty (133)

5. Wiasciwosci wytworéw po przetwoérstwie (61)
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6. Polimery do zastosowania w medycynie i prze-
myséle farmaceutycznym (60)

7. Polimery dla elektroniki i optyki (40)

8. Polimery do specjalnych zastosowan (26)

Referaty wygloszone podczas obrad plenarnych zos-
taty przygotowane przez zaproszonych specjalistow. Za-
prezentowali oni osiem bardzo interesujacych wykla-
déw plenarnych obejmujacych rézne aspekty wytwarza-
nia tworzyw polimerowych oraz nowoczesnych metod
ich przetworstwa:

Q. Jinliang omoéwil problematyke rynku poliolefin
w Chinach.

B. Catia z Wloch przedstawil zagadnienia tworzyw
biodegradowalnych, ich wtasciwosci i oddzialywania
na Srodowisko.

W prezentacji G. Gaetano z Uniwersytetu w Salerno
opisano problemy zwiazane z tworzeniem, w procesie
przetwoérstwa, polimorficznej budowy syndiotaktyczne-
go polistyrenu.

Kolejny referat, H-N. Willy‘ego z Niemiec, dotyczyt
tworzyw konstrukcyjnych, ich udzialu w rynku two-
rzyw oraz perspektyw rozwoju.

R. W. Lang z Austrii zwrécit uwage na mozliwosci
wykorzystania tworzyw polimerowych jako materiatlow
przyczyniajacych sie do zwiekszenia oszczednosci
w zuzyciu energii, dzieki np. zastosowaniu tworzyw
porowatych jako materialéw izolacyjnych.

Prezentacja R. H. Patera (USA) stanowila przeglad
metod przetworstwa kompozytéw na bazie poliimidéw.

J. M. Schulz (USA) scharakteryzowat mozliwosci ste-
rowania morfologia i wlasciwosciami polimeréw czes-

ciowo krystalicznych poprzez stworzenie odpowiednich
warunkéw przebiegu procesu ich krystalizacji.

Y. Kazuyuki z Japonii wskazal na przydatnos¢ r6z-
nych metod badawczych do analizy mikrostruktury po-
limeréw.

Sposréd referatéw prezentowanych podczas obrad
w sekcjach na szczeg6lna uwage zastuguje duza liczba
prac poswieconych badaniom nanomateriatéw (133 ar-
tykuty), a takze polimeréw przyjaznych dla srodowiska
i ich recyklingowi (81 artykuléw) oraz badaniom kom-
pozytéw (71 artykutow).

Konferencji towarzyszyla wystawa producentéw
aparatury badawczej oraz wystawa ksiazek z dziedziny
tworzyw polimerowych.

Krotkie streszczenia wszystkich referatéw oraz prac
prezentowanych w formie plakatéw wydrukowano
w materiatach konferencyjnych, natomiast teksty catych
artykuléw zamieszczono na plycie CD.

Kazdego roku odbywaja sie¢ dwa spotkania organizo-
wane przez the Polymer Processing Society: jedno regio-
nalne i jedno o zasiegu swiatowym. W przysztym roku
odbeda sie:

— 25. Spotkanie o zasiegu $wiatowym, w dniach
1—>5 marca 2009 r. — Goa (Indie),

— Spotkanie Regionalne Europa/Afryka w dniach
18—21 pazdziernika 2009 r. — Limassol (Cypr).

Szczegdlowe informacje na temat tych spotkari sa
dostepne w sieci Internet pod adresem: http://www.
poly-eng.uakron.edu/PPS/meetings.php

Elzbieta Bociaga
Politechnika Czestochowska

W kolejnym zeszycie ukaza sie m.in. nastepujace artykuty:

— S. Kudta — Sieciowanie dwuskladnikowych mieszanin ztozonych z kopolimeru etylen/octan winy-

lu oraz polietylenu malej gestosci lub poliolefinowego elastomeru, stuzacych jako materiaty do
produkcji wyrob6éw termokurczliwych (j. ang.)

O. I. H. Dimitry, W. M. Sayed, A. M. Mazroua, A. L. G. Saad — Nanokompozyty poli(chlorek winy-
lu)/nanoglinka — wlasciwosci mechaniczne i elektryczne (j. ang.)

— J. Jaglarz, |. Cisowski, H. Czternastek, W. Odsterczyl, ]. Jurusik, M. Domatiski — Rozpraszanie dyfuzyjne

w cienkich warstwach poliazometyny (. ang.)

J. Xu, B. Chen, H. Liang, W. Xu, W. Cui — Prognozowanie energii kohezji polimeréw z zastosowa-
niem wskaznikéw topologicznych (j. ang.)

A. Boczkowska, S. Awietjan — Uretanowe elastomery magnetoreologiczne aktywowane polem mag-
netycznym

H. Staroszczyk — Boranowanie skrobi ziemniaczanej w polu mikrofalowym (j. ang.)

P. Stqczek — Zautomatyzowana metoda sekwencyjnego korygowania przebiegu cyklu wtryskiwa-
nia tworzyw termoplastycznych. Cz. II. Rozmyty algorytm korekcji

K. Wilczyrtiski, |. L. White — Modelowanie procesu wyttaczania dwuslimakowego. Cz. II. Weryfikacja
modelu
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Tabele 1—4 zawieraja dane dotyczace wielkoéci pro-
dukcji w czerwceu i zbiorczo za I péirocze 2008 r. Tabela 1
podaje dane dotyczace niektérych surowcéw, tabela 2
polimeréw, tabela 3 niektérych wyrobéw z tworzyw

sztucznych, a tabela 4 wyrobéw z gumy. Tabele 5—7
zawieraja dane dotyczace wielkosci importu i eksportu
w 2007 r. Tabela 5 zawiera dane dotyczace importu i eks-
portu polimeréw, tabela 6 — kauczukéw syntetycznych,
tabela 7 — niektérych wyrobéw z tworzyw sztucznych
i wlékien chemicznych.

Tabela 1. Produkcja surowcoéw i poétproduktéw chemicznych w czerwcu 2008 r., t
Table 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in June 2008

Artykut Srednia miesieczna Czerwiec Razem %, I—VI 2008/
w 2007 1. 2008 r. I—VI2008 . I—V12007
Wegiel kamienny 7174 819 6 576 589 40140910 90,40
Wegiel brunatny 4789 265 4875095 28 629 666 102,6
Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 59 628 73 555 433 517 130,5
Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m®) 468 775 413 348 2854 075 97 4
Etylen 50911 41780 308 504 102,7
Propylen 33706 29 966 208 038 107,4
1,3-Butadien 4941 4252 31 364 107,8
Fenol 4144 3500 24 852 99,8
Izocyjaniany 5417 5078 31021 93,5
e-Kaprolaktam 13 383 11 748 81227 98,8
Wg danych GUS.
Tabela 2. Produkcja najwazniejszych polimeréw i prepolimeréw w czerwcu 2008 r., t
Table 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in June 2008
Srednia :
Polimer e Czerwiec Razem %, I—VI 2008/
W 2007 1. 2008 1. I—VI 2008 r. I—VI12007
1 2 3 4 5
Tworzywa sztuczne: polimeryzacyjne 114 836 110 542 717 708 105,1
kondensacyjne 70 452 62 329 393 705 92,0

Polietylen 32748 26 765 196 916 101,8
w tym: polietylen liniowy gestosci <0,94 115 77 414 39,0

polietylen gestosci <0,94 pozostaly 9767 7158 57 397 99,4

polietylen liniowy gestosci >0,94 22 866 19 530 139105 103,3
Polimery styrenu 8947 9056 60 526 114,7
w tym: polistyren do spienienia 5329 7046 36 802 108,7

polistyreny inne 1769 825 14170 159,6
Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 25 226 27 666 146 112 97,0
Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 3041 2885 18 219 99,2
Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 8387 8104 52 593 104,6
Politetrafluoroetylen 17 0 0 —
Poliacetale 937 900 6532 110,7
Zywice epoksydowe (facznie z ttoczywami) 1599 2712 12 584 110,2
Zywice alkidowe 2204 4881 14 512 91,4
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cd. Tabeli 2
1 2 8 4 5
Poliestry nienasycone, ciekle 2414 3016 16 098 118,1
Poliestry nienasycone, inne 31 58 106 68,4
Poliestry pozostale 1164 1260 8632 12974
Polimery propylenu i innych olefin 31877 30 284 205119 111,7
w tym: polipropylen 21 321 21 346 141 248 117,9
kopolimery etylen-propylen 10 387 8898 63775 101,9
Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1130 1100 6687 96,4
Polimery octanu winylu w innych postaciach 4375 282 975 36,0
Polimery akrylowe 490 960 4426 130,3
Poliamid 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 4138 5095 34 473 113,6
Aminoplasty 69 016 45410 303 208 69,7
w tym: zywice mocznikowe, tiomocznikowe 59 202 35 304 242 372 =
zywice melaminowe 9618 9799 59 215 107,9
zywice aminowe 195 307 1621 158,6
Poliuretany 552 851 4069 109,6
Kauczuki syntetyczne 10 478 10737 68183 105,3
w tym: lateks syntetyczny 874 702 4895 97,3
kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 9042 9933 59 223 104,0
kauczuki syntetyczne pozostate 561 102 4065 147,1
Wg danych GUS.

Tabela 3. Produkcja niektérych wyrobéw z tworzyw sztucznych w czerwcu 2008 r.
Table 3. Production of some polymer articles in June 2008

Wyréb dnostk Sre.dma Czerwiec Razem %, I—VI 2008/
. Jedrostia | gmicetecana 2008r. | I—VI2008r. | I—VI2007
w 2007 r.
1 2 3 4 5 6
Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. zt 1658 949 1816 678 10 404 186 108,0
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw etylenu t 6151 8163 40 945 115,7
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw propylenu t 3147 4596 22113 114,0
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw chlorku winylu t 9474 10 709 54736 98,3
Rury, przewody, weze sztywne z innych tworzyw sztucznych t 2931 3168 19 226 118,2
Wyposazenie z tworzyw sztucznych do rur, przewodéw i wezy t 1749 2746 13 290 117,3
Folie z polietylenu grubosci <0,1 mm t 8577 8982 55260 102,5
t 1885 2409 12 265 111,6
Plyty, arkusze, folie z polipropylenu grubosci <0,1 mm
vy POTPIOP & tys. m” 43 822 60 163 338 692 134,6
Worki i torby z polietylenu t 9491 8977 57192 100,1
Worki i torby z innych polimeréw t 1848 2008 12754 103,7
Pudelka, skrzynki i podobne artykuly z tworzyw sztucznych t 8986 10 520 61742 118,2
Produ?(ty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji : 10715 11994 68 377 95,4
termicznej
Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji 3 1 6 83 109,2
akustycznej
t 3337 3179 21717 115,8
Wykladziny podlogowe, Scienne i sufitowe 2
tys. m 1338 1367 8424 113,9
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cd. Tabeli 3
1 2 3 4 5 6
t 1784 1616 9776 98,2
w tym: wykladziny podiogowe z polimeréw chlorku winylu
tys. m* 834 830 4695 103,0
. . . il . t 162 172 824 93,9
tki podlogowe z polimeréw chlorku winylu
P Pocios P Y tys. m” 46 48 235 94,1
t 18 589 25114 128 958 133,1
Drzwi, okna, oécieznice drzwiowe z tworzyw sztucznych
tys. szt. 418 506 2628 119,2
t 1665 2063 10 646 110,7
Oktladziny Scienne zewnetrzne z tworzyw sztucznych 2
tys. m 1144 1429 7364 109,7
t 143 148 815 89,2
Okladziny Scienne wewnetrzne z tworzyw sztucznych 2
tys. m 123 131 738 93,9
Fe'irb}./ i lakiery na PodstaV\.ne polimeréw akrylowych ¢ 24328 36121 180 575 12,7
i winylowych w srodowisku wodnym
Farby i lakler}{ na podstawie pcihestroxtv, poh@erow o 5507 6962 33752 .
akrylowych i winylowych w §rodowisku niewodnym
Farb}./ ilakiery chlorokauczukowe, epoksydowe, ¢ 842 845 5175 99,0
poliuretanowe, chemoutwardzalne
Farby i lakiery na podstawie innych polimeréw syntetycznych t 1357 2002 9380 103,1
Kleje na podstawie polimeréw i kauczukéw syntetycznych t 3959 3138 20 481 89,5
w tym: kleje na podstawie pochodnych celulozy t 12 4 72 93,5
kleje na podstawie zywic syntetycznych t 1313 1071 6681 85,7
kleje poliuretanowe t 472 515 2943 112,5
Wi16kna chemiczne t 6082 4911 33 662 84,6
w tym: wiékna syntetyczne t 6035 4883 33 450 84,7
wibkna syntetyczne ciete z poliestru t 2904 2413 16 860 81,1
wldkna przetworzone celulozowe 47 28 212 67,5
Wg danych GUS.
Tabela 4. Produkcja niektérych wyrobéw z gumy w czerwcu 2008 r.
Table 4. Production of some rubber articles in June 2008
Srednia Crerwiec Razem %
Wyrdb Jednostka | miesieczna 20081 —VI I—VI 2008/
w 2007 r. ’ 2008 r. I—VI 2007
1 2 3 4 5 6
Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 52 852 58 375 341127 107,3
S N 5 - t 3340 3444 19 148 95,7
Opony ogétem (bez rowerowych i motocyklowyc
tys. szt. 30 877 32770 193 654 102,7
w tym: opony do samochodéw osobowych tys. szt. 2353 2265 14 437 98,4
opony do samochodéw ciezarowych tys. szt. 227 298 1586 118,5
opony ciagnikowe tys. szt. 32 34 200 95,2
opony do maszyn i urzadzet rolniczych tys. szt. 17 24 127 113,4
opony do maszyn stosowanych w budownictwie i przemysle | tys. szt. 20 23 144 116,1
Przewody, rury, weze t 1097 1195 7302 117,0
Pasy pedne t 277 339 1829 102,6
t 3184 3595 19 791 103,1
Tasmy przeno$nikowe
km 6431 5608 33 643 83,3
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cd. Tabeli 4
1 2 3 4 5 6
t 1264 1485 7975 99,4
Tkaniny kordowe (oponowe) z wiékien syntetycznych 2
tys. m 4047 4752 25 520 99,4
Tkaniny gumowane (poza tkaning kordowa na opony) t 112 119 810 127,8
Wg danych GUS.
Tabela 5. Importieksport polimeréw w 2007 r.
Table 5. Imports and exports of polymers in 2007
Import Eksport
Polimer ilosé wartosé ilosé wartosé
t tys. USD t tys. USD
1 2 3 4 5
Polietylen — 1064 497 — 371 869
w tym: polietylen gestosci < 0,94 354 362 553 103 36 089 50 661
polietylen gestosci > 0,94 253 455 413 682 212254 319 291
kopolimery etylen/octan winylu 7657 16 496 162 375
polimery etylenu, modyfikowane chemicznie 39 805 81215 1043 1540
Polimery propylenu i innych alkenéw = 565 955 = 328 504
w tym: polipropylen 191 916 301 356 129170 189 381
poliizobutylen 1957 1036 2 10
kopolimery propylenu 147 146 249773 90 294 138 802
polimery propylenu i innych alkenéw, modyfikowane chemicznie 3877 8048 182 310
Polimery styrenu = 573101 = 67 056
w tym: polistyren do spieniania 291 509 154 704 9385 17 003
polistyren inny niz do spieniania 153 958 85760 17 003 9385
kopolimery styren/akrylonitryl (SAN) 12 868 6919 21 413 34966
termpolimery akrylonitryl/butadien/styren (ABS) 24 384 55 145 303 644
polimery styrenu, modyfikowane chemicznie 37 028 64 439 8921 13 185
Polimery chlorku winylu i innych chlorowcowanych alkenéw = 475906 = 164 953
w tym: poli(chlorek winylu) niezmieszany 226 086 267 660 108 787 121 147
poli(chlorek winylu) zmieszany, nieuplastyczniony 64 420 104 773 7577 10 491
poli(chlorek winylu) zmieszany, uplastyczniony 58 510 86 583 18 181 22 500
kopolimery chlorek winylu/octan winylu 454 984 39 77
kopolimery chlorku winylu inne 4403 10 552 3690 5520
polimery chlorku winylidenu 103 836 293 2132
politetrafluoroetylen 199 517 = =
inne polimery fluorowe 52 596 = =
polimery chlorowcowanych alkenéw 861 3401 1947 3083
Poli(octan winylu) w dyspersji wodnej 22 098 14 235 1302 2014
Poli(octan winylu) w innej postaci niz dyspersja wodna 323 6825 90 158
Kopolimery octanu winylu w dyspersji wodnej 5806 7946 1510 1851
Kopolimery octanu winylu inne 16 913 47 889 231 802
Poli(alkohole winylowe) (nawet zawierajace niezhydrolizowane grupy 2542 7554 44 90
octanowe)
K‘c;v}zﬁsgj\:‘ey estrow winylowych (bez octanu winylu) i inne kopolimery 4938 1062 5 13
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cd. Tabeli 5
1 2 3 4 )
Polimery winylowe [bez poli(octanu winylu) i poli(alkoholu winylowego)] 794 5597 47 96
Poli(metakrylan metylu) 4418 18 649 151 403
Polimery akrylowe (oprécz PMM) 143 735 288 677 2819 8626
Poliacetale 3374 9263 9318 19 829
Alkohole polieterowe 88 067 201 118 27 247 58 144
Zywice epoksydowe 11 078 49 054 14 463 47 890
Poliweglany 38 358 127 383 1873 3516
Zywice alkidowe 11 947 19 545 9866 16 015
Poli(tereftalan etylenu) 120 689 167 726 96 675 136 886
Poliestry nienasycone 45 568 119 513 11 269 24 463
Poliamidy — 143 898 — 120 400
w tym: poliamidy 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 42757 122 809 42 689 119 701
poliamidy inne 7685 21 089 404 699
Kaprolaktam 13 237 28 910 124 548 279 235
Zywice mocznikowe i tiomocznikowe 54 571 26 204 201 956 70 106
Zywice melaminowe 4975 8234 154 1349
Zywice aminowe 22 037 45 011 551 562
Zywice fenolowe 24712 42 460 29 589 29 444
Poliuretany 20 720 74 681 2877 12 238
Silikony — 54 541 — 3268
Wg danych GUS.
Tabela 6. Importieksport kauczukéw syntetycznych w 2007 r.
Table 6. Imports and exports of synthetic rubbers in 2007
Import Eksport
Kauczuki syntetyczne
ilosé, t wartos¢, tys. USD ilosé, t warto$é, tys. USD
Butadienowo-styrenowe (SBR), lateksy 2520 4514 5966 10 803
Butadienowo-styrenowe (SBR), inne postaci 64 567 125 471 86 296 147 705
Butadienowe (BR) 31 034 65 304 1166 2343
Izoprenowo-izobutenowe (IIR) 820 2751 829 2528
Chlorowco-izobutenowo-izoprenowe (CIIR lub BIIR) 12904 42470 1693 5204
Chloroprenowe (CR), lateksy 534 2258 15 64
Chloroprenowe (CR), inne postaci 3590 15890 855 3689
Butadienowo-akrylonitrylowe (NBR), lateksy 298 485 5218 11222
Butadienowo-akrylonitrylowe (NBR), inne postaci 10 819 21214 11725 23739
Izoprenowe (IR) 1806 7833 5218 11222
Etylenowo-propylenowo-dienowe (EPDM) 21 410 40 536 2372 1095
Wg danych GUS.
Tabela 7. Importieksport wyrobéw z tworzyw sztucznych w 2007 r.
Table 7. Imports and exports of some articles made from polymers in 2007
Import Eksport
Wyroby z tworzyw sztucznych
ilosé, t wartos¢, tys. USD ilosé, t wartos¢, tys. USD
1 2 3 4 5
Wiékna chemiczne — 297 133 — 299 351
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cd. Tabeli7
1 2 B 4 5
w tym: z polietylenu 721 3111 162 921
z poli(chlorku winylu) 103 288 252 024 120 041 285 622
Przedza z wldkien chemicznych = 247 705 = 105 272
Rury, przewody, weze i wyposazenie (lacza, koinierze, kolanka) — 445 302 — 562 774
w tym: z polietylenu 11 017 37712 18 746 58 226
z polipropylenu 5563 20028 22 845 55616
z poli(chlorku winylu) 5422 16 416 29 840 47 626
z innych tworzyw sztucznych 9538 44 527 23778 142 398
Rury, przewody gietkie 1327 9184 1351 6368
Plyty, arkusze, folie — 954 363 — 342 600
w tym: z polietylenu 112 800 275 349 68 818 158 111
z polipropylenu 74799 242 635 14 503 52 365
z polistyrenu 24 234 77 400 14 345 32328
z polistyrenu komoérkowego 5638 20328 15 447 57 158
z poli(chlorku winylu) komérkowego 5949 25133 10 526 27 237
z poli(metakrylanu metylu) 12323 51 443 527 2555
z poliweglanu 3878 23320 195 1123
z poli(tereftalanu etylenu) 10 631 35 663 5031 27 291
z poliestréw nienasyconych (bez laminatéw) 79 969 = =
z poliwinylobutyralu 7464 32871 231 290
z poliamidéw 5795 22981 1107 3885
z poliuretanu komérkowego 29 695 105 504 23 648 58 156
Wykladziny podiogowe — 54 155 = 10 891
Artykuty do transportu lub pakowania = 628 600 = 811 661
w tym: pudelka, skrzynie, klatki 56 889 141982 75611 222 065
worki, torby 33 531 90 353 — —
balony, butelki szt. 882 150 109 739 szt. 945 344 140 405
Artykuly budowlane = 153 568 = 579 352
Wg danych GUS.

B. K.

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, Ze prowadzimy w naszym czasopi$mie dzial typu Rapid Communications.
Publikujemy w nim, wytacznie w jezyku angielskim, krétkie (3—4 strony maszynopisu z podwdjna
interlinia i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) prace oryginalne, ktérym gwarantujemy szybka
$ciezke druku, co oznacza, ze pojawia sie one w czasopi§mie w okresie nieprzekraczajacym 5 miesiecy od
chwili ich otrzymania przez redakgje.
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ZE SWIATA

CHINY

Rozbudowa kompleksu petrochemicznego
w Daya Bay

Kompleks petrochemiczny firmy CNOOC Petroche-
micals, sp6tki o réwnych udziatach firm Shell Chemicals
i China National Off Shore Oil Corp. (CNOOC), w miej-
scowosci Daya Bay, w poblizu Huizhou (Chiny), obej-
muje m.in. instalacje produkcyjne poliolefin, jak podano
w tabeli 1, oraz instalacje surowcéw do poliolefin: etyle-
nu o zdolnosci produkceyjnej 800 tys. t/r. i polipropylenu
o zdolnosci produkcyjnej 430 tys. t/r.

Tabela 1. Instalacje produkcyjne poliolefin w Daya Bay
Table 1. Polyolefins capacity in Daya Bay complex

Polimer | Zdolno$¢ produkcyjna, tys. t/r. Technologia

PE-HD 200 Basell Lupotech G

PE-LD 250 Basell Lupotech S
PP 240 Basell Spheripol

Firma planuje rozbudowe kompleksu kosztem wielu
miliardéow USD (kwoty nie podano). Rozbudowa bedzie
dotyczy¢ gtéwnie surowcéw do polimeréw, np. zdol-
noé¢ produkcyjna instalacji etylenu wyniesie ok. 1 milio-
na t/r. Inwestycja powinna sie zakonczy¢ w polowie
roku 2010.

Chemical Week 2008, 170 (nr 18, 9—16 czerwca), 24.

EUROPA

Najwieksza w Europie firma przetwarzajaca odpady
tworzyw polimerowych

Czolowym w Europie przetwdérca odpadéw two-
rzyw polimerowych z gospodarstw domowych i produ-
centem wyrobow z recyklatéw jest firma CeDo, z cen-
trala w miejscowosci Monchengladbach (Niemcy). Jest
to filia firmy Delton AG, z siedziba w Bad Homburg
(Niemcy). Firma CeDo zatrudnia 2000 pracownikow i w
2007 r. sprzedala swoje wyroby z surowcéw wtérnych
za 227 milionéw euro. Odpady tworzyw zbiera z W. Bry-
tanii, Irlandii i krajow Europy kontynentalnej, gléwnie
folie rolnicze i odpady z kompostowni. Firma przerabia
odpady tworzyw w swojej ostatnio unowoczeénionej in-
stalacji w Geleen (Holandia), o zdolnosci produkcyjnej
recyklatu ok. 45 tys. t/r., w tym recyklatu polietylenu
(PE) ok. 30 tys. t/r.1 ok. 15 tys. t/r. recyklatu politerefta-
lanu etylenu (PET). Materiat z recyklingu otrzymany
z tej instalacji w 2007 r. postuzyt do wyprodukowania

m.in. 22 ton folii do otrzymywania workéw na $mieci.
Oprocz workéw na émieci firma CeDo produkuje
skrzynki do kontenerowcoéw, torebki na zywnos¢ i ka-
napki, torebki do zamrazarek, torby biodegradowalne,
folie przylepne, torebki na odchody zwierzat, $ciereczki
do czyszczenia itp.

Zaklady produkcyjne firmy znajduja si¢ w Telford
(Wielka Brytania), w Geleen (Holandia), w Katach Wro-
clawskich (Polska) i w Szanghaju (Chiny), a ponadto fir-
ma ma jeszcze biura handlowe w Niemczech, Rosji i we
Francji.

System zbierania i recyklingu tworzyw sztucznych
jest w pelni zgodny z norma EN 15343 i instalacja w Ge-
leen jest obecnie jedynym w Europie zaktadem przetwa-
rzania odpadéw spelniajacym wymagania tej normy
i posiadajacym certyfikat zgodnosci z ta norma.

Typowy polimer firmy CeDo, o nazwie EcoMin, pro-
dukowany gtéwnie w Geleen, zawiera 60 % pokon-
sumpcyjnego recyklatu (PCR), 30 % kredy i 10 % pier-
wotnego polietylenu. Kryterium jakosci produkowane-
go recyklatu jest oddzialywanie na srodowisko. Wedlug
tego kryterium szkodliwe oddzialywanie wytwarzane-
go przez firme tworzywa wtérnego (PCR) na $rodowis-
ko jest ok. 2 razy mniejsze niz tworzywa pierwotnego.
Celem perspektywicznym firmy jest wyprodukowanie
tworzywa wtérnego zawierajacego wylacznie PCR i kre-
de oraz wytworzenie materialu polimerowego, ktéry
mozna by stosowac na torby i worki po raz trzeci.

CeDo Press Release, 09 July 2008; www.cedo.com

SWIAT

Materialy polimerowe w firmie Lanxess

Firma Lanxess wyodrebnila sie z firmy Bayer
w 2004 r. i dzieki konsekwentnej restrukturyzacji (np.
zmniejszenie liczby zaktadéw z 50 do 44, zmniejszenie
zatrudnienia z ok. 20 000 do ok. 15 200) uzyskala
w 2007 r. wartos¢ sprzedazy swoich wyrobéw ok.
6,6 miliardéw euro. Profil sprzedazy firmy obejmuje
obecnie materiaty polimerowe, chemikalia i pétproduk-
ty, w tym materialy polimerowe stanowia ponad 50 %,
por. tabela 2.

Swoje wyroby firma Lanxess sprzedaje na calym
$wiecie, przy czym okolo jednej czwartej produkcji prze-
znacza na rynek niemiecki, por. tabela 3.

Dzial polimeréw firmy Lanxess wytwarza kauczuki
butylowe i polibutadienowe oraz kauczukowe wyroby
techniczne, politereftalan butylenu (PBT) o nazwie Po-
can oraz tworzywa poliamidowe Durethan w oparciu o
wlasna produkcje kaprolaktamu, w zakladzie przemy-
stowym w Amsterdamie, o zdolnosci produkcyjnej
200 tys. t/r.
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Lanxess przywiazuje duza wage do produkgji kau-
czukéw. Trzy nowe instalacje kauczuku syntetycznego,
o tacznej zdolnosci produkceyjnej 400 tys. t/r., zlokalizo-
wane w miejscowosciach Cabo, Duque de Caxias i
Triunfo, kupita firma Lanxess w Brazyli. Zreorganizo-
wano produkcje kauczuku nitrylowo-butadienowego
(NBR) — zamknieto instalacje NBR w miejscowosci Sar-
nia (Kanada) ze wzgledu na koszty surowcéw i energii,
a produkcje przeniesiono do Europy, do miejscowosci

Tabela 2. Globalnasprzedaz firmy Lanxess w 2007 r. wg rodza-
ju wyrobéw
Table 2. 2007 Lanxess’s world sales by product group

Rodzaj wyrobéw Udzial w sprzedazy, %
Polimery specjalne 41
Chemikalia specjalne 30
Zaawansowane p6tprodukty 18
Polimery konstrukcyjne 10
Inne wyroby 1
Razem 100

Tabela 3. Globalnasprzedaz firmy Lanxess w 2007 r. wg regio-
néow
Table 3. 2007 Lanxess’s world sales by region

Region Udzial. o
w sprzedazy, %
Niemcy 24,4
Inne kraje w Europie, Bliski Wschéd i Afryka 33,2
Ameryka Pétnocna, Srodkowa i Potudniowa 24
Azja 18,4
Razem 100

La Wantzenau (Francja). Obecnie dziataja dwie wytwor-
nie kauczuku butylowego firmy Lanxess o niemal jedna-
kowej zdolnosci produkcyjnej: w miejscowosci Sarnia
(Kanada) i w Zwijndrecht kolo Antwerpii (Belgia). Za-
klad w Zwijndrecht zatrudnia 470 oséb, ale przewiduje
sie zmniejszenie stanu zatrudnienia o ok. 20 %, aby po-
prawic optacalnos¢ produkcji. Firma buduje w Singapu-
rze nowa wytwornie kauczukéw butylowych o zdolnos-
ci produkcyjnej 100 tys. t/r. Przewiduje sie, ze urucho-
mienie instalacji nastapi w 2011 r. Wéwczas zdolnos¢
produkcyjna kauczukéw butylowych firmy zwiekszy
sie do 380 tys. t/r., co zapewni jej czolowa pozycje na
$wiecie. Swiatowa zdolnoé¢ produkcyjna kauczukéw
butylowych szacuje sie na ok. 900 tys. t/r., w tym naj-
wiekszy producent — firma Exxon Mobil Chemical —
ma udzial ok. 50 %. Oddzial polimeréw firmy Lanxess
uzyskal w 2007 r. sprzedaz ok. 2,7 miliarda euro (ok.
40 % calej sprzedazy firmy w 2007 r.).
Chemical Week 2008, 170 (nr 19, 23 czerwca), 17.

Prognoza dotyczaca zuzycia i produkcji PVC
na $wiecie w roku 2012

Cecha charakterystyczna rynku poli(chlorku winylu)
(PVQ) jest diugotrwate uzytkowanie wyrobow z tego
tworzywa, a zapotrzebowanie na PVC zalezy gléwnie
od zastosowant w budownictwie. Zuzycie PVC na rézne-
go rodzaju wyroby w skali §wiatowej podano w tabeli 4.

Tabela 4. Swiatowe zuzycie PVC na réznego rodzaju wyroby
Table 4. Global PVC consumption by end use

Przewidywany sredni
Rodzaj wyrobéw z PVC | Zuzycie, % ZLZ;IZ?:;%; CW ‘f’r?;:;ch
2007—2012, %/.
Weze, przewody i armatura 39 5,6
Rury i profile 18 515)
Folie i plyty 17 5,8
Izolacje drutéw i kabli 7 56
Butelki 2 6,2
Inne 17 2,7
Razem 100 Sr. ok. 5

Tabela 5. Zdolnosé produkcyjna PVC w regionach na $wiecie
w 1992 r. i przewidywania na rok 2012

Table 5. Global PVC capacity by region in 1992 and forecast
2012

Zdolnos¢ produkcyjna PVC, min t
Region
Rok 1992 Rok 2012

Azja 27 58
Ameryka Péinocna 28 19
Europa Zachodnia 26 14
Ameryka Poludniowa 4 A
Inne regiony 15 10
Razem 100 100
Zdolnos¢ produkcyjna PVC

- S 22 49

na $wiecie, miliony ton

Produkcja PVC na §wiecie wyniosta w 1992 r. 22 mi-
liony ton, a przewiduje sie osiagniecie zdolnosci pro-
dukcyjnej PVC na $wiecie 49 milionéw ton w roku 2012.
Przewidywane rozmieszczenie produkcji PVC w naj-
wazniejszych regionach $wiata w roku 2012 i dla poréw-
nania w 1992 r. podano w tabeli 5. Przewiduje sie ogrom-
ne zwigkszenie produkcji PVC w Azji, gdzie jego naj-
wazniejszym odbiorca bedzie branza budowlana w Chi-
nach. Chiny beda dazy¢ do wyeliminowania importu:
zrownowazenie zapotrzebowania i wlasnej produkcji
osiagna w latach 2011—2012. W Ameryce Pdinocnej
glownym uzytkownikiem PVC sa Stany Zjednoczone.

Hydrocarbon Processing 2008, April, 21.
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USA

Firma LyondellBasell ogranicza produkcje
polipropylenu w USA

Firma LyondellBasell zatrzymala produkcje polipro-
pylenu (PP) swoich dwéch instalacji w Bayport, TX i w
Lake Charles, LA. Podano, ze przyczyna zatrzymania
byly niespodziewane usterki mechaniczne oraz przerwy
w dostawach surowcéw. Firma wywiaze sie ze swoich
zobowiazan kontraktowych, ale sprzedaz niekontrakto-
wa zostala wstrzymana.

Zatrzymano réwniez instalacje wytwarzajace kom-
pozycje PP w miejscowosci Grand Prairie, TX. Produkcja
tych instalacji bedzie przeniesiona do miejscowosci
Mansfield, TX w USA oraz do miejscowosci Altamira
w Meksyku. Firma LyondellBasell kupila instalacje
kompozycji PP w miejscowosciach Auburn Hills, Grand
Prairie i Mansfield (USA) od firmy Solvay Engineered
Polymers w marcu 2008 r. i juz w czerwcu przeprowa-
dzila reorganizacje. Natomiast w Meksyku dziala spétka
Indelpro (spétka firmy LyondellBasell i Alpek), gdzie
jeszcze w 2008 r. ma by¢ uruchomiona nowa instalacja
produkcyjna PP. Tymczasem instalacja produkcyjna PP
w miejscowosci Morris, IL (USA) bedzie zamknieta
w czwartym kwartale 2008 r.

Chemical Week 2008, 170 (nr 18, 9—16 czerwca), 8,
37.

Rynek poliweglanu w USA

Poliweglan (PC) otrzymuje sie w skali przemyslowej
tradycyjnie z bisfenolu A i fosgenu metoda polikonden-
sacji. Zdolnoé¢ produkcyjna firm wytwarzajacych PC na
terenie USA w 2007 r. wynosila 964 tys. t/r., por. tabela 6,
natomiast produkcja PC wyniosta 896 tys. t, por. tabela 7,
tzn. zdolnos¢ produkcyjna instalacji wykorzystywano w
93—94 %. Podaz PC w USA w 2007 r. wynosila 572 tys. t
tego tworzywa. Przewiduje sig, ze w ciagu najblizszych

Tabela 6. Zdolnosé produkcyjna poliweglanu w USA w 2007 r.
Table 6. 2007 US polycarbonate capacity

. L .. | Zdolnos¢ produk-
Firma Lokalizacja produkgji ———

Bayer Material Science | Baytown, Texas 350
Dow Chemical Freeport, Texas 104
Burkville, Alabama 265

SABIC. IO Mount Vernon, Indiana 245

Plastics

Razem SABIC ” 510

Razem zdolnos¢ produkcyjna PC w USA 964

*) Firma SABIC z Arabii Saudyjskiej przejeta produkcje PC firmy Ge-
neral Electric. Advanced Materials we wrzesniu 2007 r. zmienita
nazwe firmy na SABIC Innovative Plastics, ale zachowala zaré6wno
siedzibe w Pittsfield, Massachusetts, jak i nazwy handlowe gatunkéw
tworzyw PC produkowanych przedtem przez General Electric (GE).

czterech lat zuzycie PC w USA bedzie zwigkszaé sie
$rednio o0 5 %/r. i w 2011 r. osiagnie 694 tys. t/r. Utrzy-
mywac sie bedzie nadprodukcja PC w USA, poniewaz
zmniejszy sie eksport do krajéw azjatyckich, a podaz PC
na $wiatowy rynek bedzie zaspokojona przez zwieksze-
nie zdolnosci produkcyjnych firm japonskich Teijin
i Mitsubishi, niemieckiej firmy Bayer i tajwarskiej For-
mosa Idemitsu Petrochemical. Obecnie ok. 45 % produk-
cji PC w USA przeznaczona jest na eksport.

Tabela 7. Zapotrzebowanie i produkcja PC w USA w latach
2006 i 2007
Table 7. US 2006/2007 PC demand and production

Rok Produkcja Import Eksport | Zapotrzebowanie/
tys. t tys. t tys. t zuzycie, tys. t

2006 864 73 393 544

2007 896 72 396 572

PC znajduje zastosowanie w przemysle elektrycz-
nym i elektronicznym, m.in. w sprzecie komputerowym
i urzadzeniach biurowych oraz jako dyski optyczne,
w przemysle samochodowym jako elementy konstruk-
cyjne i szyby, réwniez jako sprzet oswietleniowy i prze-
szklenia (np. w postaci ptyt), por. tabela 8.

Tabela 8. Zastosowania PC
Table 8. PCuses

Dziedzina / rodzaj zastosowan Udzial, %
Media optyczne 25
OszKklenie i plyty 21
Pojazdy samochodowe i inne 14
Sprzet medyczny 9
Komputery i urzadzenia biurowe 7
Urzadzenia rekreacyjne i bhp 7
Sprzet gospodarczy 4
Opakowania B
Inne, w tym wyroby elektryczne, 10

o$wietleniowe oraz folie
Razem 100

Poliweglan mozna miesza¢ z innymi polimerami, np.
z poli(tereftalanem butylenu) (PBT) lub z terpolimerem
akrylonitryl-butadien-styren (ABS), tworzac materiat do
specjalnych zastosowan o regulowanych wiasciwos-
ciach i optymalizowanej cenie.

W latach 2001—2005 szybko sie zwiekszalo zapotrze-
bowanie na PC z przeznaczeniem na ptyty CD i DVD
(o ok. 10 %/r.), ale ostatnio sie ten popyt ustabilizowal,
poniewaz plyty CD i DVD sa zastepowane przez odtwa-
rzacze MP3, szybki internet i USB. Przewiduje sie nato-
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miast zwiekszenie zuzycia stopéw PC z innymi polime-
rami, zwlaszcza w przemysle samochodowym i elektro-
nicznym, m.in. jako elementy telefonéw komérkowych,
odbiornikéw telewizyjnych i wyposazenia biurowego.
W USA mozna sie¢ spodziewac szczeg6lnie szybkiego
zwigkszenia zuzycia PC na szyby samochodéw. Juz
obecnie wykorzystuje sie PC jako stale szyby w bocz-
nych oknach oraz tylne swiatla, a takze jako elementy
dachu.

NOWOSCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIALY

Firma Schulman oferuje przezroczysty poliamid 6
»Schulamid TMV nature”, ktéry moze by¢ barwiony na
rézne kolory. Wyroby z tego tworzywa zachowuja prze-
zroczysto$¢ dzieki stworzeniu w nim utrudnien krystali-
zacji polimeru, ale aby uzyskac ten efekt konieczne jest
przestrzeganie pewnych zasad w procesie formowania
wyrobéw: zaréwno temperatura form(y) jak i tempera-
tura tworzywa w czasie przetwarzania musza by¢ moz-
liwie niskie. Nowy poliamid zachowuje wszystkie typo-
we cechy uzytkowe PA 6 wiacznie z typowa dla niego
odpornoscia chemiczng; dodatkowa przezroczystosé
wyrobéw stwarza z niego konkurenta dla 4-krotnie na-
wet drozszych, specjalnych przezroczystych poliami-
déw — szczegdlnie w zastosowaniu do opakowan kos-
metykéw, gdzie licza sie wlasciwosci chemiczne i wizu-
alne materialéw (a ekstremalne cechy uzytkowe specjal-
nych, drogich poliamidéw nie maja istotnego znacze-
nia). Cena 1 kg ,, Schulamid TMV nature” 2—3 Euro.

European Plastics News 2008, 35, nr 3, 22.

Firma Basell Orlen Polyolefins Sprzedaz wprowa-
dzila na polski rynek propylenowy kopolimer statys-
tyczny ,Clyrell RC 1314” produkowany przez firme
Lyondell Basell Industries. Kopolimer ten jest zalecany
szczegdlnie do wytlaczania z rozdmuchiwaniem folii
wielowarstwowej (na warstwy zewnetrzne z wnetrzem
z ,Adflexu” lub ,Softellu”) o tacznej grubosci 30—
100 um. Folie te moga by¢ stosowane do pakowania
zywnosci i tekstyliow, na woreczki i torebki do pakowa-
nia artykutéw higienicznych, duze worki do karmy dla
zwierzat, a takze na folie ochronne oraz na etykiety. Ko-
polimer moze by¢ tez wykorzystany do produkcji wielo-
warstwowych folii barierowych z wewnetrzna warstwa
z PAlub EVOH. ,,Clyrell RC 1314” jest produktem proce-
su ,Spherizone” i laczy w sobie typowe cechy uzytkowe
polipropylenu (wytrzymatos¢ cieplna, sztywnosc¢ i mata

W kwietniu 2008 r. w sprawozdaniu z badan rzado-
wego programu toksykologicznego zapisano, ze mate
dawki bisfenolu A moga mie¢ niekorzystny wpltyw na
gruczoly mleczne oraz na gruczol prostaty, co spowodo-
walo wycofywanie butelek i pojemnikéw na zywnosé
wykonanych z PC. Jednak rynek opakowan z PC na tym
nie ucierpial, poniewaz opakowania z PC to 18 tys. t tego
tworzywa, tj. ok. 3 % catkowitego zuzycia PC, por. tabe-
la 8.

ICIS Chemical Business 2008, May 5—11, 42.

zawarto$¢ wtracen zelowych) z doskonala przezroczys-
toscia i dobra zgrzewalnoscia. Folie zawdzieczaja mu
zwiekszona wydajnos¢ wytlaczania, przezroczystosé
i wytrzymalos¢ na rozdzieranie. Niektore wlasciwosci
,Clyrell RC 1314”: MFR — 2,2 g/10’, modul elastycz-
nosci przy rozcigganiu — 0,75 GPa, naprezenie na grani-
cy plastycznosci — 25 MPa, wydluzenie wzgledne na
granicy plastycznosci — 15 %, wydluzenie wzgledne
przy zerwaniu — 510 %, temperatura mieknienia wg
Vicata (1 kG) — 122 °C, optyczne wlasciwosci folii
40 pm: zamglenie — 1 %, potysk (45°) — 93 %.
Informacja prasowa firmy Basell Orlen Polyolefins.

Firma Toray (Japonia) opracowala nanostopy po-
li(lkwasu mlekowego) z niewielka iloscia nieujawnio-
nego polimeru wzmacniajacego ,Ecodear”. Wtasci-
wosci tych materialéw — w zaleznosci od gatunku —
moga doréwnywaé wiasciwosciom ABS czy PC/ABS
a nawet je przewyzsza¢ — zaréwno w aspekcie wytrzy-
malosci, jak i odksztalcalnosci, sztywnosci, udarnosci
i wytrzymalosci cieplnej, przy poréwnywalnej gestosci.
Istnieje takze mozliwo$¢ zmniejszenia palnosci stopu do
ULV-O (bez zawartosci chlorowcéw). Brak informacji na
temat dlugotrwalosci uzytkowania z uwzglednieniem
odpornoéci na ultrafiolet, warunki atmosferyczne i zew-
netrzne oddziatywania biologiczne.

Informacja prasowa firmy Toray.

Firma Daikin (Japonia) oferuje pierwszy na $wiecie
fluoropolimer o dobrej adhezji do innych materialow
»Neoflon EFEP”. Dzieki wbudowanym w strukture po-
limeru odpowiednim grupom funkcyjnym, tworzywo
— zachowujac na zimno typowe dla fluoropolimeréw
wiasciwosci antyadhezyjne — w stanie stopionym tatwo
wiaze si¢ w kontakcie powierzchniowym z innymi two-
rzywami sztucznymi lub z metalami. W procesach
wspélwytlaczania (np. rur dwuwarstwowych) wymaga
to stosowania temperatury 240—260 °C, w laminowaniu
(np. folii aluminiowej) — 180 °C. Tworzywo w zalez-
nosci od gatunku ma temperature topnienia 160—195 °C
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i daje sie wtryskiwaé¢ w temperaturze (odpowiednio)
200—260 °C, temperatura formy 30—100 °C; warunki te
umozliwiaja wspoétprzetwarzanie z wieloma innymi
tworzywami (co nie jest mozliwe w przypadku klasycz-
nych fluoropolimeréw o wysokiej temperaturze prze-
twarzania). W poréwnaniu z typowymi fluoropolimera-
mi , Neoflon EFEP” charakteryzuje si¢ zwiekszona prze-
zroczystoscia.
Informacja firmy Daikin.

Firma NEC (Japonia) opracowala tworzywo z po-
lilkwasu mlekowego) zachowujace pamiec¢ ksztalttu.
Pierwotny polimer zostal zmodyfikowany w ten sposéb,
ze miedzy jego laficuchami zostalo utworzone termicz-
nie odwracalne usieciowanie w wyniku przeprowadze-
nia reakcji Dielsa-Aldera podczas przetwarzania. Efekt
specyficznej struktury tworzywa jest taki, ze jezeli ufor-
mowany z niego wyréb zostaje odksztalcony na zimno
w spos6éb wymuszony mechanicznie, to odksztalcenie to
pozostaje trwale tak dlugo, dopéki wyréb nie zostanie
ogrzany powyzej 55—60 °C, tj. temperatury mieknienia
tworzywa. Po przekroczeniu tej temperatury wyroéb
wraca do pierwotnego ksztaltu nadanego mu podczas
formowania. Specyficzna cecha wiazan Dielsa-Aldera
jest ich pelna dysocjacja w temperaturze okoto 160 °C, ;.
w temperaturze przetworstwa. Jezeli tworzywo zostanie
w niej uformowane na nowo, to odzyskuje pamieé
ksztaltu, ktéra bedzie jednak zwigzana z nowym wyro-
bem. Producent przygotowatl takze tworzywo w wersiji
wzmocnionej widknem roélinnym, w wersji o zmniej-
szonej palnoéci i jako material o zwigkszonej przewod-
nosci ciepta.

European Plastics News 2008, 35, nr 3, 14.

Firma Bayer Material Science opracowala z pomoca
Bayer Technology Services nanoczasteczkowe atramen-
ty srebrne , BayInk”. Opracowano je z my$la o nowej
generacji drukarek atramentowych, ktére umozliwiaja
wytwarzanie z duza wydajnoscia obwodéw drukowa-
nych w skali przemystowej. Atramenty uzyskuja 10 %
przewodnoséci wlasciwej srebra mimo jego stosunkowo
matlej zawartoSci. Wykazuja przy tym bardzo dobra
przyczepnos¢ do réznych podlozy, np. poliweglanu, po-
li(tereftalanu etylenu), termoplastycznego poliuretanu
i szkla. Temperatura wygrzewania nowych atramentéow
(130 °C) jest znacznie nizsza, niz wielu produktéw kon-
kurencyjnych, co umozliwia nanoszenie nadrukéw na
powierzchnie wielu tworzyw polimerowych, ktére nie
wytrzymatyby obciazenia termicznego podczas wygrze-
wania w wyzszej temperaturze. Nadrukowane $ciezki
przewodzace (o szerokosci nawet ponizej 20 um, a wiec
praktycznie niewidoczne dla oka) sa bardzo elastyczne i
rozciagliwe, co jest bardzo istotne np. podczas wtryski-
wania wyrobéw z jednoczesnym obtryskiwaniem folii
z naniesionym obwodem drukowanym. Z racji odpo-
wiedniej wielkosci czastek srebra i rownomiernego ich
rozprowadzenia w cieczy nowe nanoatramenty sa

w pelni przydatne do ciagtej pracy drukarek bez obawy
o zapychanie sie dysz. Niezaleznie od tego procesu
moga by¢ stosowane takze w druku sitowym w zastoso-
waniu do tzw. ,, drukowanej elektroniki”, tj. do produk-
qji czujnikéw, systemoéw identyfikacji czestotliwoscia ra-
diowa (RFID) i in. Takze przewody laczace ogniwa foto-
elektryczne moga by¢ zastapione nanoatramentem sreb-
rowym. Mozna tez wykorzysta¢ go w motoryzacji do
drukowania obwodéw do desek rozdzielczych, a takze
do wykonania przewodéw grzejnych na tylnych szy-
bach i w szklach reflektoréw. Prowadzone sa obecnie
prace (z udzialem Uniwersytetéw w Jenie i Marburgu)
nad dalszym zmniejszeniem szerokosci Sciezek przewo-
dzacych z , BayInk”.
Informacja prasowa firmy Bayer Material Science.

Firma Horst Miiller Kunststoffe oferuje grupe mie-
szanek o duzej zawarto$ci rozdrobnionego naturalne-
go korka ze styrenowym kopolimerem blokowym
~Kraton” pod nazwa ,Lifocork”. Materiat ten charakte-
ryzuje si¢ powierzchnia antyposlizgowa, komfortowym
,chwytem”, trwalo$cia, chlonnoscia wilgoci, zapewnia
wyrobom trwala, odporna na rozdzieranie powierzch-
nie niewrazliwa na ultrafiolet, latwo dajaca sie barwic.
Zaleca sie stosowanie ,Lifocorku” do produkcji raczek,
uchwytéw i sprzetu domowego. Mozna go wtryskiwaé
lub wytlacza¢ przy uzyciu typowych urzadzen prze-
tworczych. ,, Lifocork” mozna wykorzysta¢ do produkcji
wyrobéw dwumaterialowych (z polietylenem lub poli-
propylenem).

European Plastics News 2008, 35, nr 3, 20.

Firma Amerityre oglosila poczatek produkcji litych
opon z elastomeru poliuretanowego. Opony maja wy-
miary 380 X 330 mm i sa przeznaczone do montazu
w produkowanych przez firme Oxbo urzadzeniach do
zbierania siana z pola. Przewiduje si¢ w tym roku pro-
dukcje 1200 opon wazacych okoto 23 kg kazda. Mozliwe
jest takze podjecie produkcji podobnych opon do pod-
no$nikéw widlowych, a takze innych opon do sprzetu
stosowanego w budownictwie. Wymienione pojazdy
mialy dotychczas kola stalowe. Producent przewiduje,
ze opony do podnos$nikéw widlowych beda wytwarza-
ne z wydajnoscia 1 opona na minute (nie wiadomo z ilu
stanowisk produkcyjnych).

Urethanes Technology 2008, 25, nr 3, 14.

Firma Milliken produkuje termoplastyczny kompo-
zyt monomateriatowy , Tegris” w postaci plyt do termo-
formowania. Kompozyt jest wykonany gléwnie z poli-
propylenu; wszelkie jego odpady (wlacznie z pouzytko-
wymi) moga by¢ poddawane recyklingowi z polipropy-
lenem. Do produkcji plyt kompozytowych uzywa sie
jednoosiowo orientowanej folii polipropylenowej, ktéra
przed rozciaganiem zostala w procesie wspotwytlacza-
nia powleczona obustronnie cieniutka warstwa odmia-
ny polipropylenu o nizszej temperaturze topnienia, niz
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warstwa gléwna. Tasiemki z tej folii (ciete zgodnie z kie-
runkiem orientacji) uzywa sie do wykonania tkaniny
o splocie ptéciennym, zachowujacej plaskie utozenie ta-
siemek w strukturze ptétna. Odpowiednia do potrzeb-
nej grubosci plyty ilosci warstw ptétna uklada sie
w plaski stos i poddaje go prasowaniu w $cisle okreslo-
nej temperaturze, nizszej niz temperatura topnienia
gléwnej warstwy polipropylenu w tasiemkach, ale wyz-
szej, niz temperatura topnienia odmiany zewnetrzne;j.
Po ochlodzeniu wyjmuje sie z formy plyte gotowego
kompozytu, ktéra jest pétfabrykatem stuzacym do ter-
moformowania w celu uzyskania wyrobéw gotowych
o ksztattach tréjwymiarowych. Takze na etapie termo-
formowania (lub prasowania ksztaltowego) konieczne
jest przestrzeganie tych samych zasad dotyczacych do-
boru temperatury (jezeli bedzie zbyt niska, nie nastapi
ujednolicenie struktury materialu). Nawet najmniejsze
przekroczenie ustalonej temperatury powoduje zabu-
rzenie struktury zorientowanej w materiale, przez co
jego wlasciwosci obniza sie do poziomu charakteryzuja-
cego zwykly polipropylen. Nalezy pamietaé, ze ogrom-
na zaleta kompozytu ,Tegris” sa jego wzgledne wiasci-
wosci mechaniczne, ktérych wysokie wartosci wynikaja
z malej gestosci tworzywa i z bardzo duzego stopnia
orientacji (kilkunastokrotne rozciagniecie) tworzywa
w tasiemkach. Z tych wzgledéw , Tegris” nalezy do naj-
mocniejszych materialéw na $wiecie (przy uwzglednie-
niu gestosci).
Informacja prasowa firmy Milliken.

WYNALAZKI

Sposdb ciaglego oczyszczania odpadéw tworzyw
sztucznych i linia do ciaglego ich oczyszczania (Zglo-
szenie nr 381 252, Adam DzZwigon, Bielany; Waldemar
Piskorz, Koden)

Rozdrobnione odpady wprowadza sie do urzadzenia
myjaco-transportujacego, w ktérym myje sie je w wo-
dzie za pomoca czeSciowo zanurzonych mieszadet i jed-
noczes$nie warstwe powierzchniowa transportuje sie do
przenosnika, w ktérym sa odwadniane. Nastepnie od-
pady wprowadza si¢ do wiréwki, skad sa przemieszcza-
ne do drugiego urzadzenia myjaco-transportujacego,
gdzie ponownie poddaje sie je myciu i odwadnianiu, po
czym przenosi do zespotu dwéch wiréwek. Linia do
ciaglego oczyszczania sklada sie z ww. elementéw (wg
Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 7).

Sposdéb wytwarzania wielofunkcyjnej zywicy ure-
tanowo-metakrylowej (Zgloszenie nr 381 373, Politech-
nika Warszawska)

Sposéb wytwarzania ww. zywicy z wykorzystaniem
amin i cyklicznych weglanéw polega na tym, Ze naj-

PRZETWORSTWO

Firma Advance-Tech w Guangzhon (Chiny) oferuje
urzadzenia do produkgji rur z tworzyw sztucznych i rur
tworzywowo-metalowych (a takze rur metalowych).
Firma zglosila do opatentowania w 2000 roku, a obecnie
juz sprzedaje urzadzenia do produkcji rur stalowych
powlekanych wewnatrz i zewnatrz polietylenem. Pro-
dukgja tych rur ma charakter ciagty (chociaz ze wzgle-
déw praktycznych dlugos$é odcinkéw rur musi by¢ og-
raniczona). Zasada produkgji tych rur przypomina pro-
dukcje rur z wktadka aluminiowa stosowanych w insta-
lacjach centralnego ogrzewania. Stalowa Scianke rury
wykonuje sie z taSmy stalowej, ktéra jest odwijana ze
zwoju, odpowiednio ksztaltowana, zwijana i zgrzewana
czolowo z utworzeniem szwu wzdluznego. Dopiero po
odpowiednim obnizeniu temperatury rury mozliwe jest
powlekanie jej powierzchni polietylenem (lub innym
tworzywem). Stosuje sie tu proces wytlaczania, ale po-
wlekanie wewnetrznej powierzchni nie jest w szczego-
lach ujawnione. Z pewnoscia trudnosci nastrecza wyso-
ka temperatura zgrzewania rury i koniecznos¢ przenie-
sienia strefy powlekania wewnetrznego do wnetrza juz
zgrzanej rury. Oferowane urzadzenia umozliwiaja pro-
dukgcje rur srednicy 16—200 mm. Rury te sq uzywane do
transportu wody, ropy i gazu, a takze w przemysle che-
micznym.

Informacje firmy Advance-Tech.

B. M.

pierw glicerol poddaje sie reakcji z weglanem dimetylo-
wym w obecno$ci weglanu metalu alkalicznego w temp.
70—75 °C, po czym otrzymany weglan glicerolu podda-
je sie w temp. 25—60 °C reakgji z diaminami alifatyczny-
mi lub aminoalkoholami az do zaniku cyklicznych grup
weglanowych. Nastepnie prowadzi sie reakcje uzyska-
nych wielohydroksylowych pochodnych uretanowych
z chlorkiem metakryloilu (I) uzytym w stosunku molo-
wym do grup OH = 1,1 — w obecnosci trzeciorzedowej
aminy alifatycznej, w rozpuszczalniku organicznym,
w atmosferze gazu obojetnego — poczatkowo w temp.
0—10 °C, dalej w temperaturze pokojowej. Zamiast tego
procesu z zastosowaniem (I) mozna zrealizowa¢ reakcje
z bezwodnikiem metakrylowym uzytym w podobnym
jak (I) stosunku molowym do grup OH, prowadzac ja
w obecnosci 4-dimetyloaminopirydyny w temperaturze
pokojowej (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 12).

Wytlaczarka slimakowa (Zgtoszenie nr 381 315, Ins-
tytut Inzynierii Materialéw Polimerowych i Barwnikéw,
Toruf)
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Wytlaczarka jest wyposazona w cylinder, w ktérym
umieszczono $limak ztozony — w kierunku przepltywu
tworzywa — ze stref: zasilania, barierowej i ujednorod-
niania. Strefa barierowa (a) §limaka, stanowiacego two-
rzaca walca, jest podzielona na swojej dtugosci i sktada
sie z co najmniej dwoch odcinkéw (14, Ip), korzystnie z n
odcinkéw (I3, I ... I)) uksztalttowanych w taki sposéb, ze
stosunek dlugosci poszczegdlnych odcinkéw Iy, I ... I,
do dlugosci strefy (a) jest korzystnie zawarty w prze-
dziale 0,1—0,5, a stosunek wysokosci szczeliny (S1) ba-
rierowej pierwszego odcinka (/1) do wysokosci (S; ... Sp,)
szczelin barierowych kolejnych odcinkéw (I, ... I)) ko-
rzystnie przekracza 1 pomiedzy sasiadujacymi stopnia-
mi §limaka i spelnia warunek S1 > S5 ... > S;, gdzie Sy, S»
... 5, to wysokosci szczelin pomiedzy powierzchnia zew-
netrzna zwoju barierowego $limaka a powierzchnia
wewnetrzna cylindra wytlaczarki (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 13, 7).

Nowe poli(3-alkilotiofeny) z grupa bromometyle-
nowa oraz sposéb ich wytwarzania (Zgloszenie nr
381 296, Uniwersytet Mikotaja Kopernika, Torus)

Przedmiotem wynalazku sa nowe poli(3-alkilotiofe-
ny) z grupa bromometylenowa o wzorze ogélnym (I),
w ktérym R oznacza pentyl, n za$ to liczba catkowita

Wan )

Br

z przedzialu 20—50. Zwiazki te wykazuja solwatochro-
mizm, dobre wlasciwosci termiczne oraz wlasciwosci fo-
toluminescencyjne. Sposéb ich wytwarzania polega na
tym, ze bromek pentylowy poddaje sie reakcji z magne-
zem, w obecnosci eteru dietylowego, a otrzymany bro-
mek pentylomagnezowy — reakcji z 3-bromotiofenem
w obecnosci katalizatora niklowego, otrzymujac 3-pen-
tylotiofen (PT). W odrebnym procesie 3-metylotiofen
poddaje si¢ reakcji z N-bromoimidem kwasu bursztyno-
wego wobec nadtlenku benzoilu, po czym wytworzony
3-bromometylotiofen i uprzednio otrzymany PT kopoli-
meryzuje si¢ wobec bezwodnego chlorku zelaza(IIl) jako
katalizatora, w srodowisku chlorku metylenu, w tempe-
raturze 35—40 °C. Uzyskany produkt oddziela sie w
znany sposob (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 14).

Nowe poli(3-alkenotiofeny) oraz sposdéb ich wy-
twarzania (Zgloszenie nr 381 294, Uniwersytet Mikotaja
Kopernika, Torunl)

Wynalazek dotyczy nowych poli(3-alkenotiogenéw)
o wzorze ogdlnym (II), w ktérym n oznacza liczbe catko-
wita z przedziatu 20—50. Zwiazki te wykazuja solwato-
i termochromizm oraz wlasciwosci fotoluminescencyj-
ne. Sposéb ich wytwarzania polega na tym, ze 3-metylo-
tiofen poddaje sie reakcji z N-bromoimidem kwasu bur-

CH;

Q)

sztynowego w obecnosci benzenu, po czym otrzymany
3-bromometylotiofen oczyszcza sig, a nastepnie poddaje
reakciji z trietylenofosfina, korzystnie w srodowisku to-
luenu, ponizej temperatury wrzenia mieszaniny reakcyj-
nej. Wytworzony fosforan dietylo(3-tienylometylowy)
poddaje sie reakcji z propanalem w obecnosci wodorku
sodu po czym uzyskany 3-[(1E/Z)-but-1-en-1-ylo)]tio-
fen homopolimeryzuje sie wobec chlorku zelaza(III)
i chlorku metylenu ponizej jego temperatury wrzenia, a
otrzymany w tym ostatnim procesie poli{3-[(1E/Z)-
-but-1-en-1-ylo)]tiofen} oczyszcza si¢ w znany spos6b
(wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 15).

Nowe poli(3-alkilotiofeny) z grupa fosfinowa oraz
sposéb ich wytwarzania (Zgloszenie nr 381 295, Uni-
wersytet Mikotaja Kopernika, Torun)

Ujawniono nowe poli(3-alkilotiofeny) z grupa fosfi-
nowa o wzorze (III), w ktérym R oznacza pentyl, n za$
liczbe calkowita z przedziatu 20—50. Zwiazki te wyka-
zuja solwatochromizm, dobre wtlasciwosci termiczne
oraz wiasciwosci fotoluminescencyjne. Sposéb ich wy-

(11T

@0 N0 |
twarzania polega na tym, ze uzyskany w sposéb opisa-
ny w zgloszeniu nr 381 296 kopolimer 3-pentylotiofenu
i 3-bromometylotiofenu poddaje sie modyfikacji za po-
mocq trietylofosfiny w obecnosci, korzystnie, toluenu
i otrzymany produkt modyfikacji oczyszcza si¢ w znany
sposob (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 15).

Nowe poli(3-alkilotiofeny) z ugrupowaniem winy-
lowo-naftalenowym oraz sposéb ich wytwarzania
(Zgtoszenie nr 381 272, Uniwersytet Mikolaja Koperni-
ka, Torun)

Otrzymano nowe poli(3-alkilotiofeny) z ugrupowa-
niem winylowo-naftalenowym o wzorze ogélnym (IV),
w ktérym R oznacza pentyl oraz n stanowi liczbe catko-

av)
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witg z przedzialu 20—50. Zwiazki te maja wlasciwosci
foto- i elektroluminescencyjne, wykazuja termo- i solwa-
tochromizm, a po domieszkowaniu stanowia pétprze-
wodniki. Sposéb ich wytwarzania polega na tym, ze naj-
pierw bromek n-amylu poddaje sie reakcji z metalicz-
nym magnezem, po czym uzyskany produkt — reakcji
z 3-bromotiofenem w obecnosci katalizatora niklowego,
otrzymujac 3-pentylotiofen. Odrebnie, 3-metylotiofen
bromuje sie za pomoca N-bromoimidu kwasu burszty-
nowego w obecnosci benzenu, a wytworzony 3-bromo-
metylotiofen oczyszcza sie i poddaje reakgji z trietylofos-
fina w $rodowisku rozpuszczalnika organicznego, ko-
rzystnie toluenu, ponizej temperatury jego wrzenia,
uzyskujac fosforan dietylo(3-tienylometylowy). Ten os-
tatni poddaje sie reakcji z naftalenoaldehydem w obec-
nosci wodorku sodu, otrzymujac 3-[(E/Z)-2-(1-naftale-
no)winylo]tiofen (NWT). Uprzednio wytworzony
3-pentylotiofen i NWT kopolimeryzuje sie¢ wobec bez-
wodnego chlorku zelaza(Ill) w chlorku metylenu poni-
zej temperatury jego wrzenia kopolimer oczyszcza sie w
znany spos6b (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 15).

Nowe poli(3-alkilotiofeny) z ugrupowaniem winy-
lowo-antracenowym oraz sposéb ich wytwarzania
(Zgloszenie nr 381 273, Uniwersytet Mikolaja Koperni-
ka, Torun)

Dotyczy nowych poli(3-alkilotiofenéw) z ugrupowa-
niem winylowo-antracenowym o wzorze ogdélnym (V),
w ktérym R oznacza pentyl, a n — liczbe calkowita
z przedzialtu 20—50, oraz sposobu ich wytwarzania.
Zwiazki te maja wlasciwosci foto- i elektroluminescen-
cyjne, a takze wykazuja termo- i solwatochromizm. Spo-
sOb polega na tym, ze najpierw bromek n-amylu podda-

= V)

je sie reakcji z metalicznym magnezem, a wytworzony
produkt poddaje sie reakcji z 3-bromotiofenem, w Srodo-
wisku rozpuszczalnika organicznego, korzystnie eteru
dietylowego, ponizej temperatury jego wrzenia, w obec-
nosci katalizatora niklowego, otrzymujac 3-pentylotio-
fen. Odrebnie syntetyzuje sie fosforan dietylo-(3-tienylo-
metylowy) (w sposéb opisany w zgloszeniu nr 381 294),
ktéry w obecnosci wodorku sodu poddaje sie reakcji
z 9-antracenoaldehydem, uzyskujac 3-[(E/Z)-2-(9-antra-
ceno)winylo]tiofen (AWT). Uprzednio wytworzony
3-pentylotiofen i AWT kopolimeryzuje si¢ wobec bez-
wodnego chlorku zelaza(Ill) w chlorku metylenu, w
temperaturze ponizej temperatury jego wrzenia. Otrzy-
many w ten spos6b poli{3-pentylotiofen-co-3-[(E/Z)-2-
-(9-antraceno)-winylo]tiofen} oczyszcza sie¢ w znany
sposob (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 15—16).

Nanokompozyt uretanowo-mocznikowy i sposéb
jego wytwarzania (Zgloszenie nr 381 280, Politechnika
Warszawska)

Przedmiotem wynalazku jest nanokompozyt ureta-
nowo-mocznikowy, w ktérym faze ciagla stanowi seg-
mentowy elastomer nitrylomocznikowouretanowy
o budowie liniowej, a faza rozproszona sa tlenowe
zwiazki glinu powstajace w wyniku modyfikacji mety-
loalumoksanu (MeAl) w reakcjach z alkoholami (I) i/lub
z estrami kwasu ortofosforowego (II) oraz z oligodiola-
mi. Sposéb wytwarzania nanokompozytu polega na
tym, ze MeAl poddaje sie reakcji z (I) i/lub (II), po czym
jej produkt reaguje z oligoeterodiolem i/lub z oligoes-
trodiolem a otrzymany oligodiol, odpowiednio, eterowy
lub estrowy z wbudowanym w czasteczke zmodyfiko-
wanym MeAl poddaje sie kolejnej reakcji z diizocyjania-
nem 4,4’-difenylenometanu i dicyjanodiamidem (wg
Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 16).

Spos6éb wytwarzania emulsji polietylenowej
(Zgtoszenie nr 381 309, Instytut Cigzkiej Syntezy Orga-
nicznej, Blachownia, Kedzierzyn-Kozle)

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania emulsji
polietylenowej stosowanej w przemys$le i wyrobach che-
mii gospodarczej. Sposéb polega na tym, ze polarny
wosk polietylenowy, ewentualnie z dodatkiem parafiny,
poddaje sie pod cisnieniem reakcji z glikolem polioksy-
etylenowym, oksyetylenowanym alkoholem tluszczo-
wym i wodorotlenkiem sodu w temp. 100—140 °C, nas-
tepnie wprowadza sie wode i homogenizuje uklad (wg
Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 16).

Konwertor do przetwarzania odpadéw z tworzyw
sztucznych (Zgtoszenie nr 381 849, Przedsiebiorstwo
Wielobranzowe Uni-Tech, Bydgoszcz)

Konwertor do ciaglego przetwarzania odpadéw
z tworzyw wielkoczasteczkowych, ktéry umozliwia wy-
twarzanie potproduktu w postaci gazu do dalszego
przerobu na produkty ropopochodne, charakteryzuje sie
tym, ze sklada sie z czterech reaktoréw fluidalnych, wy-
pelnionych granulowanym katalizatorem i polaczonych
z czeScia dolna cylindrycznej komory reakcyjnej, w pos-
taci stozka. Komora reakcyjna w czesci gornej jest wypo-
sazona w przewod odprowadzajacy gazowe produkty
ropopochodne i otoczona komora paleniskowa utwo-
rzona przez cylindryczna oslone. Ostona w czesci gornej
ma komin do odprowadzania spalin (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 13, 16—17).

Lakier podkladowy do sublimacji na wszystkie
tkaniny, szczegdlnie na bawelne i inne naturalne
wlékna celulozowe (w tym kapok), len i pozostale
wlékna tykowe (w tym konopie, jute oraz ramie), na
welne potna i pozostate wiékna keratynowe (w tym
welne owcza, welne wielbtadzia, welne z alpaki,
welne kozia), na jedwab, na celulozowe widkna che-
miczne (w tym wiskoze, liocel, wlékna octanowe,
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kupro, wlékna tréjoctanowe) (Zgloszenie nr 381 370,
Prim Jet Color Sp. z 0.0., Gdarisk)

Powyzszy lakier do transferu sublimacyjnego na
wszystkie tkaniny, w szczegdlnosci na tkaniny wykona-
ne z wiékien naturalnych roslinnych i zwierzecych, opar-
ty na wodnej dyspersiji akrylowej charakteryzuje sie tym,
ze sklada sie z 15—30 cz. mas. modyfikowanych polime-
réw styrenowo-akrylowych, 15—22 cz. mas. glikolu bu-
tylenowego i 45—70 cz. mas. wody. Lakier moze zawie-
ra¢ Srodek zapobiegajacy pienieniu, Srodki zmiekczajace
i pigmenty barwiace. Jest on przeznaczony do stosowa-
nia na wszystkie tkaniny, zwlaszcza na wymienione
w tytule zgtoszenia. Po wyschnieciu lakieru tworzy sie
na powierzchni tkaniny blona (warstwa), na ktéra mozna
nanie$¢ nadruk standardowa technika sublimacyijna.
Wydruk taki jest odporny na warunki atmosferyczne
oraz wielokrotne pranie. Jakos¢ wydruku nie odbiega od
pierwowzoru (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 13, 16).

Biomaterial z mikrobiologicznej celulozy do uzyt-
ku wewnetrznego, sposéb jego wytwarzania oraz za-
stosowanie w chirurgii tkanek miekkich (Zgloszenie
nr 381 388, Politechnika L.6dzka i Akademia Medyczna
w Gdansku)

ciecia, powodujacy oddzielanie kolejnych warstw materia-
tu. Rozdrabniarka jest wyposazona w néz (1) poruszajacy
sie ruchem planetarnym, ktory obraca sie razem z walkiem
(2) wokot wlasnej osi i wokét wykorbionego watka (3), na
wykorbieniu ktérego tozyskowany jest (2). Ruch planetar-
ny noza (1) nastepuje na skutek zazebienia zebatego kola,
zamocowanego na czopie watka (2) z nieruchomym kotem
zebatym, zamocowanym wspdlosiowo z wykorbionym
watkiem (3). Podawanie materiatu do ciecia odbywa sie
okresowo za pomoca podajacych watkéow (4, 5), gdzie (5)
jest dociskany do (4), ktory jest obracany okresowo mecha-
nizmem zapadkowym, skladajacym sie z zapadki, kola za-
padkowego, popychacza i mimosrodu (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 14, 7).

Nowe poliuretany sieciowane za pomoca komono-
meréw zawierajacych nienasycone wiazania i sposo-
by ich otrzymywania (Zgloszenie nr 381 246, Politech-
nika Gdarska)

Przedmiotem wynalazku sa nowe poliuretany (PUR)
o wzorze og6lnym (VI), w ktérym R = (CHy),, gdzie 2 <
n<4,R’= CH=CH, E = grupa estrowa COO, Ar = piers-
ciefi aromatyczny. Przedmiotem wynalazku sa takze
nowe PUR o wzorze (VII), w ktérym E = grupa estrowa
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Istote wynalazku stanowi wskazanie nowego zasto-
sowania biotechnologicznego produktu jakim jest celu-
loza mikrobiologiczna w charakterze materiatu do uzyt-
ku wewnatrz jam ciala lub jako implantu do zaopatry-
wania ubytkéw powlok jamy brzusznej i klatki piersio-
wej, w tym do zaopatrywania i leczenia przepuklin (wg
Biul. Urz. Pat. 2008, nr 14, 3).

Sposdb rozdrabniania odpadéw z wielowarstwo-
wych tworzyw o niskiej temperaturze topnienia i ma-
lej twardosci oraz rozdrabniarka do tego celu (Zgto-
szenie nr 381 390, Instytut Technologii Eksploatacji Pafi-
stwowy Instytut Badawczy, Radom)

Spos6b polega na zaci$nieciu odpadu pomiedzy stotem
a elementami zaciskowymi i cieciu plaskim tarczowym
nozem lub nozem uksztaltowanym w postaci czaszy, po-
ruszajacym sie ruchem planetarnym i obracajacym sie
wokol wlasnej osi, przez co uzyskuje sie ruch postepowy
noza wzgledem materiatu cietego i nacisk krawedzi noza
na material ciety a takze ruch tej krawedzi wzdtuz linii

n
COO, R = Cy_g, R" = CH, Er = grupa eterowa R-O-R.
Przedmiotem wynalazku sa réwniez sposoby otrzymy-
wania tych nowych PUR (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 14,
12).

Termoplastyczne kompozyty polimerowe zawiera-
jace widékno szklane (Zgloszenie nr 381 415, Instytut
Chemii Przemystowej, Warszawa)

Termoplastyczne kompozyty polimerowe na podsta-
wie polipropylenu lub polistyrenu ataktycznego badz
syndiotaktycznego zawieraja wldkno szklane w ilosci
10—40 % mas. oraz zywice weglowodorowe o tempera-
turze mieknienia 60—180 °C (wedlug metody , piers-
ciefi/kula”) i o wagowo $rednich ciezarach czasteczko-
wych My, = 300—8000 w ilosci 0,1—30 % mas. jak réw-
niez, ewentualnie, stabilizatory, sSrodki nukleujace a tak-
ze inne $rodki pomocnicze. Kompozyty maja korzystne
wlasciwosci przetwdrcze oraz polepszone wilasciwosci
mechaniczne (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 14, 12).
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