
LUDZIE NAUKI

JUBILEUSZ 50-LECIA DZIA£ALNOŒCI NAUKOWEJ
PROFESORA STANIS£AWA MAZURKIEWICZA

Stanis³aw Mazurkiewicz, jeden z pionierów badañ
w dziedzinie tworzyw polimerowych w Polsce, urodzi³
siê 4 listopada 1937 r. w Tarnowie. Rodzice Roman i Jad-
wiga byli tam nauczycielami w Szkole Powszechnej i
w³aœnie oni zaszczepili w nim pasjê i mi³oœæ do tego
zawodu. Po ukoñczeniu I Liceum Ogólnokszta³c¹cego
im. Kazimierza Brodziñskiego w Tarnowie podj¹³ studia
na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej
im. Tadeusza Koœciuszki na kierunku Mechanika i Bu-
dowa Maszyn, które ukoñczy³ w 1960 r. W czasie stu-
diów, po paŸdziernikowej odwil¿y w 1956 r. ¿ywo zaan-
ga¿owa³ siê w ruch studencki, pracowa³ spo³ecznie w re-
aktywowanym Zrzeszeniu Studentów Polskich pe³ni¹c
funkcjê przewodnicz¹cego RU ZSP Politechniki Kra-
kowskiej oraz cz³onka Rady Naczelnej ZSP. W obszarze
Jego zainteresowañ by³y problemy ekonomiczne stu-
dentów i organizacja ró¿nych form pomocy, a tak¿e
wspieranie rozwoju powstaj¹cych wówczas kó³ nauko-
wych. Na V roku studiów podj¹³ pracê w Katedrze Me-
chaniki Technicznej, a nastêpnie w Instytucie Mechaniki
Technicznej i Podstaw Konstrukcji Maszyn (obecnie Ins-
tytut Mechaniki Stosowanej), która nieprzerwanie trwa

do dziœ, naznaczona
wieloma sukcesami
naukowymi i dydak-
tycznymi. Zaintereso-
wania naukowe Jubila-
ta od pocz¹tku doty-
czy³y rozwijaj¹cej siê
wówczas nowej dzie-
dziny tworzyw poli-
merowych i obejmo-
wa³y w szczególnoœci badania w³aœciwoœci mechanicz-
nych oraz rozwoju metod modyfikacji tworzyw. Równo-
legle, w zakresie doœwiadczalnej analizy naprê¿eñ zaj-
mowa³ siê rozwojem metod elastooptycznych, co dopro-
wadzi³o do opracowania w 1977 r. teorii i techniki nowej
rodziny izolinii — tzw. izodyn. W 1967 r. pod kierun-
kiem profesora Walczaka obroni³ rozprawê doktorsk¹ na
temat w³aœciwoœci termoplastycznych tworzyw sztucz-
nych produkowanych w Zak³adach Azotowych w Tar-
nowie. W latach 70. opracowa³, wraz z Zespo³em, tzw.
paszportyzacjê tworzyw sztucznych, za co, miêdzy in-
nymi, kierowane przez niego od 1970 r. laboratorium
Zak³adu Wytrzyma³oœci Materia³ów i Doœwiadczalnej
Analizy Naprê¿eñ otrzyma³o w nagrodê jedn¹ z pierw-
szych w Polsce nowoczesnych maszyn wytrzyma³oœcio-
wych firmy Instron.

W 1977 r. uzyska³ stopieñ naukowy doktora habilito-
wanego na podstawie rozprawy „Wybrane zagadnienia
w³aœciwoœci mechanicznych tworzyw termoplastycz-
nych”. W latach 1979—1982 profesor Stanis³aw Mazur-
kiewicz przebywa³ czterokrotnie jako visiting professor na
Uniwersytecie Waterloo w Kanadzie, gdzie mia³ mo¿li-
woœæ zapoznania siê z najnowszymi osi¹gniêciami z za-
kresu materia³ów polimerowych i gdzie prowadzi³ ba-
dania z zakresu doœwiadczalnej analizy naprê¿eñ, które
zaowocowa³y odkryciem wspomnianych izodyn. Prze-
bywa³ równie¿ na sta¿u naukowym na Technische Uni-
versität w Berlinie oraz z misj¹ naukow¹ w Universita
degli Studi w Palermo na Sycylii (1991 r.).

W latach 1983—2005 pe³ni³ nieprzerwanie funkcjê
kierownika, pocz¹tkowo Zak³adu, a od 1997 r. Katedry
Mechaniki Doœwiadczalnej i Biomechaniki Politechniki
Krakowskiej. W 1996 r., realizuj¹c swoje nowe zaintere-
sowania, by³ inicjatorem, a nastêpnie opiekunem nowej
specjalnoœci na Wydziale — In¿ynierii Medycznej, któr¹
co roku koñczy kilkunastu absolwentów przygotowa-
nych do pracy w s³u¿bie zdrowia. Wykorzystuj¹c liczne
kontakty osobiste, z du¿ym zaanga¿owaniem rozwija³Profesor w towarzystwie swojego ulubionego wy¿³a — Etny
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badania w³aœciwoœci mechanicznych materia³ów biolo-
gicznych, uczestniczy³ w konstruowaniu aparatów orto-
pedycznych i nowych implantów, a tak¿e w programie
budowy polskiego sztucznego serca. Od 2000 r. organi-
zuje trzykrotnie Krakowskie Warsztaty In¿ynierii Me-
dycznej, w których uczestnicz¹ znani lekarze i specjaliœci
z zakresu medycyny oraz mechaniki i biomateria³ów,
w tym tak¿e polimerowych.

Profesor Mazurkiewicz jest promotorem oœmiu prac
doktorskich w wiêkszoœci z zakresu badañ w³aœciwoœci i
modyfikacji polimerów oraz dwóch otwartych przewo-
dów doktorskich z zakresu badañ w³aœciwoœci i struktu-
ry kompozytów poliamidowych, nape³nianych w³ók-
nem szklanym, poddanych zmiennym obci¹¿eniom. Jest
te¿ recenzentem licznych prac doktorskich, habilitacyj-
nych i wniosków o nadanie tytu³u profesora.

W roku 1977 podj¹³ inicjatywê organizacji cyklicz-
nych ogólnopolskich Seminariów „Tworzywa Sztuczne
w Budowie Maszyn”. Seminaria te, odbywaj¹ce siê co
trzy lata (w 2006 r. odbêdzie siê ju¿ XI Seminarium), po-
œwiêcone zagadnieniom tworzyw polimerowych, s¹
miejscem spotkañ i wymiany doœwiadczeñ, a tak¿e pre-
zentacji najnowszych osi¹gniêæ technologów, chemików,
mechaników i konstruktorów zajmuj¹cych siê t¹ tematy-
k¹. Wnios³y one istotny wk³ad w rozwój nauki o tworzy-
wach polimerowych i przyczyni³y siê do rozwoju kadry
naukowej zajmuj¹cej siê badaniem i aplikacj¹ tworzyw.

Bogaty dorobek naukowy Profesora obejmuje ponad
200 pozycji literaturowych, w tym wiele artyku³ów
w czasopismach zagranicznych i krajowych. Jest auto-
rem wielu opublikowanych wyst¹pieñ konferencyjnych
oraz autorem trzech podrêczników akademickich, miê-
dzy innymi — „Tworzywa Niemetalowe”, którego pier-
wsze wydanie ukaza³o siê w 1989 r. oraz wielu pomocy
dydaktycznych. Dzia³a³ i nadal dzia³a aktywnie w licz-
nych organizacjach naukowych. By³ piêciokrotnie kie-
rownikiem projektu badawczego KBN, jest cz³onkiem
Rady Programowej czasopism „In¿ynieria Materia³o-
wa” i „Biomateria³y” oraz cz³onkiem Sekcji Kompozy-
tów Komitetu Nauki o Materia³ach i Mechaniki PAN.

Za niezwykle bogat¹ dzia³alnoœæ badawcz¹, dydak-
tyczn¹ i spo³eczn¹ prof. S. Mazurkiewicz zosta³ odzna-
czony Krzy¿em Kawalerskim i Komandorskim Orderu
Odrodzenia, Z³otym Krzy¿em Zas³ugi oraz Medalem
Komisji Edukacji Narodowej, otrzyma³ te¿ szereg na-
gród i wyró¿nieñ, m.in. nagród Ministra Nauki i Szkol-
nictwa Wy¿szego oraz Rektora Politechniki Krakow-
skiej.

W ¿yciu prywatnym prof. Stanis³aw Mazurkiewicz
jest osob¹ niezwykle uczynn¹ i bezpoœredni¹, potrafi¹c¹
szczerze i serdecznie rozmawiaæ ze wspó³pracownikami
i rozwi¹zywaæ wspólnie nie³atwe nieraz problemy. Mi-
mo licznych obowi¹zków Profesor zawsze chêtnie po-
maga i znajduje czas zarówno dla m³odszych kolegów
jak i dla m³odych pracowników nauki z ca³ej w³aœciwie
Polski, przekazuj¹c im cenne wskazówki i dziel¹c siê
swoim bogatym doœwiadczeniem.

Na uwagê zas³uguje bardzo bogata dzia³alnoœæ poza-
naukowa Jubilata. Jest Prezesem i jednym z za³o¿ycieli
Towarzystwa Przyjació³ Pilzna (rodzinnego miasta Pro-
fesora), które aktywnie uczestniczy we wszystkich aktu-
alnych problemach z ¿ycia miasta i kszta³towania jego
perspektyw. Jest te¿ cz³onkiem Zarz¹du Ko³a £owieckie-
go przy Politechnice Krakowskiej i od lat aktywnie
uczestniczy w rozwijaniu ochrony zwierz¹t i kszta³to-
waniu w³aœciwej gospodarki na terenie nadleœnictwa
w Solcu. Wspania³e wy¿³y myœliwskie Sawa i Era pozo-
stawa³y ulubienicami Profesora przez wiele lat, odwza-
jemniaj¹c mu dba³oœæ i mi³oœæ do zwierz¹t. Dzia³alnoœæ
pozanaukowa to równie¿ aktywne uczestnictwo (od
1992 r.) w krakowskim oddziale Lion‘s Clubu — Stare
Miasto, w ramach którego uczestniczy w akcjach chary-
tatywnych miêdzy innymi otaczaj¹c opiek¹ Dom Dziec-
ka nr 1 na ulicy Krupniczej w Krakowie. Jest te¿ cz³on-
kiem za³o¿ycielem Fundacji im. Kardyna³a Sapiehy
dzia³aj¹cej od 1980 r. na rzecz Dzieci Niepe³nospraw-
nych w Zakopanem.

Prawid³ow¹ form¹ dzia³ania pracownika nauki
uczelni akademickich jest powi¹zanie pracy badawczej,
dydaktycznej, wychowawczej i organizacyjnej. Tak¹
dzia³alnoœæ dokumentuje liczba publikacji, wysoki po-
ziom kszta³cenia naukowego, zawodowego i etycznego
wychowanków. Dominuj¹c¹ rolê w kreowaniu oœrodka
naukowo-dydaktycznego odgrywaj¹ jego profesorowie,
tworz¹cy Zespo³y Naukowe, selekcjonuj¹cy poprawnie
tematykê naukowo-badawcz¹, inspiruj¹cy aktywnoœæ
twórcz¹ wspó³pracowników, m³odzie¿y i kontrahentów
zawodowych oraz prowadz¹cy dzia³alnoœæ wdro¿enio-
w¹. To Oni tworz¹ tak¿e normy moralne, etyczne i spo-
³eczne. Tymi walorami obdarzona jest postaæ profesora
Stanis³awa Mazurkiewicza, który w ci¹gu piêædziesiêciu
lat dzia³alnoœci dobrze zas³u¿y³ siê polskiej nauce i zdo-
by³ wysokie uznanie œrodowiska naukowego, a tak¿e
kolegów i wspó³pracowników.

Jerzy Bursa
Politechnika Œl¹ska

Instytut Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych
„Metalchem” w Toruniu

Stanis³aw Kuciel
Politechnika Krakowska

Poni¿ej spis najwa¿niejszych publikacji profesora
Stanis³awa Mazurkiewicza:

1. Mazurkiewicz S., Pi¹tkowski A.: „Mo¿liwoœci zasto-
sowania poliamidów jako surowca do wyrobu po³¹-
czeñ œrubowych”, Czasopismo Techniczne Zeszyt 4
Mechanika 1965.

2. Mazurkiewicz S., ¯yczkowski M.: „Optimum design
of Cross-section of this Walled Bar under Combined
Torsion and Bending”, Bulletin de L‘Academie Polonai-
ses des Sciences, Serie de sci. techn., Vol. XIV, No
4—1966.
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3. Mazurkiewicz S.: „O efekcie skali w badaniach w³as-
noœci materia³ów konstrukcyjnych”, Czasopismo
Techniczne, Zeszyt 4 M/155/1972.

4. Mazurkiewicz S. i wspó³autorzy: „W³asnoœci mecha-
niczne Tarnamidu T-27, T-27z i T-B” — opracowanie
dla Zak³adów Azotowych w Tarnowie. Wydawnic-
two Politechniki Krakowskiej 1972.

5. Mazurkiewicz S., Rychwalski W.: „Wp³yw tempera-
tury i wilgotnoœci na dynamiczne w³asnoœci mecha-
niczne poliamidu”, Czasopismo Techniczne Zeszyt 8
M/196/1973.

6. Mazurkiewicz S.: „Badania procesów relaksacyjnych
w poliamidzie”, Mechanika teoretyczna i Stosowana 3,
(12) 1974.

7. Litak A., Mazurkiewicz S.: „The fatigue life descrip-
tion based of the theory of site model for polymers”,
II Conf. Progress and Trend in Rheology, Praga 1986.

8. Mazurkiewicz S.: „Tworzywa niemetalowe, budo-
wa, w³asnoœci, przetwórstwo, zastosowanie”, skrypt
Politechniki Krakowskiej, Kraków 1989.

9. Mazurkiewicz S.: „Modyfikacja w³aœciwoœci u¿ytko-
wych tworzyw sztucznych w zastosowaniu na ele-
menty maszyn roboczych ciê¿kich i budowlanych”,
Monografia 96, Wydawnictwo Politechniki War-
szawskiej 1990.

10. Go³ogórski J., Mazurkiewicz S., Targosz B.: „Zasto-
sowanie tworzyw sztucznych w konstrukcji wy-
mienników ciep³a dla potrzeb ch³odnictwa i klima-
tyzacji”, Ch³odnictwo 1991, nr 6.

11. Praca zbiorowa: „Æwiczenia laboratoryjne z wytrzy-
ma³oœci materia³ów” (red. S. Mazurkiewicz), skrypt
dla studentów szkó³ wy¿szych, Politechnika Kra-
kowska, Kraków 1998.

12. Mazurkiewicz S.: „Tworzywa sztuczne w medycy-
nie — stan obecny i perspektywy”, Polimery 1999, 44,
403.

13. Praca zbiorowa: „Zarz¹dzanie jakoœci¹” (red. Tabor
A., Zaj¹c A. i R¹czka M.), tom II Jakoœæ w procesach
wytwarzania, Rozdz. 4. Litak A., Mazurkiewicz S.,
Kuciel S.: „Zapewnienie jakoœci w procesach wytwa-
rzania wyrobów z tworzyw sztucznych”; tom III
Metody oceny jakoœci w materia³oznawstwie,
Rozdz. 4. Litak A., Mazurkiewicz S.: „Metody oceny
jakoœci tworzyw sztucznych”; tom IV Metody oceny
jakoœci wyrobów technicznych, Rozdz. 8. Mazurkie-
wicz S., Kuciel S., Proszek M.: „Metody oceny jakoœci
wyrobów z tworzyw sztucznych”, Podrêcznik dla
studentów wy¿szych szkó³ technicznych, Politechni-
ka Krakowska, Kraków 2000.

14. Mazurkiewicz S.: „W³asnoœci mechaniczne koœci”,
Biomechanika i In¿ynieria Rehabilitacyjna 2001. Czêœæ V
(Biomechanika in¿ynierska, ortopedyczna i rehabili-
tacyjna), Tom V (wspó³autorstwo, praca zbiorowa),
stron 70.

15. Kuciel S., Mazurkiewicz S., Proszek M.: „Mo¿liwoœci
wykorzystania odpadów z tworzyw sztucznych”,
Kraków 2001.

16. Ch³opek J., Kuciel S., Mazurkiewicz S., Proszek M.:
W³asnoœci mechaniczne polimerów ciek³okrystalicz-
nych wzmacnianych w³óknami szklanymi w zasto-
sowaniach na œruby chirurgiczne, In¿ynieria Biomate-
ria³ów nr 17, 18, 19, paŸdziernik 2001, s. 75—77, PSB,
Kraków 2001.

17. Mazurkiewicz S. — red.: „W³aœciwoœci mechaniczne
i zastosowanie termoplastów — wybrane zagadnie-
nia”, zbiór publikacji, Kraków 2003.

18. Mazurkiewicz S. — red.: „Wybrane zagadnienia
z In¿ynierii Medycznej”, zbiór publikacji, Kraków,
2003.

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, ¿e prowadzimy w naszym czasopiœmie dzia³ typu .
Publikujemy w nim, (3—4 strony maszynopisu z podwójn¹
interlini¹ i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) , którym gwarantujemy szybk¹
œcie¿kê druku, co oznacza, ¿e pojawi¹ siê one w czasopiœmie w okresie nieprzekraczaj¹cym 5 miesiêcy od
chwili ich otrzymania przez redakcjê.

Rapid Communications
wy³¹cznie w jêzyku angielskim, krótkie

prace oryginalne
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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

W tabelach 1—4 podano wielkoœci produkcji
w kwietniu 2006 r. i zbiorczo za cztery miesi¹ce bie¿¹ce-
go roku. Tabela 1 zawiera dane dotycz¹ce produkcji nie-
których surowców, tabela 2 — polimerów, tabela 3 —

wyrobów z tworzyw polimerowych, a tabela 4 — wyro-
bów z gumy. W tabeli 5 podano przedsiêbiorstwa
z bran¿y tworzyw polimerowych, gumy i w³ókien che-
micznych, które trafi³y na listê „500” opublikowan¹
w tygodniku „Polityka” w kwietniu 2006 r.

T a b e l a 1. Produkcja surowców i pó³produktów chemicznych w kwietniu 2006 r., t
T a b l e 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in April 2006

Artyku³
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Kwiecieñ
2006 r.

Razem
I—IV 2006

%
2006/2005

Wêgiel kamienny 8 009 580 7 141 059 31 943 920 98,3

Wêgiel brunatny 5 132 450 4 787 496 21 079 445 102,3

Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 70 760 74 963 303 051 106,3

Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m3) 475 290 530 222 2 111 258 101,0

Etylen 26 050 52 142 196 250 163,8

Propylen 20 720 35 080 134 224 152,3

1,3-Butadien 3400 5723 21 778 126,8

Styren 8760 10 174 39 462 137,5

Chlorek winylu 15 715 21 250 82 050 101,6

Glikol etylenowy 6750 9324 36 760 103,9

Fenol 3620 4399 17 710 97,4

Tereftalan dimetylowy 8250 7998 31 126 104,2

Izocyjaniany 5120 2720 18 875 90,5

ε-Kaprolaktam 13 300 13 385 54 700 100,6

Wg danych GUS.

T a b e l a 2. Produkcja najwa¿niejszych polimerów i prepolimerów w kwietniu 2006 r., t
T a b l e 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in April 2006

Polimer
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Kwiecieñ
2006 r.

Razem
I—IV 2006

%
2006/2005

1 2 3 4 5

Tworzywa sztuczne: polimeryzacyjne 64 900 104 386 396 342 147,1

kondensacyjne 64 870 63 904 261 385 104,0

Polietylen 12 670 30 554 122 579 231,9

Polimery etylenu inne 72 123 344 88,4

Polimery styrenu 7630 8625 31 625 123,9

w tym: polistyren do spienienia 4940 6283 20 420 122,3

polistyreny inne 1320 41 4068 121,0

kopolimery styren/akrylonitryl (SAN) 0,4 0 4 —

terpolimery akrylonitryl/butadien/styren (ABS) 20 8 84 116,7

polimery styrenu modyfikowane 1050 1855 5733 130,5
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1 2 3 4 5

polimery styrenu pozosta³e 290 438 1316 132,3

Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 17 950 24 113 91 667 109,5

Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 2480 1681 6822 74,8

Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 6070 7695 29 174 116,3

¯ywice epoksydowe 1360 1731 6559 118,6

Polimery propylenu i innych olefin 12 570 28 104 100 867 194,3

w tym: polipropylen 12 310 27 885 99 845 199,6

kopolimery etylen/propylen 0 30 169 —

Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1165 1049 4369 106,2

Polimery octanu winylu w innych postaciach 490 581 2058 127,7

Polimery estrów winylowych 160 490 1273 167,3

Poli(metakrylan metylu) 1 0 0 —

Polimery akrylowe 325 534 1166 102,9

Poliamid 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 4830 5058 21 168 107,8

Aminoplasty 38 350 37 395 152 146 99,8

w tym: ¿ywice mocznikowe, tiomocznikowe 33 630 32 949 135 182 —

¿ywice melaminowe 4430 4341 16 407 99,4

¿ywice aminowe 290 105 557 53,9

Poliuretany 850 515 2799 100,1

Silikony 44 34 130 82,8

Kauczuki syntetyczne 8880 9047 38 326 104,3

w tym: lateks syntetyczny 810 1074 3111 133,7

kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 7660 7762 33 041 99,4

kauczuki syntetyczne pozosta³e 390 211 2174 185,0

Wg danych GUS.

T a b e l a 3. Produkcja niektórych wyrobów z tworzyw sztucznych w kwietniu 2006 r.
T a b l e 3. Production of some polymer articles in April 2006

Wyrób
Jedno-

stka

Œrednia
miesiêczna
w 2005 r.

Kwiecieñ
2006 r.

Razem
I—IV 2006 r.

%
2006/2005

1 2 3 4 5 6

Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. z³ 1 111 188 1 202 409 4 442 943 114,9

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów etylenu t 4380 4675 14 306 93,1

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów propylenu t 1840 2031 7191 123,0

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów chlorku winylu t 7460 8754 27 904 112,2

Rury, przewody, wê¿e sztywne z innych tworzyw sztucznych t 1480 2162 6743 132,4

Wyposa¿enie z tworzyw sztucznych do rur, przewodów i wê¿y t 830 1231 4563 168,4

Folie z polietylenu gruboœci <0,1 mm i gêstoœci <0,94 t 4170 6726 26 110 164,2

P³yty, arkusze, folie z polipropylenu gruboœci <0,1 mm
t 1520 2264 7185 119,9

tys. m2 34 270 42 637 162 228 119,0

Worki i torby z polietylenu t 8350 8533 35 817 113,1

Worki i torby z innych polimerów t 2050 8827 29 001 284,8

Pude³ka, skrzynki i podobne artyku³y z tworzyw sztucznych t 6600 6565 25 600 109,0

cd. Tabeli 2
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1 2 3 4 5 6

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji termicznej t 9490 24 946 90,6

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji akustycznej t 15 44 93,6

Wyk³adziny pod³ogowe, œcienne i sufitowe
t 2310 2660 10 958 116,2

tys. m2 1115 982 4455 98,5

w tym: wyk³adziny pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 1740 1403 6318 86,7

tys. m2 850 553 2784 76,4

p³ytki pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 120 150 639 132,1

tys. m2 30 43 183 133,0

Drzwi, okna, oœcie¿nice drzwiowe z tworzyw sztucznych t 13 330 12 493 37 870 136,8

Ok³adziny œcienne zewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 925 1263 4042 163,2

tys. m2 — 1007 3144 146,4

Ok³adziny œcienne wewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 80 75 269 99,6

tys. m2 — 41 140 96,6

Farby i lakiery na podstawie polimerów akrylowych i winylowych
w œrodowisku wodnym

t 20 800 28 721 80 053 111,8

Farby i lakiery na podstawie poliestrów, polimerów akrylowych
i winylowych w œrodowisku niewodnym

t 4860 5409 16 706 —

Farby i lakiery chlorokauczukowe, chemoutwardzalne, epoksydowe
i poliuretanowe

t 890 928 3646 107,0

Farby i lakiery na podstawie innych polimerów syntetycznych t 1200 1705 4556 96,9

Kleje na podstawie pochodnych celulozy t 12 20 58 101,8

Kleje na podstawie ¿ywic syntetycznych t 1325 1029 4626 100,4

Kleje poliuretanowe t 380 384 1708 137,1

W³ókna chemiczne t 8275 8362 32 947 100,0

w tym: w³ókna syntetyczne t 8230 8320 32 777 100,0

Wg danych GUS.

T a b e l a 4. Produkcja niektórych wyrobów z gumy w kwietniu 2006 r.
T a b l e 4. Production of some rubber articles in April 2006

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Kwiecieñ
2006 r.

Razem
I—IV 2006 r.

%
2006/2005

1 2 3 4 5 6

Wyroby z gumy produkcja sprzedana tys. z³ 460 610 453 765 1 936 311 162,9

Wyroby z gumy produkcja wytworzona t 42 220 44 518 185 446 108,4

Opony ogó³em (bez rowerowych i motocyklowych)
tys. szt. 2960 2599 11 504 82,1

t 25 880 26 797 111 645 104,3

w tym: opony do samochodów osobowych tys. szt. 2080 2223 9218 107,6

opony do samochodów ciê¿arowych tys. szt. 160 148 615 84,7

opony ci¹gnikowe tys. szt. 40 38 169 92,9

opony do maszyn i urz¹dzeñ rolniczych tys. szt. 20 22 78 77,2

opony do maszyn stosowanych w budownictwie
i przemyœle

tys. szt. 15 14 58 85,3

Przewody, rury, wê¿e t 675 692 2950 108,2

Pasy pêdne t 250 282 1110 100,7

cd. Tabeli 3
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1 2 3 4 5 6

Taœmy przenoœnikowe
t 2690 2263 10 934 110,4

km 6550 6904 28 060 135,7

Tkaniny kordowe (oponowe) z w³ókien syntetycznych
t 1230 1350 5585 118,1

tys. m2 3930 4320 17 873 118,1

Tkaniny gumowane (poza tkanin¹ kordow¹ na opony) t 30 24 105 90,5

Wg danych GUS.

T a b e l a 5. Przedsiêbiorstwa zwi¹zane z bran¿¹ tworzyw polimerowych, gumy i w³ókien chemicznych umieszczone na liœcie 500
najwiêkszych polskich przedsiêbiorstw w 2005 r.
T a b l e 5. The plastics, rubber and chemical fibres companies placed in the 2005 list of 500 largest Polish companies

Pozycja
na liœcie

Firma

Przychód Zysk
Zatrud-
nienie

ogó³em ze sprzeda¿y brutto netto

w tys. z³ w tys. z³

67 Zak³ady Azotowe Pu³awy SA, Pu³awy 2 089 861 2 049 835 285 443 197 913 3313

69 GK Boryszew /m.in. Boryszew SA, Elana SA/, Sochaczew 2 035 994 1 876 902 128 669 125 679 7518

113 Anwil SA, W³oc³awek 1 514 345 1 493 800 160 813 130 117 1448

121 Firma Oponiarska Dêbica SA, Dêbica 1 424 797 1 421 244 63 555 51 043 3084

143 Zak³ady Azotowe w Tarnowie-Moœcicach SA, Tarnów 1 242 741 1 204 872 143 574 95 615 2485

175 GK Firma Chemiczna Dwory SA, Oœwiêcim 1 059 691 1 047 119 26 087 20 861 2312

177 Grupa Basell Orlen Polyolefins, P³ock 1 047 016 1 014 797 24 586 16 973 435

229 GK PCC Rokita SA, Brzeg Dolny 786 219 768 815 46 388 38 336 1243

231 Zak³ady Chemiczne ZACHEM SA, Bydgoszcz 773 363 750 392 -41 459 -43 505 1305

261 GK Polifarb Cieszyn-Wroc³aw SA, Wroc³aw 667 789 661 861 18 255 14 523 1494

280 Bridgestone Poland Sp. z o.o., Poznañ 619 090 595 026 52 613 44 082 1212

381 Zak³ady Chemiczne Organika-Sarzyna SA, Nowa Sarzyna 424 835 399 633 32 505 21 624 736

420 GK Fabryka Farb i Lakierów Œnie¿ka SA, Lubzina 384 161 381 383 40 506 28 149 865

438 Aluplast Sp. z o.o., Poznañ 367 804 367 804 18 478 14 725 214

450
Sanockie Zak³ady Przemys³u Gumowego Stomil-Sanok SA,

Sanok
358 156 334 432 45 282 37 021 1902

457 Continental Opony Polska Sp. z o.o., Warszawa 355 289 323 219 4100 2837 43

458 Wavin Metalplast Buk Sp. z o.o., Buk 355 230 347 469 12 852 10 046 480

470 Zak³ady W³ókien Chemicznych Stilon SA, Gorzów Wlkp. 343 741 329 876 4373 -3459 740

Dodatek do „Polityki” nr 16 z dn. 22.04.2006 r.

B. K.

cd. Tabeli 4
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ZE ŒWIATA

AMERYKA

Produkcja poli(tereftalatu etylenu) (PET)
w Ameryce P³n. i P³d.

W wyniku huraganów w rejonie zatoki Meksy-
kañskiej w 2005 r. bardzo ucierpia³a produkcja PET. Za-
trzymano wówczas ok. 50—60 % produkcji przemys³o-
wej, a ceny osi¹ga³y rekordowy poziom, np. PET firmy
Eastman kosztowa³ ok. 2,1 USD/kg. W 2006 r. rynek
PET jest na razie niestabilny i eksperci oczekuj¹, ¿e wy-
sokie ceny oraz ich czêste wahania spowoduj¹ zmniej-
szenie zapotrzebowania na PET, a klienci bêd¹ poszuki-
waæ innych tworzyw. W najbli¿szych 2—3 latach na
kontynencie amerykañskim bêd¹ uruchomione nowe in-

stalacje PET dostarczaj¹ce ponad 1,4 miliona ton/r. pro-
duktu (tabela 1). Spowoduje to dalsze zmniejszenie stop-
nia wykorzystania instalacji przemys³owych PET (tabela
2) oraz zmniejszenie w ci¹gu najbli¿szych 3 lat rentow-
noœci produkcji PET w Ameryce.

Chemical Market Reporter, 13—19.02.2006., p. 32

EUROPA

Nowe instalacje produkcyjne PET w Europie

Na pocz¹tku 2006 r. na rynku PET obserwowano ko-
rzystny dla producentów popyt przy cenach ok. 1200—
1280 euro/tonê (o ok. 100 euro/tonê wiêcej ni¿ w grud-
niu poprzedniego roku). Popyt ten by³ zaspokojony
dziêki zwiêkszonej produkcji modernizowanych i no-
wych instalacji PET, por. tabela 3. Jeszcze w I kwartale
2006 r. pojawi³o siê na rynku dodatkowo 295 tys. t PET.
Sprzedawcy oczekuj¹, ¿e w ten sposób uniknie siê w
Europie importu PET z krajów azjatyckich.

T a b e l a 3. Zdolnoœæ produkcyjna nowych instalacji PET w Eu-
ropie w 2006 r.
T a b l e 3. New European PET capacity 2006

Firma
Lokalizacja

instalacji

Zdolnoœæ
produk-

cyjna
tys. t/r.

Termin
uruchomienia

(wg planu)

Neo Group K³ajpeda, Litwa 155 I kw. 2006

Selenis

San Giorgio di
Nogaro, W³ochy

30—40*) luty 2006

Portalegre,
Portugalia

20*) luty 2006

Europlast

So³niecznogorsk,
Rosja

90 marzec 2006

90*) w 2008 r.

Orion PET (Filia
Indo Rama)

K³ajpeda, Litwa 200 w po³owie 2006 r.

OAO Polief
B³agowieszczeñsk,

Rosja
120

W stadium
rozwoju

*) Zwiêkszenie zdolnoœci produkcyjnej w wyniku rozbudowy istniej¹-
cej instalacji.

ICIS Chemical Business, 27.02—5.03.2006, p. 33.

Europejski rynek termoplastów

W ostatnich latach europejski rynek tworzyw termo-
plastycznych wykazywa³ nieznaczny wzrost 2—3 %/r.,
niestety w 2005 r. wzrost ten nie przekroczy³ 2 %. Z³o¿y-
³y siê na to fluktuacje cen surowców w latach 2004—

T a b e l a 1. Nowe instalacje PET w Ameryce P³n. i P³d. w latach
2005—2008
T a b l e 1. PET expansions in North and South America
2005—2008

Firma
Lokalizacja

instalacji

Zdolnoœæ
produk-

cyjna
tys. t/r.

Termin
uruchomienia

Eastman
Columbia,

S.C. USA
340 koniec 2006 r.

DAK
America

Wilmington,
N.C., USA

200 koniec 2006 r.

Wellman
Port Bienville,

Miss., USA
160

mo¿liwoœæ produkcji
w³ókien poliestrowych
w II kw. 2006 r.

Invista

Queretaro,
Meksyk

180
mo¿liwoœæ produkcji

w³ókien poliestrowych
w po³. 2006 r.

Spartanburg,
S.C., USA

45
zakoñczenie modernizacji

w po³owie 2006 r.

Indorama
Asheboro,

N.C., USA
45

zakoñczenie modernizacji
w 2005 r.

Mossi &
Ghisolfi

Pernambuco,
Brazylia

450
przewidywane uruchomie-

nie w okresie 2006—2008

T a b e l a 2. Stopieñ wykorzystania instalacji przemys³owych
PET w Ameryce P³n.
T a b l e 2. North American PET industry utilization rate

Rok Œredni stopieñ wykorzystania instalacji, %

2004 94

2005 88

2006 85

2007 <80—85
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2005 oraz zmniejszenie zainteresowania termoplastami.
Ogó³em, rynek ten obejmowa³ 37,5 mln ton tworzyw ter-
moplastycznych. Najwiêksze zapotrzebowanie by³o na
polipropylen (PP) — ok. 8,5 mln ton (w 2005 r. wzrost
tylko o 1 %). Tworzywa konstrukcyjne stanowi³y 8 %
zapotrzebowania ze wskaŸnikiem wzrostu ok. 2 %. O ile
w 2005 r. w Europie zachodniej obserwowano tendencjê
zmniejszania zapotrzebowania na wszystkie tworzywa
termoplastyczne, z wyj¹tkiem poliwêglanów (PC) i po-
li(tereftalanu butylenu) (PBT) (wzrost 5—6 %), to w Eu-
ropie Œrodkowej odnotowano 5-proc. wzrost. Jednak ry-
nek Europy œrodkowej, ok. 3,4 mln ton, stanowi³ tylko
ok. 9 % zapotrzebowania europejskiego, por. tabela 4.
Czo³owe miejsca zajmowa³y Niemcy, W³ochy i Francja.

T a b e l a 4. Zapotrzebowanie na termoplasty w Europie w 2005 r.
T a b l e 4. Thermoplastics demand in Europe 2005

Kraj, region Udzia³ zapotrzebowania, %

Niemcy 19,6

W³ochy 17,6

Francja 11,8

Wielka Brytania 10,3

Beneluks 9,5

Hiszpania 9,3

Europa Œrodkowa 9,0

Skandynawia 5,5

Inne kraje Europy Zachodniej 7,3

Razem 99,9

T a b e l a 5. Zastosowania termoplastów w Europie w 2005 r.
T a b l e 5. End use application for thermoplastics in Europe 2005

Dziedzina zastosowañ Udzia³, %

Opakowania sztywne 26,9

Opakowania elastyczne 21,3

Budownictwo 16,5

W³ókna 5,5

Wyroby elektrotechniczne 4,8

Pojazdy 4,7

Gospodarstwo domowe 2,5

Przewody i kable 2,1

Inne 15,7

Razem 100,0

W Europie tworzywa termoplastyczne znajdowa³y
zastosowanie g³ównie na opakowania — niemal 50 %,
oraz w budownictwie — ok. 16 %, por. tabela 5.

AMI Press Release, Bristol, 14.01.2006.

Przetwórstwo tworzyw polimerowych
metod¹ wtryskiwania

Kolejny raport AMI (Applied Market Information
Ltd., Bristol, UK) omawia perspektywy rozwoju w Euro-
pie przetwórstwa tworzyw polimerowych metod¹
wtryskiwania. Obecnie t¹ metod¹ przetwarza siê w Eu-
ropie 8,6 miliona ton polimerów wartoœci ponad 45 mi-
liardów euro. Jednak niewielkie zwiêkszenie zapotrze-
bowania w warunkach rosn¹cych kosztów surowców
i energii oraz konkurencja innych regionów (zw³aszcza
krajów azjatyckich) sprawia, ¿e liczba zak³adów prze-
twarzaj¹cych tworzywa metod¹ wtryskiwania zmniej-
szy³a siê o 9 % w porównaniu z rokiem 1999 i przewidu-
je siê, ¿e do roku 2010 zmniejszy siê o dalsze 10 %. Ten-
dencja ta jest najbardziej wyraŸna w przypadku wyro-
bów elektrycznych, wyrobów gospodarstwa domowego
i zabawek. Przetwórcy tych wyrobów musz¹ albo zmie-
niæ metodê przetwórstwa albo przenieœæ swoje zak³ady
do innych krajów, gdzie koszty wytwarzania s¹ ni¿sze,
np. do krajów Europy Œrodkowej i Wschodniej lub do
Chin.

T a b e l a 6. Rozmieszczenie w Europie w 2005 r. zak³adów prze-
twarzaj¹cych tworzywa metod¹ wtryskiwania
T a b l e 6. Distribution of injection moulding sites in Europe
2005

Kraje Liczba zak³adów

W³ochy 5115

Niemcy 3200

Francja 1585

Wielka Brytania 1550

Hiszpania 1440

Skandynawia 560

Beneluks 375

Inne kraje Europy Zachodniej 1160

Polska 890

Wêgry 345

Czechy & S³owacja 340

Razem liczba zak³adów w Europie 16 560

W Europie Zachodniej i Œrodkowej pracuje ponad
220 tys. wtryskarek zlokalizowanych w ok. 16,5 tys.
zak³adów przetwórstwa. Rozmieszczenie tych zak³a-
dów w krajach europejskich w 2005 r. podano w tabeli 6.
W najbli¿szych latach mo¿na siê spodziewaæ przemiesz-
czania zak³adów przetwórczych z Europy Zachodniej
do krajów Europy Œrodkowej, gdzie mog¹ byæ korzyst-
niejsze warunki dla przetwórców.

AMI Press Release, Bristol 23.01.2006.
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KOREA—USA

Poliwêglan o du¿ym wskaŸniku szybkoœci p³yniêcia

Firma koreañska PolymersNet Co. Ltd. (Seul, Korea)
i amerykañska Cyclic Corporation (Schenectady, N.Y.,
USA) poinformowa³y o pierwszym handlowym zasto-
sowaniu cyklicznego poli(tereftalanu butylenu) (CBT)
do otrzymywania modyfikowanego poliwêglanu (PC).
CBT: por. „Ze œwiata”, Polimery 2005, 50, 917. PC (œwiato-
wa zdolnoœæ produkcyjna przekracza 2,2 miliona ton)
jest znanym tworzywem konstrukcyjnym do ró¿norod-
nych zastosowañ — od dysków kompaktowych do czêœ-
ci samochodowych. Wykazuje bardzo dobr¹ wytrzyma-
³oœæ, niestety ze wzglêdu na du¿¹ lepkoœæ otrzymywanie
przedmiotów o du¿ych wymiarach lub wyrobów cien-
koœciennych jest utrudnione. Dodanie niewielkich iloœci
CBT do PC powoduje zwiêkszenie zdolnoœci p³yniêcia
stopu o ponad 30—50 %, przy zachowaniu w³aœciwoœci
mechanicznych PC. Firma PolymersNet sprzedaje gatu-
nek PC/CBT o du¿ym wskaŸniku szybkoœci p³yniêcia
stosowany do kart pamiêci przenoœnych urz¹dzeñ cyf-
rowych, gdzie dotychczas stosowano termoodporny
ABS. Producenci urz¹dzeñ elektronicznych w Korei wy-
brali PC/CBT, poniewa¿ wykazuje dobr¹ udarnoœæ i od-
pornoœæ ciepln¹ oraz ³atwoœæ przyjmowania pigmentów.
Gatunek PC/CBT pozwala na otrzymywanie przedmio-
tów o gruboœci œcianek 0,2 mm. Dodatek CBT umo¿liwia
lepsze rozprowadzenie pigmentów, nape³niaczy i in-
nych dodatków.

Producenci i przetwórcy PC badaj¹ równie¿ inne za-
stosowania PC modyfikowanego dodatkiem CBT, np. ja-
ko elementy zarówno wewnêtrzne jak i zewnêtrzne tele-
fonów komórkowych.

Chemie.de Newsletter 2006 (5), 51934, 08.02.2006.

HISZPANIA—JAPONIA

Japoñski poli(siarczek fenylenu) (PPS)
na rynku europejskim

Firma Japanese Industrial Group Toray, z siedzib¹
w Tokio, posiadaj¹ca zak³ady produkcyjne w Japonii,
Chinach, Azji Po³udniowo-Wschodniej i w USA, wy-
twarza m.in. PPS o nazwie handlowej Torelina® — poli-
mer konstrukcyjny do specjalnych zastosowañ w prze-
myœle elektrycznym, elektronicznym i samochodowym.
PPS wykazuje bardzo dobr¹ odpornoœæ ciepln¹, odpor-
noœæ na p³omieñ i na chemikalia, a tak¿e odpowiednie
w³aœciwoœci p³yniêcia, pozwalaj¹ce na otrzymywanie
wyrobów o precyzyjnych wymiarach.

Grupa Repol (Castellón, Hiszpania), producent, m.in.
poliamidów Dinalon® (PA6, PA66, PA6/PA66) i dostaw-
ca polimerów konstrukcyjnych, podpisa³a z firm¹ Toray
porozumienie dotycz¹ce sprzeda¿y PPS marki Toreli-
na® na terenie Hiszpanii i Portugalii. Podobne porozu-
mienia dotycz¹ce dystrybucji PA6 i PA66 firma Repol
zawar³a wczeœniej z producentem amerykañskim Nycoa
(Nylon Corporation of America). Zawar³a te¿ porozu-
mienie dotycz¹ce polimerów konstrukcyjnych Anja®
(PC, PBT i ich mieszanin PC/PBT, a tak¿e PC/ABS)
z niemieckim wytwórc¹ kompozycji polimerowych J&A
Plastics. Repol zajmuje siê równie¿ dystrybucj¹ POM
Kocetal®, kopoliestru PEN-PET Nopla® i przezroczys-
tych amorficznych kopolimerów PET Vitret® wytwarza-
nych przez firmê KTP Industries Inc.

Repol Press Information, April 2006.
Z. D.

NOWOŒCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIA£Y

Firma FKuR Kunststoff oferuje granulowany stop
poli(kwas mlekowy)/poliester „Bio-Flex 467F” prze-
znaczony do produkcji folii rozdmuchiwanej ulegaj¹cej
biodegradacji. Udzia³ sk³adnika odnawialnego (PLA)
w materiale stanowi 30 %; folia ma du¿¹ wytrzyma³oœæ
i odkszta³calnoœæ, przezroczystoœæ i jedwabisty po³ysk
powierzchni, dziêki czemu nadaje siê na szlachetne opa-
kowania. Jest dopuszczona do kontaktu z ¿ywnoœci¹,
rozk³ada siê podczas kompostowania. Folia mo¿e byæ
produkowana przy u¿yciu urz¹dzeñ stosowanych do
przetwórstwa polietylenu.

Papier + Folien 2006, 41, nr 1, 20.

Firma Wacker Chemie zaprezentowa³a na Targach
Plast‘06 nowe typy kauczuków silikonowych:

— „Elastosil R401/10” (twardoœæ 10o ShoreA) jest
przeznaczony do wyt³aczania i wtryskiwania wyrobów
do kontaktu z ¿ywnoœci¹ oraz do zastosowañ medycz-
nych.

— „Elastosil R plus 4305/90” (twardoœæ 90o ShoreA)
zachowuje typow¹ dla termoplastów konsystencjê, po-
wierzchniê i przezroczystoœæ i nie wykazuje ³amliwoœci
typowej dla tak twardych silikonów.

Oba gatunki charakteryzuje doskona³a odpornoœæ na
wysok¹ temperaturê i na starzenie.

Producent zaprezentowa³ tak¿e specjalne œrodki
spieniaj¹ce przeznaczone do produkcji (metod¹ wyt³a-
czania i wtryskiwania) wyrobów spienionych z kauczu-
ków typu „Elastosil”, zarówno sieciowanych nadtlenka-
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mi, jak i w obecnoœci katalizatorów platynowych. Wyro-
by te maj¹ wszechstronne zastosowania i nadaj¹ siê do
kontaktu z ¿ywnoœci¹.

Kunststoffe 2006, 96, nr 2, 103.

Firma Clariant opracowa³a now¹ rodzinê poliami-
dów 6 o zwiêkszonej udarnoœci, które zachowuj¹c
wszystkie zalety PA6 uzyskuj¹ udarnoœæ podobn¹ do
modyfikowanego udarowo PA6,6. Jednoczeœnie mniej-
sza lepkoœæ w stanie stopionym u³atwia ich przetwór-
stwo i zapewnia lepsz¹ powierzchniê wyrobów. Maj¹
wytrzyma³oœæ na rozci¹ganie 50 MPa, na zginanie —
78 MPa, a modu³ przy zginaniu — 2 GPa. Absorbuj¹
mniej wilgoci i maj¹ konkurencyjn¹ cenê. Przewiduje siê
stosowanie nowych poliamidów 6 w sprzêcie ogrodo-
wym, narzêdziach mechanicznych, meblach, sprzêcie
sportowym, elektrotechnice i elementach wnêtrza samo-
chodów.

Plastics Engineering 2006, 62, nr 3, 6.

Firma Bayer Material Science opracowa³a elastyczn¹
piankê poliuretanow¹ o zmniejszonej palnoœci „Bay-
fit Tec” stosowan¹ w przemyœle elektrotechnicznym. W
odró¿nieniu od innych materia³ów izolacyjnych pianka
ta wype³nia dok³adnie wolne przestrzenie, nawet
o skomplikowanych kszta³tach i przywieraj¹c do otacza-
j¹cych j¹ powierzchni zapewnia dobre poch³anianie
drgañ oraz ustala po³o¿enie elementów o nieokreœlonej
pozycji (kabli, wstawek, itp.) w sprzêcie elektrotechnicz-
nym — szczególnie w odkurzaczach lepszej klasy i zmy-
warkach.

Plastics Engineering 2006, 62, nr 3, 8.

Firma BASF oferuje stop PA + ABS „Terblend N”
przeznaczony g³ównie na elementy wyposa¿enia i wy-
koñczenia wnêtrz samochodów. Istotne s¹ tu nastêpu-
j¹ce w³aœciwoœci materia³u: doskona³a mo¿liwoœæ od-
wzorowania w wyrobach wtryskiwanych szczegó³ów
mikrostruktury powierzchni formy (przy czym na po-
wierzchniach fakturowanych nie powstaj¹ odblaski), ³at-
woœæ barwienia umo¿liwiaj¹ca rezygnacjê z kosztowne-
go lakierowania, atrakcyjny wygl¹d i „chwyt” powierz-
chni, bardzo korzystne w³aœciwoœci akustyczne (poch³a-
nianie dŸwiêków w dwufazowym sk³adzie tworzywa),
korzystne w³aœciwoœci mechaniczne (bardzo du¿a udar-
noœæ — tak¿e w niskiej temperaturze, z ci¹gliwym, a nie
kruchym zniszczeniem; sztywnoœæ i wytrzyma³oœæ
mog¹ byæ modyfikowane dodatkiem w³ókna szklane-
go), odpornoœæ chemiczna, a tak¿e dobra p³ynnoœæ pod-
czas wtryskiwania wyrobów.

Kunststoffe 2006, 96, nr 3, 108.

Firma Borealis oferuje nowy kopolimer statystyczny
polipropylenu „RJ470MO” o du¿ej p³ynnoœci (MFR
70 g/10 min) przeznaczony do wtryskiwania cienko-
œciennych, przezroczystych opakowañ. Jak inne tego ty-
pu kopolimery charakteryzuje siê du¿¹ sztywnoœci¹

i udarnoœci¹ oraz ma³¹ gêstoœci¹. Dziêki zwiêkszonej
p³ynnoœci umo¿liwia produkcjê wyrobów cieñszych,
o d³u¿szej drodze p³yniêcia; cykl wtryskiwania mo¿e
byæ skrócony nawet o 10 % w stosunku do stosowanych
dotychczas kopolimerów.

Plastics Engineering Europe 2006, 4, nr 1, 36.

Firma Bayer Material Science zapowiada produkcjê
nanorurek wêglowych „Baytubes” o dobrej jakoœci
i czystoœci (ponad 99 %) wyrobu. Bêd¹ to rurki wielo-
œcienne zawieraj¹ce do 15 warstw grafitu, o przeciêtnej
œrednicy 50 nm. W zale¿noœci od zastosowañ, nanorurki
mog¹ mieæ ró¿n¹ d³ugoœæ, œrednicê i gruboœæ œcianki.
Sugerowane s¹ ró¿ne zastosowania: niewielki dodatek
nanorurek do tworzywa na b³otniki samochodowe wys-
tarczy, by mo¿na by³o bez dodatkowej aktywacji po-
wierzchni malowaæ je lakierami wodorozcieñczalnymi
lub proszkowymi; mo¿na u¿yæ je do produkcji folii na
opakowania antystatyczne, a tak¿e do produkcji obu-
dów komputerów i telefonów komórkowych w celu ek-
ranowania przed interferencj¹ elektromagnetyczn¹.

Plastics Engineering 2006, 62, nr 1, 6.

Firma Clariant zapowiada produkcjê barwników
„Optofast” przeznaczonych do barwienia p³yt HD
DVD-R. Zastosowanie tych barwników w warstwach re-
jestracji pamiêci p³yt umo¿liwi zagêszczenie zapisu do
15 GB w jednej warstwie p³yty 120 mm, tj. do 30 GB
w p³ycie dwuwarstwowej. Odpowiada to 4 godz. od-
twarzania zapisu filmu w trybie HD, co stanowi 3,3-
-krotne zwiêkszenie pojemnoœci pamiêci p³yty w stosun-
ku do dotychczas stosowanej w p³ytach DVD.

Informacja prasowa firmy Clariant.

Firma DSM Dyneema opracowa³a i produkuje naj-
mocniejsze na œwiecie w³ókno „Dyneema”. To poliety-
lenowe w³ókno ma wytrzyma³oœæ w³aœciw¹ 15-krotnie
wiêksz¹ ni¿ stal dobrej jakoœci i o 40 % wiêksz¹, ni¿
w³ókno aramidowe. „Dyneema” wyp³ywa na powierzch-
niê wody, jest trwa³e i odporne na dzia³anie wilgoci, ul-
trafioletu oraz czynników chemicznych i dziêki temu
znalaz³o wiele zastosowañ. Jest m.in. wa¿nym sk³adni-
kiem lin, przewodów i sieci w rybo³ówstwie, ¿egludze
i na platformach wiertniczych, jest te¿ stosowane w rê-
kawicach ochronnych w przemyœle metalowym, a tak¿e
w sprzêcie sportowym i medycznym. Znajduje równie¿
zastosowanie do produkcji os³on kuloodpornych oraz
ubiorów policyjnych i wojskowych.

Informacja prasowa firmy DSM Dyneema.

Firma Rhodia rozpoczê³a produkcjê ciêtego w³ókna
z poli(siarczku fenylenu) — PPS. Surowcem do jego
produkcji jest „Fortron PPS” firmy Ticona, przetwarzany
metod¹ przêdzenia ze stopu. W³ókno PPS nie rozpusz-
cza siê w ¿adnym rozpuszczalniku w temperaturze ni¿-
szej ni¿ 200 oC, jest tak¿e odporne na wszystkie rodzaje
paliw. Odpornoœæ chemiczna w³ókna, odpornoœæ na
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hydrolizê, niepalnoœæ oraz odpornoœæ na wysok¹ tempe-
raturê zadecydowa³y o jego wykorzystaniu w prze-
mys³owych urz¹dzeniach filtracyjnych do gor¹cych i ag-
resywnych cieczy i gazów w energetyce, przemyœle ce-
mentowym, chemicznym i petrochemicznym.

Plastics Engineering Europe 2005, 3, nr 4, 31.

Firma Penn Fibre (USA) rozpoczê³a produkcjê p³yt
do termoformowania z kopolimeru acetalowego. Su-
rowcem do produkcji jest „Celcon TF” firmy Ticona. P³y-
ty szerokoœci do 1,25 m i gruboœci 2,5—6 mm maj¹ dobr¹
odpornoœæ chemiczn¹ oraz odpornoœæ na podwy¿szon¹
temperaturê i nadaj¹ siê do produkcji samochodowych
zbiorników paliwa. Wersja antybakteryjna p³yt — „Teca-
form AH SAN” (zawieraj¹ca œrodek antybakteryjny „Al-
pha-San” firmy Milliken) umo¿liwia sterylizacjê parow¹
i stosowanie wyrobów wykonanych z tych p³yt w tech-
nice medycznej oraz w przemyœle spo¿ywczym.

Plastics Technology 2005, 51, nr 12, 21.

PRZETWÓRSTWO

Firma Plantic Technologies z Australii produkuje
cienkoœcienne opakowania z polimeru opartego na
skrobi. W pierwszym etapie wyt³acza siê w wyt³aczarce
dwuœlimakowej wspó³bie¿nej mieszaninê skrobi, wody
i innych (nieujawnionych) sk³adników. Z wyt³aczarki
uzyskuje siê foliê szerokoœci 0,6 m, przezroczyst¹ lub
zabarwion¹, któr¹ poddaje siê termoformowaniu uzys-
kuj¹c elementy opakowañ jednostkowych. Pierwszym
zastosowaniem nowego materia³u s¹ wielogniazdowe
tacki do pakowania czekoladek. Po wykorzystaniu, wy-
roby mo¿na poddaæ kompostowaniu.

Plastics Technology 2005, 51, nr 12, 25.

Firma Krauss-Maffei zbudowa³a urz¹dzenie do pro-
dukcji wysokociœnieniowych rur z polietylenu. Urz¹-
dzenie sk³ada siê z 3 segmentów. Pierwszy z nich wyt³a-
cza wewnêtrzn¹ warstwê œcianki rury z PE100. Drugi
segment nawija po linii œrubowej na tê warstwê wzmoc-
nienie z jednokierunkowo zorientowanych w³ókien ara-
midowych spojonych unimodalnym PE80. Trzeci wyt³a-

cza na rurê zewnêtrzn¹ warstwê z tego samego PE80.
Uzyskane rury o œrednicach 75—400 mm wytrzymuj¹
ciœnienie robocze do 10 MPa i z powodzeniem zastêpuj¹
rury stalowe w kopalnictwie naftowym dziêki mniejszej
masie, odpornoœci na korozjê oraz na ekstremalne zmia-
ny warunków termicznych i klimatycznych.

Extrusion 2005, 11, nr 8, 24.

W Forschungszentrum Karlsruhe opracowano meto-
dê mikrotermoformowania. Stosowane obecnie meto-
dy badañ mikrobiologicznych stworzy³y zapotrzebowa-
nie na mikroskopowej wielkoœci naczynka otwarte
i zamkniête zgrupowane w du¿ej iloœci w zespo³y o pos-
taci p³ytek. Otrzymuje siê je w nastêpuj¹cy sposób: w
formie trzyp³ytowej na p³ytê formuj¹c¹ zawieraj¹c¹ od-
powiednio ukszta³towane mikrogniazda nak³ada siê ar-
kusz folii i zamyka siê j¹ luŸno drug¹ czêœci¹ formy
(sk³adaj¹c¹ siê z dwóch po³¹czonych p³yt z zamkniêt¹
komor¹ miêdzy nimi) na wystaj¹cej, ³atwo odkszta³cal-
nej uszczelce. Z przestrzeni miêdzy dwiema czêœciami
formy usuwa siê powietrze przez kanaliki wywiercone
w wewnêtrznej p³askiej p³ycie naprzeciw ka¿dego mi-
krogniazda, wysysaj¹c je z zamkniêtej komory miêdzy-
p³ytowej. Nastêpnie dociska siê do siebie czêœci formy
i ogrzewa do temperatury termoformowania. Do komo-
ry miêdzy p³ytami wprowadza siê sprê¿one powietrze,
które przez kanaliki dociera do ka¿dego mikrogniazda,
powoduj¹c odpowiednie uformowania mikronaczynek.
Formê ch³odzi siê do ok. 20 K poni¿ej temperatury miêk-
nienia folii, redukuje siê ciœnienie powietrza, otwiera
formê i wyjmuje z niej arkusz folii z uformowanymi
mikronaczynkami otwartymi. Aby uzyskaæ naczynka
zamkniête nie wyjmuje siê folii z formy, lecz nak³ada siê
na ni¹ drugi arkusz folii powleczony odpowiedni¹ war-
stw¹ termoadhezyjn¹. Ponowne zaciœniêcie formy i og-
rzanie jej do temperatury topnienia warstwy termoadhe-
zyjnej powoduje po³¹czenie obu folii doko³a mikro-
gniazd formuj¹cych, w których powstaj¹ mikronaczyn-
ka zamkniête. Po och³odzeniu formy wyjmuje siê z niej
arkusz wielonaczynkowy.

Plastics Engineering Europe 2006, 4, nr 1, 14.
B. M.

WYNALAZKI

Sposób odzysku surowców z opakowañ wielowar-
stwowych (Zg³oszenie nr 370 647, Izabella Bogacka
i Stanis³aw Lewandowski, Warszawa)

Pou¿ytkowe opakowania wielowarstwowe (tzw. te-
trapaki powszechnie u¿ywane do przechowywania cie-
czy), mog¹ce dodatkowo zawieraæ makulaturê, zakrêtki
i zatyczki z tworzyw polimerowych, a tak¿e torby i folie
oraz taœmy spinaj¹ce, ewentualnie wstêpnie rozdrobnio-

ne i/lub wysuszone, poddaje siê dzia³aniu rozpuszczal-
nika organicznego o temperaturze wrzenia zawartej
w przedziale 60—200 oC. Jako rozpuszczalniki organicz-
ne stosuje siê wêglowodory aromatyczne (korzystnie to-
luen, ksylen i dietylobenzen), równie¿ podstawione
chlorowcem (korzystnie chlorobenzen), wêglowodory
cykloalifatyczne, równie¿ podstawione chlorowcem (ko-
rzystnie chlorocykloheksan), chlorowcowe pochodne
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wêglowodorów alifatycznych (korzystnie 1,2-dichloro-
propan, 1,2-dichloroetan lub trichloroetylen) a tak¿e ich
mieszaniny. Proces ekstrakcji prowadzi siê w temperatu-
rze nieprzekraczaj¹cej temperatury wrzenia u¿ywanego
rozpuszczalnika, ewentualnie oddestylowuj¹c miesza-
ninê azeotropow¹ woda/rozpuszczalnik. Nastêpnie od-
dziela siê fazê organiczn¹ zawieraj¹c¹ polimery. Resztê
korzystnie poddaje siê dzia³aniu kolejnych porcji roz-
puszczalnika a¿ do chwili osi¹gniêcia za³o¿onego pozio-
mu zawartoœci polimerów w pozosta³oœci poekstrakcyj-
nej. Uzyskane fazy organiczne kieruje siê do dalszego
przerobu, a mieszaninê zawieraj¹c¹ folie Al oraz karton
rozdziela siê (wg Biul. Urz. Pat. 2006, nr 8, 8).

Sposób wytwarzania nanokompozytowych poli-
merycznych nici zawieraj¹cych luminoforowe znacz-
niki i sposób zabezpieczenia wyrobów papierowych
(Zg³oszenie nr 370 574, Marek Stankiewicz, Warszawa;
Dariusz Hreniak, Wroc³aw; Wies³aw Strêk, Wroc³aw;
Marek Koz³owski, Wroc³aw; Anna Koz³owska, Wro-
c³aw)

Nanokompozytowe polimerowe nici, do których
w procesie wytwarzania wprowadzono luminofory, wy-
twarza siê metod¹ zol–¿el. Zabezpieczenie wyrobów pa-
pierowych z wykorzystaniem wst¹¿ek bezpieczeñstwa
charakteryzuje siê tym, ¿e wst¹¿ka taka zawiera oma-
wiane nici (wg Biul. Urz. Pat. 2006, nr 8, 12).

Sposób wytwarzania poliestroli o budowie rozga-
³êzionej (Zg³oszenie nr 370 547, Instytut Chemii Prze-
mys³owej, Warszawa)

W procesie syntezy ww. poliestroli zastosowano
m.in. oleje roœlinne lub ich mieszaniny oraz poli(terefta-
lan etylenu) lub oligo(tereftalan etylenu). Tak uzyskane
poliestrole stosuje siê zw³aszcza do wyrobów poliureta-
nowych charakteryzuj¹cych siê zmniejszon¹ absorpcj¹
wody, zwiêkszon¹ elastycznoœci¹ i wiêksz¹ odpornoœci¹
na degradacjê (wg Biul. Urz. Pat. 2006, nr 8, 13).

Sposób wytwarzania polioksymetylenu (Zg³osze-
nie nr 370 470, Zak³ady Azotowe w Tarnowie-Moœcicach
SA)

Polioksymetylen wytwarza siê metod¹ dwustopnio-
wej polimeryzacji bezrozpuszczalnikowej; I jej stopieñ
przebiega w urz¹dzeniu dwuœlimakowym, a II —
w urz¹dzeniu jednoœlimakowym (wg Biul. Urz. Pat.
2006, nr 8, 13).

Sposób wytwarzania biomimetycznych, nietok-
sycznych polimerów kwasu 3-hydroksymas³owego (I)
do zastosowañ medycznych (Zg³oszenie nr 370 902,
Centrum Chemii Polimerów PAN, Zabrze)

Sposób wytwarzania polimerów [R,S]-I lub [R]-I
o 3—60 merach w ³añcuchu polega na anionowej poli-
meryzacji [R,S]- lub [R]-β-butyrolaktonu w œrodowisku
polarnych aprotycznych rozpuszczalników, korzystnie
w sulfotlenku dimetylowym albo w dimetyloformami-
dzie, wobec 3-hydroksymaœlanu Na b¹dŸ K jako inicja-
tora. Otrzymuje siê biodegradowalne, biokompatybilne,
nietoksyczne polimery, które nie zawieraj¹ toksycznych
domieszek. Polimery te, po po³¹czeniu wi¹zaniem che-
micznym z konkretnym lekiem, w postaci koniugatów
lub mikrodyspersji fizycznych mog¹ znaleŸæ zastosowa-
nie w medycynie jako noœniki leków (wg Biul. Urz. Pat.
2006, nr 9, 6).

Sposób wytwarzania kompozytów polimerowych
w procesie wyt³aczania wieloœlimakowego i wyt³a-
czarka œlimakowa do wyt³aczania kompozytów poli-
merowych (Zg³oszenie nr 370 874, Instytut Przetwór-
stwa Tworzyw Sztucznych Metalchem, Toruñ)

W uk³adzie uplastyczniaj¹cym wyt³aczarki tworzy-
wo polimerowe miesza siê z nape³niaczami mineralny-
mi pod wp³ywem du¿ych naprê¿eñ œcinaj¹cych — wys-
têpuj¹cych podczas przep³ywu tworzywa w warunkach
du¿ej szybkoœci œcinania — w przedziale temperatury
(a) uplastycznionego polimeru, korzystnie zawartego
miêdzy temperatur¹ t2, w której proces topnienia prze-
biega z maksymaln¹ szybkoœci¹, a temperatur¹ t3 zakoñ-
czenia procesu topnienia. Proces ten prowadzi siê z zas-
tosowaniem wiêkszej szybkoœci obrotowej œlimaków ni¿
wówczas, gdy tworzywo polimerowe miesza siê z na-
pe³niaczami w³óknistymi. W tym drugim przypadku
mieszanie przebiega pod wp³ywem ma³ych naprê¿eñ
œcinaj¹cych wystêpuj¹cych podczas przep³ywu tworzy-
wa w przedziale temperatury (b) uplastycznionego poli-
meru, korzystnie zawartego powy¿ej wartoœci t3, najko-
rzystniej powy¿ej temperatury t3 + (10—20) oC. Proces
przebiega przy tym w warunkach ma³ej szybkoœci œcina-
nia i ma³ej szybkoœci obrotowej œlimaków. Wynalazek
dotyczy te¿ wyt³aczarki wieloœlimakowej, w której reali-
zuje siê opisany proces (wg Biul. Urz. Pat. 2006, nr 9, 10).

Sposób wytwarzania poliestroli o budowie rozga-
³êzionej oraz wyroby poliuretanowe wytworzone z
zastosowaniem tych poliestroli (Zg³oszenie nr 370 784,
Instytut Chemii Przemys³owej, Warszawa)

Do wytwarzania ww. poliestroli zastosowano m.in.
nienasycone oleje roœlinne oraz poli(tereftalan etylenu)
lub oligo(tereftalan etylenu). Wynalazek obejmuje te¿
wyroby poliuretanowe otrzymane z powy¿szych polies-
troli, charakteryzuj¹ce siê zmniejszon¹ absorpcj¹ wody,
zwiêkszon¹ elastycznoœci¹ i wiêksz¹ odpornoœci¹ na de-
gradacjê (wg Biul. Urz. Pat. 2006, nr 9, 19).

J. F.
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RECENZJE

PRACA ZBIOROWA: „STRUKTURA I W£AŒCIWOŒCI KOMPOZYTÓW NA OSNO-
WIE TERMOPLASTÓW” (red. LESZEK WOJNAR). Wyd. Politechnika Krakowska,
Kraków 2005, 304 strony

Recenzowana ksi¹¿ka stanowi podsumowanie prac
wykonanych w ramach projektu badawczego nr
PB-850/T08/2002/22, finansowanego przez Komitet Ba-
dañ Naukowych. Zosta³a opracowana przez wybitnych
znawców tematyki kompozytów polimerowych (14 au-
torów) z trzech oœrodków krajowych: Politechniki Kra-
kowskiej, Politechniki Warszawskiej i Zak³adów Azoto-
wych w Tarnowie, przy wspó³pracy francuskiego Insty-
tutu — Instytut Catholique d‘Arts et Metiers w Tuluzie.

Kompozyty polimerowe prze¿ywaj¹ obecnie okres
burzliwego rozwoju, którego kierunek wyznaczaj¹ suk-
cesy w coraz to nowych zastosowaniach w ró¿nych dzie-
dzinach techniki i gospodarki. Zastêpuj¹ one materia³y
tradycyjne (np. stal, drewno) i stwarzaj¹ zupe³nie nowe
mo¿liwoœci konstrukcyjne. Poprawa w³aœciwoœci tych
materia³ów jest mo¿liwa przede wszystkim dziêki
szczegó³owemu poznaniu ich mikrostruktury i wp³ywu
warunków przetwórstwa na zmiany struktury oraz wy-
nikaj¹cej z niej w³aœciwoœci wytworów. Recenzowana
ksi¹¿ka odpowiada wiêc rosn¹cemu zapotrzebowaniu
w tym zakresie.

Publikacja sk³ada siê z przedmowy oraz jedenastu
rozdzia³ów, obejmuj¹cych liczne rysunki, schematy
i zdjêcia mikrostruktury. Na koñcu ka¿dego rozdzia³u
zamieszczono bibliografiê, w kolejnoœci cytowania. Au-
torzy skupili siê na przedstawieniu metodyki badañ
strukturalnych tworzyw polimerowych oraz zale¿noœci
pomiêdzy struktur¹, warunkami przetwórstwa a w³aœci-
woœciami wybranych modyfikowanych tworzyw. Istot-
nym elementem nowoœci jest wykorzystanie metod ana-
lizy obrazu podwy¿szaj¹cych obiektywizm badañ struk-
turalnych i dostarczaj¹cych wyniki iloœciowe oraz po-
zwalaj¹cych na wykrywanie subtelnych zmian w struk-
turze.

Rozdzia³ pierwszy zawiera podstawowe informacje
z zakresu budowy i w³aœciwoœci polimerów. Tematem
kolejnego rozdzia³u s¹ kompozyty polimerowe na osno-
wie termoplastów. Przedstawiono w nim tak¿e charak-
terystykê wybranych termoplastów, których w³aœciwoœ-
ci porównano z w³aœciwoœciami duroplastów. ZwiêŸle
omówiono metody otrzymywania omawianych kompo-
zytów.

W rozdziale trzecim przedstawiono zagadnienia do-
tycz¹ce technik badawczych w zakresie w³aœciwoœci fi-
zykomechanicznych materia³ów polimerowych.

Rozdzia³ czwarty zawiera zbiór metod stosowanych
w analizie mikrostruktury kompozytów polimerowych
dotycz¹cych g³ównych technik badania mikrostruktury

oraz przygotowania próbek do
tych badañ. Zebrany materia³
odzwierciedla postêp w roz-
woju instrumentalnych metod
charakterystyki struktury ma-
teria³ów polimerowych.

Pi¹ty, bardzo interesuj¹cy rozdzia³, zosta³ poœwiêco-
no zagadnieniom komputerowej analizy obrazów mi-
krostruktury.

W rozdziale szóstym zamieszczono przegl¹d kompo-
zytów polimerowych produkowanych przez Zak³ady
Azotowe w Tarnowie: na osnowie poliamidu 6, poli(ok-
symetylenu) oraz poli(tetrafluoroetylenu).

W kolejnych trzech rozdzia³ach opisano rezultaty ba-
dañ, których celem nadrzêdnym by³o znalezienie kon-
kretnych rozwi¹zañ dotycz¹cych modyfikacji poliamidu
6, poli(oksymetylenu) oraz poli(tetrafluoroetylenu).

Rozdzia³ dziesi¹ty stanowi podsumowanie, obejmu-
j¹ce analizê wp³ywu warunków przetwórstwa na w³aœ-
ciwoœci i strukturê kompozytów na osnowie poliamidu
6, ocenê zmian struktury tych materia³ów pod wp³y-
wem obci¹¿eñ zmiennych w czasie, mo¿liwoœci przewi-
dywania i projektowania w³aœciwoœci kompozytów na
osnowie termoplastów, a tak¿e przyk³ady zastosowania
komputerowych metod obliczeniowych do projektowa-
nia wytworów z kompozytów polimerowych.

W ostatnim rozdziale omówiono problemy zwi¹zane
z recyklingiem kompozytów polimerowych. Stwierdzo-
no, ¿e najwiêksz¹ przeszkod¹ w recyklingu tych mate-
ria³ów nie s¹ ograniczenia technologiczne, lecz brak za-
potrzebowania na wyroby z nich wykonane.

Recenzowana monografia nie ma cech podrêcznika,
nie jest te¿ szczegó³ow¹ analiz¹ stanu wiedzy w wybra-
nej dziedzinie nauki o polimerach, skierowana jest raczej
do osób posiadaj¹cych ju¿ pewne doœwiadczenie w pra-
cy z ró¿nego typu nape³niaczami i kompozytami poli-
merowymi.

Przedstawione w niej problemy nie wyczerpuj¹ ca-
³oœci zagadnienia. Wydaje siê, ¿e doskona³e uzupe³nie-
nie treœci ksi¹¿ki stanowi³by dodatkowy krótki rozdzia³,
który przynajmniej sygnalizowa³by pominiête zagad-
nienia — zw³aszcza zwi¹zane z nowymi metodami syn-
tezy i modyfikacji nape³niaczy oraz ich charakterystyk¹.

Podsumowuj¹c nale¿y stwierdziæ, ¿e mimo manka-
mentów natury redakcyjnej (objaœnienia na niektórych
rysunkach s¹ ma³o czytelne; tytu³y rozdzia³ów nie s¹
spójne z tytu³em monografii zw³aszcza tytu³ drugiego
rozdzia³u jest niefortunny; nie podano nazwiska autora
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rozdzia³u jedenastego) recenzowana ksi¹¿ka, ze wzglê-
du na zakres oraz aktualnoœæ problemów i sposób ich
przedstawienia, stanowi cenn¹ pozycjê wydawnicz¹.
Bêdzie ona z pewnoœci¹ dobrze s³u¿yæ rozpowszechnia-
niu wiedzy o kompozytach, ich specyficznych w³aœci-

woœciach i zastosowaniach, a tak¿e inspirowaæ czytelni-
ków do poszukiwania nowych zastosowañ kompozy-
tów polimerowych.

Regina Jeziórska
Instytut Chemii Przemys³owej

NOWE KSI¥¯KI

Wydawnictwo CRC Press przedstawia:

NANOMATERIALS HANDBOOK (Nanomate-
ria³y. Poradnik)

Autor (wydawca) i wspó³autorzy: Yury Gogotsi (Bre-
xel University, Philadelphia, Pennsylvania, USA). Wyd.
2006, 792 stron, oprawa twarda, cena 149,95 USD/85,00
GBP.

Poradnik stanowi przegl¹d nanomateria³ów zgroma-
dzonych w obszernym (ok. 900-stronicowym) tomie op-
racowanym przy wspó³udziale kilkudziesiêciu wspó³-
autorów.

W czterech podstawowych czêœciach Poradnika za-
warto szeroki zakres zagadnieñ, na które sk³adaj¹ siê:
� Materia³y wêglowe (m.in. wêglowe rurki cienko-

œcienne, grafitowe kryszta³y w³oskowe, wieloœcienne
struktury krystaliczne, krystaliczny diament, wêgiel po-
zyskany z wêglików.
� Pó³przewodniki i materia³y ceramiczne (m.in.

prêty i taœmy, nieorganiczne rurki cienkoœcienne, mate-
ria³y fulerenopodobne), produkty elektrochemicznego
osadzania metali.
�Materia³y organiczne i biologiczne.
� Zastosowania materia³ów (m.in. organiczne cz¹st-

ki do sporz¹dzania leków, materia³y stosowane w trybo-
logii, teksturowane materia³y wêglowe do magazyno-
wania energii elektrochemicznej).

Adres wydawcy: Publications Sales, Rapra Technolo-
gy, Shawbury, Shrewbury, Shropshire, SY4 4NR, United
Kingdom. Tel.: +44(0) 1939 250 383, fax: +44(0) 1939 251
118, e-mail: publications@rapra.net, internet: www.poly-
mer-books.com

Adres dystrybutora (w kraju): Wydawnictwa Nauko-
we GAMBIT, 31-564 Kraków, Al. Pokoju 29B/22-24,

tel./fax: (12) 414 3227, 414 3387, e-mail: dz.wyd@gambit.
net.pl, internet: www.gambit.krakow.pl

Wydawnictwo Springer-Verlag poleca:

APPLIED SCANNING PROBE METHODS (SPM)
(Metody prób skaningowych. Techniki Stosowania)

Autorzy (wydawcy): Bharat Bushan (Ohio Univer-
sity, Columbus, Ohio, USA), Herald Fuchs (University of
Münster, Niemcy), Sumio Hosaka (Gunma University,
Japonia). Wyd. 2004, 476 stron, 338 ilustr., oprawa twar-
da, cena 129,95 euro/220,00 SFr/100,00 GBP.

Publikacja stanowi interesuj¹c¹ pozycjê wydawnicz¹
dla czytelników zainteresowanych zagadnieniami tech-
nologicznymi. Wydawcy zadbali o to, by zwiêz³y prze-
gl¹d zastosowañ SPM rozszerzyæ o zastosowania prze-
mys³owe i powiêkszyæ ich zasiêg o topograficzne i dy-
namiczne obszary studiów powierzchni cienkich fil-
mów/b³on pó³przewodników, polimerów, wyrobów pa-
pierniczych i ceramicznych oraz materia³ów magnetycz-
nych i biologicznych. Omówiono przemys³owe techno-
logie produkcji czujników i charakterystykê ich typów,
techniki badañ skaningowych w makro i nanotechnolo-
gii, powierzchni polimerów i szorstkoœci powierzchni.
Przytoczono wyniki badañ przemys³owych dotycz¹-
cych specjalnych zastosowaæ SPM.

Ksi¹¿kê wydano w serii Nanoscience and Technology
z przeznaczeniem dla pracowników naukowych i in¿y-
nierów zajmuj¹cych siê ww. tematyk¹.

Adres wydawcy: Springer-Verlag, Heidelberg, Tier-
gartenstr 17, D-69121 Heidelberg, Germany. Tel.: +49(0)
6221-345-4302, fax: +49(0) 6221-345-4229, e-mail:
orders@springer.com, internet: www.springer.de

Adres dystrybutora (w kraju): jw.
J. S.

www.ichp.pl/polimery
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