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JUBILEUSZ 60-LECIA
PROFESORA TADEUSZA SPYCHAJA

Tadeusz Spychaj urodzi³ siê 23 lipca 1946 r. w Zielo-
nej Górze. W 1965 r. po ukoñczeniu Technikum Che-
micznego w Poznaniu rozpocz¹³ pracê zawodow¹ jako
technik chemik w Zielonogórskich Fabrykach Mebli.
W latach 1966—1968 odby³ zasadnicz¹ s³u¿bê wojsko-
w¹. W 1968 r. rozpocz¹³ studia na Wydziale Chemicz-
nym Politechniki Szczeciñskiej. W 1973 r. po przedsta-
wieniu pracy „Kopolimeryzacja ftalanu diallilu ze styre-
nem” (prowadz¹cy: dr in¿. Andrzej B³êdzki) uzyska³ na
ww. uczelni dyplom magistra in¿yniera, a nastêpnie
rozpocz¹³ pracê jako asystent sta¿ysta w Politechnice
Warszawskiej, Filia w P³ocku. W 1974 r. wróci³ do macie-
rzystej uczelni, gdzie podj¹³ pracê na stanowisku star-
szego asystenta w Zak³adzie Tworzyw Sztucznych i Po-
w³ok Ochronnych (kierownik zak³adu doc. dr in¿. Wa-
c³aw Królikowski) Instytutu Technologii Chemicznej.
Jako stypendysta Ministerstwa Nauki Szkolnictwa Wy¿-
szego i Techniki wyjecha³ w marcu 1975 r. na studia dok-
toranckie do Instytutu Polimerów S³owackiej Akademii
Nauk w Bratys³awie. W styczniu 1979 r. obroni³ w tej
placówce naukowej pracê doktorsk¹ pt. „Studium wy-
branych wtórnych zjawisk w chromatografii ¿elowej po-
limerów na ¿elach nieorganicznych” (promotor: dr in¿.
Dusan Berek).

Po uzyskaniu stopnia naukowego doktora zosta³ za-
anga¿owany w Politechnice Szczeciñskiej, pocz¹tkowo
na stanowisku adiunkta naukowo-badawczego, a nas-
têpnie naukowo-dydaktycznego i rozpocz¹³ dzia³alnoœæ
naukow¹ w zakresie badañ podstawowych i stosowa-
nych zwi¹zanych z syntez¹ i charakterystyk¹ reaktyw-
nych oligomerów (¿ywice epoksydowe, œrodki sieciu-
j¹ce, œrodki pomocnicze) z wykorzystaniem chromato-
grafii ¿elowej jako podstawowej techniki badawczej.
Równolegle we wspó³pracy z Instytutem Polimerów
S³owackiej Akademii Nauk w Bratys³awie prowadzi³
badania podstawowe dotycz¹ce chromatografii ¿elowej
jako metody rozdzia³u polimerów.

Najwa¿niejsze osi¹gniêcia naukowe w tym okresie to
cykl publikacji (T. Spychaj, D. Lath, D. Berek: I. „Solution
Properties of Polystyrene”, Polymer 1979, 20, 437—442;
T. Spychaj, D. Berek: II. „Gel Chromatography of Poly-
styrene”, Polymer 1979, 20, 1108—1114). Prace te by³y cy-
towane w literaturze œwiatowej ponad 80 razy (do 1999
roku).

W latach 1981—1985 prowadzi³ badania poœwiêcone
¿ywicom epoksydowym, zalewowym kompozycjom
epoksydowym i t³oczywom epoksydowym do zastoso-
wañ elektronicznych i elektrotechnicznych.

W 1985 r. na zaprosze-
nie profesora A. E. Ha-
mielca wyjecha³ na po-
doktorski sta¿ naukowy
do Kanady (McMaster
University, Institute for
Polymer Production
Technology, Hamilton,
Ontario). Podczas dwuletniego pobytu na tym uniwer-
sytecie zajmowa³ siê ci¹g³¹ syntez¹ ma³ocz¹steczko-
wych kopolimerów akrylowych w niekonwencjonalnie
wysokich temperaturach oraz ich charakterystyk¹ cz¹s-
teczkow¹. Efektem tych prac by³a monografia pt.: „Ci¹g-
³a polimeryzacja i kopolimeryzacja kwasu akrylowego
w wysokich temperaturach”. W 1989 r. uzyska³ na Wy-
dziale Technologii i In¿ynierii Chemicznej Politechniki
Szczeciñskiej stopieñ naukowy doktora habilitowanego
nauk technicznych. Efektem badañ nad (ko)polimeryza-
cj¹ kwasu akrylowego metod¹ ci¹g³¹ by³ cykl piêciu
prac, które ukaza³y siê w latach 1987—1991 w Makromo-
lekulare Chemie, Angewandte Makromolekulare Chemie oraz
Journal of Applied Polymer Science.

W 1990 r. zosta³ mianowany na stanowisko docenta
w Instytucie Technologii Chemicznej Politechniki Szcze-
ciñskiej. Charakter prac naukowo-badawczych prowa-
dzonych przez Niego w tym okresie by³ ukierunkowany
na syntezê, modyfikacjê i charakterystykê polimerów i
¿ywic reaktywnych, w tym hydrofilowych. W roku 1991
odby³ pó³roczny sta¿ naukowy w Japonii (University of
Tokyo, Institute for Industrial Science) gdzie jako „asso-
ciate professor” prowadzi³ badania nad preparatyk¹
modyfikowanych hydro¿eli z usieciowanego polisacha-
rydu — kurdlanu — materia³u o w³aœciwoœciach anty-
wirusowych, branego pod uwagê jako lek przeciw wiru-
sowi HIV. Ze wzglêdu na potencjalne znaczenie aplika-
cyjne prowadzonych badañ, wyniki tych prac w zasad-
niczej czêœci nie by³y publikowane.

W 1993 r. odby³ 3 miesiêczny sta¿ naukowy w Hisz-
panii (CSIC, Instituto de Estructura de la Materia, Mad-
rid, prof. F. Balta-Caleja).

W 1992 r. zosta³ mianowany na stanowisko profesora
nadzwyczajnego w Instytucie Polimerów i rozpocz¹³
prace nad tworzeniem w³asnego zespo³u badawczego
(Laboratorium Polimerów Pow³okowych i Ekologicz-
nych). Naturaln¹ konsekwencj¹ wieloletnich prac nad
polimerami hydrofilowymi sta³o siê zainteresowanie
polimerami proekologicznymi tj. rozpuszczalnymi, dys-
pergowalnymi lub pêczniej¹cymi w wodzie. Po habilita-
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cji obszar zainteresowañ naukowych T. Spychaja obej-
muje technologiê polimerów, in¿ynieriê materia³ów po-
limerowych, w tym ¿ywice i polimery reaktywne, che-
miczn¹ modyfikacjê polimerów, polimery hydrofilowe
i ¿ele oraz recykling tworzyw polimerowych. Do naj-
wa¿niejszych osi¹gniêæ naukowych Profesora z tego za-
kresu nale¿y cykl prac dotycz¹cych kompozytowych
hydro¿eli dekstranowych sieciowanych epichlorohyd-
ryn¹ w obecnoœci tlenków metali wielowartoœciowych,
publikowanych m.in. w International Journal of Polymer
Characterization, Polymers for Advanced Technologies, Poly-
mer Bulletin i Macromolecular Symposia. Drugi kierunek
badañ dotyczy³ solwolizy poli(tereftalanu etylenu); wy-
niki prac ukaza³y siê m.in. w Industrial Engineering Che-
mistry Research i Macromolecular Symposia.

W 1996 r. w wydawnictwie WNT ukaza³a siê ksi¹¿ka
„Farby i kleje wodorozcieñczalne”, (wspó³autor S. Spy-
chaj) — pierwsze krajowe opracowanie ksi¹¿kowe w jê-
zyku polskim z dziedziny proekologicznych materia³ów
pow³okotwórczych i adhezyjnych do zastosowañ tech-
nicznych.

W 1999 r. prezydent Rzeczpospolitej Polskiej nada³
Tadeuszowi Spychajowi tytu³ naukowy profesora
w dziedzinie nauk technicznych. Od 2001 r. jest zatrud-
niony na stanowisku profesora zwyczajnego w Politech-
nice Szczeciñskiej.

Jest wspó³autorem trzech skryptów, w tym ogólno-
polskiego wydanego przez PWN („Masa cz¹steczkowa
i polidyspersja polimerów”, A. B³êdzki, S. Spychaj, T.
Spychaj, 1987 r.). W roku 1990 w wydawnictwie Hüthig
& Wepf Verlag w Heidelbergu ukaza³ siê podrêcznik
„Molekulargewichtsbestimmung von hochmolekularen
Stoffen” (wspó³autor prof. A. B³êdzki). Jest te¿ autorem
rozdzia³u „Polimery pow³okotwórcze wraz z klejami”
w podrêczniku „Chemia polimerów” pod redakcj¹
Z. Florjañczyka i S. Penczka. Ponadto przet³umaczy³
z jêzyka s³owackiego monografiê pt. „Chromatografia
¿elowa”.

Aktywnoœæ dydaktyczna profesora Tadeusza Spy-
chaja obejmuje tematykê z zakresu chemii i chemii fi-
zycznej polimerów, technologii oraz in¿ynierii materia-
³owej tworzyw polimerowych. Prowadzi wyk³ady na
trzech kierunkach studiów magisterskich: technologia
chemiczna i ochrona œrodowiska (Wydzia³ Technologii
i In¿ynierii Chemicznej) oraz in¿ynieria materia³owa
(Wydzia³ Mechaniczny).

W 1991 r. z upowa¿nienia Rady Wydzia³u Technolo-
gii i In¿ynierii Chemicznej (WTiICh) opracowa³ autorski
program studiów doktoranckich, który po zatwierdze-
niu przez Radê Wydzia³u sta³ siê obowi¹zuj¹cym na po-
wo³anych w roku akademickim 1992/1993 studiach
doktoranckich WTiICh. W latach 1992—1996 kierowa³
tym studium. Wypromowa³ dotychczas 5 doktorów;
dwóch pracowników kierowanego przez Niego zak³adu
uzyska³o stopieñ naukowy doktora habilitowanego.

Utworzy³ w Politechnice Szczeciñskiej Oœrodek Dy-
daktyczno-Informacyjny Tworzyw Sztucznych i od

1993 r. wydaje biuletyn naukowo-techniczny „Ekoplast”
— publikuj¹cy prace dotycz¹ce ro¿nych aspektów rela-
cji: polimery—œrodowisko.

Od 1994 r. jest cz³onkiem Komitetu Redakcyjnego
czasopisma „Polimery”.

W latach 1993—1999 by³ przez dwie kadencje Prorek-
torem ds. Nauki Politechniki Szczeciñskiej i pierwszym
zastêpc¹ Rektora. Od 1998 r. jest kierownikiem Zak³adu
Technologii i Recyklingu Tworzyw Sztucznych oraz dy-
rektorem Instytutu Polimerów.

Z inicjatywy profesora Tadeusza Spychaja, który op-
racowa³ autorski program studiów, w 2003 r. na Wydzia-
le Technologii i In¿ynierii Chemicznej Polietechniki
Szczeciñskiej utworzono nowy kierunek studiów: Towa-
roznawstwo (studia zawodowe).

Od 1990 r. jest cz³onkiem Senatu Politechniki Szcze-
ciñskiej. W latach 1999—2005 by³ pe³nomocnikiem Rek-
tora ds. Programów Miêdzynarodowych, a od roku 2006
pe³nomocnikiem Rektora ds. Transferu Technologii.

Jest te¿ organizatorem szeregu ogólnokrajowych
sympozjów i konferencji: Sympozjum „Recykling Two-
rzyw Sztucznych” (1993 r.), Krajowa Konferencja „Poli-
mery * Œrodowisko * Recykling” (1995 r.), konferencje:
Materia³y Polimerowe Pomerania—Plast 2001, 2004 oraz
przysz³ej w 2007 r. W 1997 r. Europejska Federacja Poli-
merów (pod przewodnictwem profesora Stanis³awa
Penczka) powierzy³a Mu organizacjê miêdzynarodowej
konferencji: 7th European Polymer Federation Sympo-
sium on Polymeric Materials „Polymers Friendly for the
Environment”, która odby³a siê w Szczecinie w dniach
20—24 wrzeœnia 1998 r.

Jest autorem i wspó³autorem ok. 200 publikacji nau-
kowych i 20 udzielonych patentów; dalszych 6 zg³oszeñ
patentowych oczekuje na rozpatrzenie. Do Jego najwa¿-
niejszych osi¹gniêc naukowych w ostatnich latach nale-
¿¹ oryginalne prace nt. solwolizy aminoglikolitycznej
PET oraz stosowania produktów tego procesu, publiko-
wane m.in. w Industrial Engineering Chemistry Research,
Polimerach, a tak¿e Polymers for Advanced Technologies
oraz rozdzia³y w dwóch ksi¹¿kach poœwiêconych prob-
lematyce recyklingu polimerów kondensacyjnych i poli-
addycyjnych (Handbook of Thermoplastic Polyesters,
2002 oraz Condensation Thermoplastic Elastomers,
2005; obie pod redakcj¹ S. Fakirova, wydawca J. Wiley-
-VCH, Weinheim).

Z inicjatywy profesora T. Spychaja powsta³o w Szcze-
cinie Zachodniopomorskie Centrum Zaawansowanych
Technologii utworzone decyzj¹ Ministra Nauki i Infor-
matyzacji w kwietniu 2004 r., jako konsorcjum trzech
szczeciñskich uczelni: Politechniki Szczeciñskiej, Akade-
mii Rolniczej oraz Pomorskiej Akademii Medycznej. Ak-
tualnie pe³ni funkcjê Przewodnicz¹cego Rady Zarz¹dza-
j¹cej tego Centrum. Profil dzia³alnoœci Centrum obejmu-
je aktywnoœæ na styku nauka-gospodarka w zakresie
problematyki zwi¹zanej z technologiami i materia³ami
polimerowymi pochodzenia syntetycznego i naturalne-
go integruj¹c przedsiêwziêcia najbardziej aktywnych
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szczeciñskich zespo³ów naukowych na rzecz otoczenia
gospodarczego.

Za osi¹gniêcia naukowe otrzyma³ dwie indywidual-
ne oraz jedn¹ zespo³ow¹ nagrodê Ministra. By³ te¿ wie-
lokrotnie wyró¿niony nagrodami Rektora Politechniki
Szczeciñskiej; zarówno za osi¹gniêcia naukowe, dydak-
tyczne jak i organizacyjne.

Z okazji jubileuszu ¿yczymy Profesorowi Tadeuszo-
wi Spychajowi dalszej owocnej dzia³alnoœci naukowej
oraz pomyœlnoœci w ¿yciu osobistym.

Wac³aw Królikowski
Politechnika Szczeciñska

Do ¿yczeñ dla Jubilata przy³¹cza siê zespó³ Redak-
cyjny miesiêcznika „Polimery”.
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cz¹stkami do ³¹czenia metali”, Kompozyty/Composites
2004, 4, 33.

22. Spychaj T., Wilpiszewska K.: „Chemical Modifica-
tion of Starch Towards Thermoplastic Urethane De-
rivatives”, chapter 26 in: „Starch: Progress in Struc-
tural Studies, Modifications and Applications”, ed.
by P. Tomasik, V.P. Yuryev, E. Bertoft, Polish Society
of Food Technologists, Czêstochowa 2004, pp.
365—372.

23. Spychaj T., Kacperski M., Koz³owska A.: „Recycling
Aspects of Polycondensation Thermoplastic Elasto-
mers”, chapter 13 in Polycondensation Thermoplas-
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SPRAWY NAUKI

TEMAT KONSOLIDACJI PLACÓWEK NAUKOWO-BADAWCZYCH
WRACA JAK BUMERANG

Koniecznoœæ konsolidacji placówek naukowo-ba-
dawczych, prowadz¹cych prace rozwojowe o znaczeniu
przemys³owym od dawna nie budzi ¿adnych w¹tpli-
woœci. Taka konsolidacja dokonana w sposób prze-
myœlany nie tylko umo¿liwi³aby znaczn¹ redukcjê kosz-
tów funkcjonowania badawczego zaplecza przemys³u,
ale równie¿ pozwoli³aby na koncentracjê dzia³añ i œrod-
ków na obszarach stanowi¹cych strategiczne elementy
gospodarki narodowej. W zakresie przemys³u chemicz-
nego dzia³a oko³o 20 instytutów naukowo-badawczych
i oœrodków badawczo-rozwojowych. Jednostki te by³y
przedmiotem wnikliwej oceny miêdzyresortowego zes-
po³u ds. przekszta³ceñ w³asnoœciowych, który we
wrzeœniu 2003 roku przedstawi³ szczegó³owy program
przekszta³ceñ strukturalnych i w³asnoœciowych jednos-
tek badawczo-rozwojowych (J. Kijeñski, Przem. Chem.
2004, 83, 463—468). Ówczesnej administracji pañstwo-
wej zabrak³o jednak „woli politycznej” wdro¿enia dzia-
³añ, maj¹cych na celu realizacjê tego programu i pozos-
ta³ on na papierze, podobnie, jak i kilka wczeœniej przy-
gotowanych projektów reform zaplecza naukowo-ba-
dawczego przemys³u. Wbrew nadziejom administracji,
up³yw czasu nie z³agodzi³ ostroœci problemów tego za-
plecza, którego efektywnoœæ dzia³ania zmniejsza siê
z roku na rok a sytuacja finansowa pogarsza w zastra-
szaj¹cym tempie. Z przykroœci¹ trzeba te¿ zauwa¿yæ, ¿e
¿adna z oko³o 20 jednostek badawczo-rozwojowych,
dzia³aj¹cych w obszarze przemys³u chemicznego nie
uzyska³a statusu pañstwowego instytutu badawczego
(PIB) w odró¿nieniu od innych bran¿ o wiêkszej sile
przebicia, gdzie takie instytuty zosta³y utworzone.

Wejœcie Polski do Unii Europejskiej zaowocowa³o
podjêciem pewnych dzia³añ organizacyjnych w sektorze
badawczym, wymuszonych przez unijne dyrektywy
i zalecenia. Zaczê³y powstawaæ centra doskona³oœci,
centra kompetencji, wreszcie centra zaawansowanych
technologii, grupuj¹ce jednostki zaanga¿owane w roz-
wój nauki stosowanej oraz zak³ady przemys³owe zainte-
resowane implementacj¹ innowacji proponowanych
przez naukê. W nich, a zw³aszcza w platformach tech-
nologicznych, dokonywa³a siê i dokonuje samoocena
poszczególnych jednostek badawczo-rozwojowych,
zw³aszcza w zakresie ich powi¹zañ z problematyk¹
przemys³ow¹, a tak¿e skoncentrowanie dzia³añ na wy-
branych kierunkach, uznanych przez unijnych eksper-
tów za priorytetowe. W zakresie chemii dzia³a ju¿ Pol-
ska Platforma Technologiczna Wodoru i Ogniw Paliwo-
wych (Przem. Chem. 2005, 84, 791—793), Polska Platfor-

ma Technologiczna Zrównowa¿onej Chemii (Przem.
Chem. 2005, 84, 77), Polska Platforma Technologiczna
Biopaliw i Biokomponentów (Przem. Chem. 2006, 85,
230), a tak¿e Polska Platforma Technologiczna Zaawan-
sowanych Materia³ów. Struktury te mog³yby staæ siê za-
l¹¿kiem „sojuszy” przekszta³canych dalej w konsorcja
lub holdingi placówek naukowych i przemys³owych,
wspieranych przez œrodki bud¿etowe. Struktury holdin-
gów s¹ najbardziej skuteczne, gdy¿ pozwalaj¹ na uzys-
kiwanie oszczêdnoœci, poprzez ograniczanie s³u¿b ad-
ministracyjnych, przy równoczesnym zachowaniu pe³-
nej sprawnoœci w realizacji zadañ statutowych instytucji
wchodz¹cych w jego sk³ad. Powo³anie holdingu o naz-
wie „Chemiczny Instytut Badawczy”, nawi¹zuj¹cej do
idei Prezydenta Rzeczpospolitej, prof. Ignacego Moœcic-
kiego i do najlepszych tradycji polskiej chemii z okresu
miêdzywojennego, mog³oby stanowiæ pierwszy krok
w konsolidacji badawczego zaplecza przemys³u che-
micznego.

Powstanie centrów i platform dostarczy³o nowych
wa¿nych informacji, które powinny stanowiæ istotny
element oceny tych jednostek badawczo-rozwojowych,
które znalaz³y siê w nowych strukturach centrów i plat-
form. Administracja pañstwowa nie zawsze bierze je
pod uwagê i prowadz¹c kategoryzacjê jednostek ba-
dawczo-rozwojowych stosuje stare kryteria, czêsto nie-
adekwatne do nowej sytuacji, a konsolidacja jest nadal
traktowana jako formalne zmniejszenie liczby jednostek
dzia³aj¹cych w danym obszarze. A w³aœnie aktywny
udzia³ poszczególnych instytutów i oœrodków badaw-
czo-rozwojowych w dzia³alnoœci platform i centrów po-
winien stanowiæ dla administracji pañstwowej podsta-
wowe kryterium przy podejmowaniu skutecznych dzia-
³añ konsolidacyjnych.

Konsolidacja instytucji naukowych nie jest procesem
³atwym ze wzglêdu na wystêpuj¹ce czêsto „tendencje
odœrodkowe”, wynikaj¹ce nie tylko z ambicji personal-
nych dyrektorów poszczególnych instytucji, ale równie¿
z powa¿nych ró¿nic warsztatowych w stosowanej meto-
dologii prac badawczych oraz ró¿nic w otoczeniu,
w którym dzia³aj¹ te jednostki. Integracja jednostek kon-
solidowanych przez ³¹czenie lub w³¹czenie jest proce-
sem trudnym i d³ugotrwa³ym. Przyk³adem mo¿e tu byæ
wieloletnie dopasowywanie siê do siebie przoduj¹cych
w swoich wczeœniejszych œrodowiskach — Instytutu
Tworzyw Sztucznych i Instytutu Chemii Ogólnej po³¹-
czonych w 1970 roku w Instytut Chemii Przemys³owej.
Zdarza siê ¿e, gdy konsolidacja nastêpuje w sposób wy-
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muszony, np. poprzez zakup instytucji naukowych pos-
tawionych w stan likwidacji ze wzglêdu na upad³oœæ,
gdzie kupuj¹cy mo¿e dokonaæ selektywnej integracji tyl-
ko tych czêœci likwidowanego podmiotu, które zacho-
wa³y zdolnoœæ do dzia³ania naukowo-badawczego, a i
tak jest traktowany jako dobroczyñca. Sytuacja taka
mia³a ostatnio miejsce w trakcie konsolidacji instytucji
dzia³aj¹cych w obszarze technologii polimerów, gdzie
Instytut Tworzyw Sztucznych Metalchem w Toruniu
kupi³ od Skarbu Pañstwa masê upad³oœciow¹ gliwickie-
go Instytutu Tworzyw i Farb oraz OBR w Jaœle, œciœle
specyfikuj¹c obszary, w których bêd¹ dzia³a³y zak³ady
zamiejscowe, utworzone z wybranych czêœci upad³ych
podmiotów. Nale¿y jednak mieæ nadziejê, ¿e ten rodzja
konsolidacji bêdzie zasadny jedynie w wyj¹tkowych
sytuacjach.

Narodowa strategia gospodarczego rozwoju kraju
nie precyzuje szczegó³ów priorytetowych kierunków
rozwoju przemys³u chemicznego w Polsce. Traktuj¹c
konsolidacjê jednostek badawczo-rozwojowych jako
stworzenie fundamentu dla przyspieszenia rozwoju
w najistotniejszych dla gospodarki dziedzinach zwi¹za-
nych z szeroko rozumian¹ chemi¹ stosowan¹ nale¿a³o-
by doprowadziæ do jak najszybszego zdefiniowania tych
dziedzin i skupiæ wokó³ nich wysi³ki badawcze i finan-
sowe, eliminuj¹c przys³owiowe „suche ga³êzie rozwoju”
i doraŸnie atrakcyjn¹ tematykê, która nie ma szans na
implementacjê praktyczn¹ w realiach polskiej gospodar-
ki. Niestety, administracja pañstwowa nie zleci³a do-
tychczas nikomu wykonania takich analiz, które by³yby
bardzo przydatne przy podejmowaniu optymalnych de-
cyzji reorganizacyjnych w badawczym zapleczu prze-
mys³u chemicznego. Kieruj¹c siê racjonalnymi przes³an-
kami mo¿na jednak ju¿ teraz przyj¹æ, ¿e dzia³ania ba-
dawcze i rozwojowe powinny koncentrowaæ siê na sku-
tecznym wykorzystaniu krajowych zasobów surowco-
wych (ograniczenie eksportu surowców na rzecz ich

przerobu do g³êboko przetworzonych produktów),
a tak¿e uwzglêdniaæ potrzebê ograniczenia dzia³añ w
tym zakresie, gdzie brak jest mo¿liwoœci konkurowania
z zaawansowanymi technologiami, dostêpnymi bez og-
raniczeñ na globalnym rynku (œrodki pior¹ce, farby i la-
kiery, farmaceutyki). Do „narodowych” surowców wy-
korzystywanych w chemii nale¿y bezspornie zaliczyæ
wêgle kopalne oraz surowce odnawialne pochodzenia
rolniczego i leœnego, a tak¿e surowce wtórne (odpady
biomasy i tworzyw polimerowych, gazy odlotowe).

Kolejny istotny obszar dzia³ania jednostek badaw-
czo-rozwojowych to s³u¿ba pañstwowa zwi¹zana z roz-
wijaniem i propagowaniem wspó³czesnych operacji jed-
nostkowych i technologii z obszaru chemii, a tak¿e
przygotowaniem i opanowywaniem metod wdra¿ania
w gospodarce unijnych i œwiatowych przepisów i zasad
zwi¹zanych z ochron¹ œrodowiska (BAT, zezwolenie
zintegrowane, REACH itd.).

Konsolidacja zaplecza badawczo-rozwojowego gos-
podarki jest koniecznoœci¹. To warunek jego rentownoœ-
ci, sprawnoœci organizacyjnej i zdolnoœci do podejmo-
wania dzia³añ rozwojowych o znaczeniu strategicznym.
Jednoczeœnie, tradycja nieudanych podejœæ do restruktu-
ryzacji jednostek badawczo-rozwojowych w przeci¹gu
ostatniego piêtnastolecia pozwala oczekiwaæ, ¿e okazja
do nastêpnych takich dzia³añ mo¿e nadejœæ nieprêdko.
Zatem planowana integracja œrodowiska nauki stosowa-
nej powinna w jak najszerszej mierze wykorzystaæ ju¿
istniej¹ce powi¹zania jednostek badawczo-rozwojo-
wych o charakterze tematycznym, œrodowiskowym i te-
rytorialnym warunkuj¹ce sprawdzenie siê w podejmo-
waniu coraz trudniejszych wyzwañ w perspektywie na-
kreœlonych planów wieloletnich.

Prof. dr hab. in¿. Jacek Kijeñski
Instytut Chemii Przemys³owej

im. prof. Ignacego Moœcickiego, Warszawa

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, ¿e prowadzimy w naszym czasopiœmie dzia³ typu .
Publikujemy w nim, (3—4 strony maszynopisu z podwójn¹
interlini¹ i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) , którym gwarantujemy szybk¹
œcie¿kê druku, co oznacza, ¿e pojawi¹ siê one w czasopiœmie w okresie nieprzekraczaj¹cym 5 miesiêcy od
chwili ich otrzymania przez redakcjê.

Rapid Communications
wy³¹cznie w jêzyku angielskim, krótkie

prace oryginalne
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KRONIKA

Z przyjemnoœci¹ informujemy PT Czytelników, ¿e
w dniu 30 czerwca na posiedzeniu Senatu Kazañskiego
Pañstwowego Uniwersytetu Technologicznego odby³a
siê uroczystoœæ zwi¹zana z nadaniem tytu³u doktora ho-
noris causa Profesorowi Edwardowi Grzywie z Instytutu
Chemii Przemys³owej im. prof. I. Moœcickiego w War-

szawie — wieloletniemu cz³onkowi Rady Programowej
naszego czasopisma.

W uroczystoœci udzia³ wziêli cz³onkowie Senatu i Ra-
dy Wydzia³u Technologicznego Uniwersytetu.

Redakcja „Polimerów” sk³ada Panu Profesorowi ser-
deczne gratulacje.

Fot. Profesor Edward Grzywa z Dziekanem Wydzia³u i Dy-
rektorem Muzeum Uczelni pod tablic¹ pami¹tkow¹ z nazwis-
kiem osób uhonorowanych tytu³em doktora honoris causa
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KONFERENCJE i TARGI

VI OGÓLNOPOLSKIE WARSZTATY NAUKOWE
POSTÊP W POLIMERYZACJI KONTROLOWANEJ

£ódŸ, 9 czerwca 2006 r.

VI Ogólnopolskie Warsztaty Naukowe nt.: „Postêp
w Polimeryzacji Kontrolowanej” zosta³y, ju¿ tradycyj-
nie, zorganizowane przez Centrum Badañ Molekular-
nych i Makromolekularnych (CBMiM) PAN w £odzi
pod auspicjami Sekcji Polimerów Polskiego Towarzy-
stwa Chemicznego. Podobnie jak w latach poprzednich,
wyk³adowc¹ by³ prof. dr hab. Krzysztof Matyjaszewski
(Carnegie Mellon University, Pittsburgh, USA/CBMiM
PAN, £ódŸ).

Program Warsztatów obejmowa³ piêæ godzinnych
wyk³adów o nastêpuj¹cej tematyce:

1. „Nowe kierunki w kontrolowanej polimeryzacji
rodnikowej — krytyczne porównanie ró¿nych metod”

2. „Polimeryzacja z przeniesieniem atomu (ATRP)
katalizowana kilkoma ppm Cu”

3. „Kontrolowana polimeryzacja w wodzie”
4. „Molekularne szczotki: synteza i w³aœciwoœci”
5. „Biomateria³y otrzymywane metodami kontrolo-

wanej polimeryzacji rodnikowej”
Nies³abn¹ce zainteresowanie Warsztatami spowodo-

wa³o, i¿ sala konferencyjna CBMiM PAN z trudem po-
mieœci³a ponad 75 s³uchaczy z wiêkszoœci krajowych in-
stytutów badawczych zajmuj¹cych siê nauk¹ o polime-
rach.

Andrzej Duda
CBMiM PAN w £odzi

XI PROFESORSKIE WARSZTATY NAUKOWE
„PRZETWÓRSTWO TWORZYW POLIMEROWYCH”

Bydgoszcz—Pieczyska, 11—14 czerwca 2006 r.

W dniach 11—14 czerwca odby³y siê w Pieczyskach
k/Bydgoszczy kolejne Profesorskie Warsztaty Naukowe
poœwiêcone przetwórstwu tworzyw polimerowych, zor-
ganizowane tym razem przez pracowników naukowych
Akademii Techniczno-Rolniczej (ATR) im. J. J. Œniadec-
kich w Bydgoszczy.

Przewodnicz¹cym Warsztatów by³ prof. dr hab. in¿.
Robert Sikora (Politechnika Lubelska), Przewodnicz¹-
cym Komitetu Naukowego prof. dr hab. in¿. Józef Flizi-
kowski (ATR, Bydgoszcz), a Przewodnicz¹cym Komite-
tu Organizacyjnego dr hab. in¿. Marek Bieliñski, prof.
ATR.

W Warsztatach wziê³y udzia³ 52 osoby, w tym 5
profesorów, 10 osób ze stopniem naukowym doktora
habilitowanego oraz 24 osoby ze stopniem naukowym
doktora, przedstawiciele wielu krajowych oœrodków
akademickich — Politechnik: Czêstochowskiej, Kosza-
liñskiej, Lubelskiej, £ódzkiej, Poznañskiej, Rzeszow-
skiej, Œl¹skiej i Wroc³awskiej, Uniwersytetu Miko³aja
Kopernika w Toruniu, Uniwersytetu Kazimierza Wiel-
kiego w Bydgoszczy i Akademii Techniczno-Rolniczej
w Bydgoszczy oraz instytutów badawczych zajmuj¹-
cych siê przetwórstwem tworzyw polimerowych (Ins-
tytut Chemii Przemys³owej w Warszawie i Instytut
Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych METALCHEM
w Toruniu), a tak¿e zak³adów przemys³owych (Anwil
S.A., Plastica).

W uroczystym otwarciu Warsztatów uczestniczyli:
Prorektor ds. Organizacji i Rozwoju ATR w Bydgoszczy
— dr hab. in¿. Tomasz Topoliñski, prof. ATR oraz Dzie-
kan Wydzia³u Technologii i In¿ynierii Chemicznej ATR
— dr hab. in¿. Jerzy Gaca, prof. ATR.

Tematyka Warsztatów obejmowa³a, ju¿ tradycyjnie,
zagadnienia dotycz¹ce zarówno projektowania i kons-
trukcji maszyn do przetwórstwa, procesów przetwór-
stwa (m.in. modelowania zjawisk zachodz¹cych pod-
czas przetwarzania, problemów reologicznych), jak i
struktury i w³aœciwoœci produktów.

Program naukowy rozpocz¹³ prof. dr hab. in¿. Robert
Sikora referatem wprowadzaj¹cym pt. „Podstawy lo-
giczne, formalne i terminologiczne przetwórstwa two-
rzyw polimerowych”.

Na program Warsztatów sk³ada³o siê dziewiêæ sesji,
z których jedna by³a poœwiêcona prezentacji prac dok-
torskich (trzy komunikaty).

Prace doktorskie przedstawili:
— Krystian Szczepañski (Politechnika Czêstochow-

ska): „Modelowanie zjawisk zachodz¹cych podczas procesu
wyt³aczania z rozdmuchiwaniem tworzyw termoplastycz-
nych”

— Arkadiusz Kloziñski (Politechnika Poznañska):
„Reologiczne i wizualizacyjne badania w przep³ywie polime-
rów termoplastycznych podczas wyt³aczania” (patrz Poli-
mery 2006, 51, 389)

764 POLIMERY 2006, 51, nr 10



— Anna Banasiak (Akademia Techniczno-Rolnicza
w Bydgoszczy): „Zjawiska w przep³ywie podczas wtryski-
wania stopionego polietylenu z ró¿n¹ zawartoœci¹ talku”
(patrz Polimery 2006, 51, 311)

W pozosta³ych sesjach wyg³oszono 20 referatów.
Wœród nich najwiêkszym zainteresowaniem cieszy³y siê
nastêpuj¹ce wyst¹pienia, które wyg³osili:

— Dr hab. in¿. W³adys³aw Rzymski, prof. Politech-
niki £ódzkiej: „Wybrane ekologiczne problemy przetwórstwa
i stosowania tworzyw polimerowych”. W referacie Profesor
dokona³ przegl¹du wybranych, najwa¿niejszych zagro-
¿eñ wystêpuj¹cych w przemyœle gumowym (lotne i/lub
rozpuszczalne II-rzêdowe N-nitrozoaminy, wielopierœ-
cieniowe wêglowodory aromatyczne, tlenek cynku)
oraz dzia³añ podejmowanych w celu ich ograniczenia
lub wyeliminowania.

— Prof. dr hab. in¿. Marian ¯enkiewicz, mgr in¿.
Piotr Rytlewski (Uniwersytet Kazimierza Wielkiego w
Bydgoszczy): „Reakcje w warstwie wierzchniej materia³ów
polimerowych indukowane œwiat³em laserowym”. W refera-
cie omówiono zmiany warstwy wierzchniej materia³ów
polimerowych zachodz¹ce pod wp³ywem promienio-
wania laserowego. Przedstawiono opis przebiegu fotoli-
zy, generowania wolnych rodników, sieciowania, utle-
niania, fotopolimeryzacji i zmian stanu cieplnego warst-
wy wierzchniej tych materia³ów.

— Dr hab. in¿. El¿bieta Boci¹ga, prof. Politechniki
Czêstochowskiej: „Analiza przep³ywu tworzywa w kana³ach
formy wtryskowej”. Autorka przedstawi³a now¹ metodê
badania przep³ywu podczas wtryskiwania tworzywa z
pominiêciem fazy docisku, z zastosowaniem specjal-
nych warunków wtryskiwania.

— Dr hab. in¿. Janusz Sikora, prof. Politechniki Lu-
belskiej: „Klasyczne i niekonwencjonalne uk³ady uplastycz-
niaj¹ce”. Wyst¹pienie dotyczy³o budowy zespo³u mecha-
nicznego jednoœlimakowego uk³adu uplastyczniaj¹cego,
z³o¿onego ze œlimaków klasycznych oraz cylindrów
z powierzchni¹ wewnêtrzn¹ rowkowan¹ i bez rowków.
Zaprezentowano ró¿ne elementy montowane na œlima-
ku i cylindrze, intensyfikuj¹ce proces mieszania oraz œci-
nania tworzywa przetwarzanego w uk³adzie uplastycz-
niaj¹cym.

Jak zwykle, w programie Warsztatów przewidziano
czas na dyskusjê okr¹g³ego sto³u, któr¹ prowadzi³ Prze-
wodnicz¹cy Warsztatów prof. dr hab. in¿. R. Sikora.
Podkreœli³ On wa¿n¹ rolê Warsztatów w integracji œro-
dowiska przetwórców, sprzyjaj¹c¹ nawi¹zywaniu
wspó³pracy miêdzy oœrodkami i owocuj¹c¹ podejmo-
waniem wspólnych projektów badawczych.

W dyskusji zwrócono m.in. uwagê na koniecznoœæ
zbli¿enia nauki do praktyki przemys³owej poprzez na-
wi¹zanie œciœlejszej wspó³pracy miêdzy oœrodkami nau-
kowymi zajmuj¹cymi siê przetwórstwem polimerów a
przedstawicielami ma³ych i œrednich przedsiêbiorstw

(dr S. Zajchowski). Podkreœlono te¿ rangê czasopisma
„Polimery” (IF = 0,99, 15 pkt. w ocenie Ministerstwa
Nauki i Szkolnictwa Wy¿szego) i jego rolê w propago-
waniu dorobku naukowego w zakresie przetwórstwa
tworzyw polimerowych — m.in. publikowanie na ³a-
mach czasopisma wytypowanych wspólnie z prof. R. Si-
kor¹ najlepszych referatów wyg³oszonych podczas ko-
lejnych warsztatów z zapewnieniem im „szybkiej œcie¿-
ki druku”.

Na podkreœlenie zas³uguje bardzo dobra atmosfera
obrad, sprzyjaj¹ca szerokiej i owocnej dyskusji jaka to-
warzyszy³a wszystkim wyst¹pieniom.

Wyrazy uznania nale¿¹ siê organizatorom za staran-
ne przygotowanie zarówno programu naukowego, jak i
bardzo interesuj¹cego programu towarzysz¹cego, obej-
muj¹cego m.in. zwiedzanie Koronowa (miasteczka o siê-
gaj¹cej XIII wieku historii), koncert kwartetu smyczko-
wego w tamtejszej Katedrze oraz wycieczkê statkiem po
Zalewie Koronowskim.

Streszczenia wyst¹pieñ zg³oszonych na Warsztaty
zosta³y opublikowane w Zeszytach Naukowych (nr 246)
Akademii Techniczno-Rolniczej im. Jana i Jêdrzeja Œnia-
deckich w Bydgoszczy, „Chemia i Technologia Chemicz-
na”, natomiast wybrane referaty zostan¹ opublikowane
w kolejnych zeszytach miesiêcznika „Polimery” po-
cz¹wszy od nr. 2/2007.

Barbara Witowska-Mocek
Redakcja miesiêcznika „Polimery”

Uczestnicy Warsztatów
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Z KRAJU

WYWIAD Z DYREKTOREM JANEM GO£ÊBIEWSKIM,
DYREKTOREM INSTYTUTU PRZETWÓRSTWA

TWORZYW SZTUCZNYCH „METALCHEM” W TORUNIU

Redaktor: Z dniem 1 czerwca 2006 roku zosta³ Pan po-
wo³any przez Ministra Gospodarki na funkcjê dyrektora Insty-
tutu Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych METALCHEM
w Toruniu. Bêdzie wiêc Pan pe³ni³ tê funkcjê ju¿ trzeci¹ ka-
dencjê, co nie jest zbyt czêste w skali kraju. Jaki program dzia-
³añ Pan przewiduje i jakie s¹ g³ówne za³o¿enia tego programu
który znalaz³ uznanie w oczach cz³onków Komisji Konkurso-
wej?

Jan Go³êbiewski: Przedstawiony program stanowi
w znacznym stopniu kontynuacjê dotychczasowych
dzia³añ, w szczególnoœci z okresu mojej drugiej kaden-
cji, których celem by³o zarówno wzmocnienie kadrowe,
jak i aparaturowe Instytutu.

Celem strategicznym Instytutu na najbli¿sze lata jest
utrwalenie czo³owej pozycji w kraju i zdobycie licz¹cej
siê pozycji w Europie wœród jednostek badawczo-roz-
wojowych wykonuj¹cych badania naukowe stosowane
oraz prace rozwojowe w dziedzinie in¿ynierii, prze-
twórstwa i recyklingu materia³ów polimerowych, a tak-
¿e farb i lakierów.

Zak³adam tak¿e podjêcie intensywnych dzia³añ ma-
j¹cych na celu zwiêkszenie udzia³u w pracach Instytutu
opracowañ analitycznych z zakresu ochrony œrodowis-
ka, bezpieczeñstwa technicznego oraz standardów wy-
tworów, procesów i us³ug, a tak¿e warunków przestrze-
gania tych standardów.

Realizacja planowanych zamierzeñ wymaga pilnego
podjêcia szeregu dzia³añ dotycz¹cych zarówno wew-
nêtrznej, jak i zewnêtrznej dzia³alnoœci Instytutu. Do
najwa¿niejszych z nich zaliczam: zwiêkszenie zatrud-
nienia w grupie m³odych pracowników naukowych,
uzupe³nianie i unowoczeœnianie posiadanego wyposa-
¿enia badawczego, dalszy rozwój krajowej i miêdzyna-
rodowej wspó³pracy naukowej, szersze uczestniczenie
w projektach interdyscyplinarnych — wykraczaj¹cych
poza dotychczasow¹ specjalizacjê Instytutu (np. two-
rzywa biodegradowalne, polimerowe materia³y budo-
wlane).

Red.: Czy planuje Pan jakieœ zmiany restrukturyzacyjne
lub w³asnoœciowe Instytutu?

J. G.: Na podstawie naszej sytuacji kadrowej, oceny
dzia³alnoœci merytorycznej oraz sytuacji ekonomicznej
nie widzê obecnie uzasadnienia do przeprowadzania
zmian dotychczasowej formy organizacyjno-prawnej
b¹dŸ te¿ w³asnoœciowej Instytutu. Natomiast przewidu-
jê kontynuacjê dzia³añ maj¹cych na celu uzyskanie dla
kierowanego przeze mnie Instytutu statusu Pañstwowe-
go Instytutu Badawczego (PIB). Celowi temu ma s³u¿yæ
tak¿e aktywny udzia³ naszej jednostki w dzia³aniach

konsolidacyjnych sektora jednostek badawczo-rozwojo-
wych wdra¿anych przez Ministerstwo Gospodarki.

Red.: Pierwsze kroki w tym kierunku zosta³y ju¿ dokona-
ne podczas Pañskiej drugiej kadencji — to by³ zakup dwóch
jednostek badawczo-rozwojowych i utworzenie na ich podsta-
wie sprawnie funkcjonuj¹cych oddzia³ów zamiejscowych:
w Gliwicach i w Jaœle.

J. G.: Du¿e znaczenie przywi¹zujê do dalszego roz-
woju wspó³pracy z krajowymi jednostkami badawczo-
rozwojowymi, w szczególnoœci z tymi których obszar
merytorycznej dzia³alnoœci jest zbli¿ony do aktualnego
lub docelowego zakresu dzia³ania Instytutu. Nie wyklu-
czam przy tym, ¿e w odniesieniu do niektórych z tych
jednostek wspó³praca ta mo¿e byæ pocz¹tkiem powi¹za-
nia siê organizacyjnego. W tym aspekcie du¿¹ szansê
dla naszego Instytutu widzê w zamierzeniach konsoli-
dacyjnych, jakie w odniesieniu do sektora jednostek b+r
zamierza wdra¿aæ Ministerstwo Gospodarki. Zamierze-
nia te zak³adaj¹ bowiem konsolidacjê jednostek mniej-
szych wokó³ kilku czy te¿ kilkunastu jednostek wiêk-
szych, silniejszych kadrowo, aparaturowo i ekonomicz-
nie. Te wiêksze jednostki okreœlane s¹ mianem „liderów
konsolidacji” i jestem przekonany, ¿e w obszarze obej-
muj¹cym generalnie zagadnienia tworzyw polimero-
wych takim „liderem” bêdzie nasz Instytut. Sytuacja ta-
ka znacznie przyspieszy i u³atwi koncentracjê krajowe-
go potencja³u badawczo-wdro¿eniowego w interesuj¹-
cym nas obszarze badawczym, wp³ywaj¹c niew¹tpliwie
pozytywnie na poznawcz¹ i ekonomiczn¹ efektywnoœæ
dzia³alnoœci, w tym wykorzystania œrodków bud¿eto-
wych otrzymywanych w postaci dotacji statutowej.

Red.: Realizacja przedstawionych dzia³añ i w efekcie
osi¹gniêcie zak³adanych celów wymaga du¿ego wysi³ku orga-
nizacyjnego, ale zale¿y tak¿e od wielu czynników zewnêtrz-
nych. Jakie szanse i zagro¿enia w realizacji tych zamierzeñ
uwa¿a Pan za najwa¿niejsze?

J. G.: Zacznê mo¿e od szans. Niew¹tpliwie naszym
najwiêkszym atutem jest nie tylko du¿a grupa wysoko-
kwalifikowanych, zaanga¿owanych pracowników nau-
kowych i badawczo-technicznych o uznanym dorobku
naukowym oraz wdro¿eniowym, ale tak¿e wiedza i do-
œwiadczenie tej czêœci naszej za³ogi która odpowiada za
sprawy planistyczno-organizacyjne i finansowe. W tym
zakresie doœwiadczenie zdobyte w toku organizacji na-
szych oddzia³ów zamiejscowych pozwala mi bez obaw
aktywnie uczestniczyæ w zamierzeniach konsolidacyj-
nych o których mówi³em. Ponadto do szans nale¿y zali-
czyæ: unormowan¹ sytuacjê w³asnoœciow¹, stosunkowo
dobre wyposa¿enie badawcze, rozleg³y zakres dzia³al-
noœci merytorycznej wynikaj¹cy miêdzy innymi z faktu
odtworzenia i rozbudowania zakresu dzia³ania oraz
rynków przejêtych jednostek. Atutami s¹ tak¿e utrwalo-
na i rosn¹ca pozycja rynkowa Instytutu oraz rozwój gos-
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podarczy stymuluj¹cy rynek projektów innowacyjnych
oraz us³ug badawczych. Ponadto du¿e nadzieje wi¹¿ê
z deklarowanym wzrostem znaczenia badañ stosowa-
nych i prac rozwojowych w polityce MEiN oraz MG jak
równie¿ z deklarowanym wzrostem nak³adów na naukê
z bud¿etu Pañstwa.

Przechodz¹c natomiast do zagro¿eñ to do najwa¿-
niejszych zaliczam ewentualne skutki wykonywanej ak-
tualnie przez MNiI oceny jednostek naukowych. W oce-
nianym okresie Instytut nasz mia³ bardzo niekorzystne
warunki dzia³alnoœci, które mog¹ wp³yn¹æ negatywnie
na wskaŸniki tej oceny. W okresie tym przejmowaliœmy
bowiem dwie jednostki naukowe i w³¹czaliœmy je w na-
sz¹ strukturê organizacyjn¹. W czasie intensywnych
prac organizacyjnych pracownicy zatrudnieni w przejê-
tych jednostkach nie wykonywali efektywnie i w pe³-
nym zakresie prac maj¹cych wp³yw na tê ocenê, a po-
nadto jednostki te w okresie likwidacji utraci³y pozycjê
rynkow¹ i jej odzyskanie wymaga³o d³ugiego czasu.

Do istotnych zagro¿eñ zaliczam te¿ mo¿liwoœæ dal-
szego umacniania siê waluty krajowej, co wspomaga
dzia³ania konkurencji zagranicznej oraz zmniejsza op³a-
calnoœæ eksportu. Problemem jest tak¿e bardzo du¿a, da-
lekowschodnia konkurencja w zakresie specjalistycz-
nych maszyn i linii technologicznych.

Niezale¿nie jednak od tych zagro¿eñ, jestem g³êboko
przekonany i¿ cel naszych dzia³añ jest wykonalny, a jego
osi¹gniêcie przyniesie zak³adane efekty, miêdzy innymi
tak¿e w postaci lepszych warunków pracy i rozwoju dla
naszych pracowników.

Red.: Bardzo dziêkujê Panu Dyrektorowi za interesuj¹c¹
rozmowê.

Barbara Witowska-Mocek
Redakcja miesiêcznika „Polimery”

Fot. 1. Skaningowy kalorymetr ró¿nicowy (prod. Mettler-To-
ledo)

Fot. 2. Laboratoryjna wyt³aczarka dwuœlimakowa wspó³bie¿na
(prod. Buhler)

Dr in¿. Jan Go³êbiewski jest absolwentem Wydzia³u Matematyki Uniwersytetu im. Mi-
ko³aja Kopernika w Toruniu oraz Wydzia³u Technologii Budowy Maszyn Akademii Techicz-
no-Rolniczej w Bydgoszczy. Stopieñ doktora nauk technicznych z wyró¿nieniem uzyska³
w 2000 r. na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej broni¹c rozprawê z dziedziny
in¿ynierii materia³owej pt. „Badanie wp³ywu plazmy niskotemperaturowej na wybrane w³aœ-
ciwoœci warstwy wierzchniej folii propylenowej”.

Z Instytutem Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych „Metalchem” jest zwi¹zany od ponad
25 lat, w latach 1990—1995 pe³ni³ obowi¹zki Zastêpcy dyrektora ds. technicznych, a od 1995
roku pracuje na stanowisku dyrektora Instytutu.

Jest autorem lub wspó³autorem kilkunastu wynalazków oraz szeregu publikacji, g³ównie
z dziedziny modyfikowania w³aœciwoœci tworzyw polimerowych metodami fizycznymi oraz
przetwórstwa odpadów tworzywowych. Jest wiceprezesem Polskiego Stowarzyszenia Produ-
centów Rur i Kszta³tek z Tworzyw Sztucznych, dzia³a w NOT i SIMP; za tê dzia³alnoœæ zosta³ uhonorowany Z³ot¹ Honorow¹
Odznak¹ NOT oraz odznak¹ im. Prof. Henryka Mierzejewskego. Mieszka w Toruniu. Jest ¿onaty, ma jednego syna.
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TWORZYWA W LICZBACH

W tabelach podajemy wielkoœci produkcji w maju
2006 r. i zbiorczo za piêæ miesiêcy bie¿¹cego roku. Tabela
1 zawiera dane dotycz¹ce produkcji niektórych surow-

ców, tabela 2 — polimerów, tabela 3 — wyrobów z two-
rzyw polimerowych i tabela 4 — wyrobów z gumy. War-
to zwróciæ uwagê, ¿e wiêkszoœæ pozycji wykazuje
wzrost w stosunku do roku 2005.

T a b e l a 1. Produkcja surowców i pó³produktów chemicznych w maju 2006 r., t
T a b l e 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in May 2006

Artyku³
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Maj
2006 r.

Razem
I—V 2006

%
2006/2005

Wêgiel kamienny 8 009 580 7 619 968 39 475 746 99,3

Wêgiel brunatny 5 132 450 4 819 896 25 899 341 101,0

Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 70 760 70 221 368 671 110,3

Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m3) 475 290 464 905 2 513 010 99,1

Etylen 26 050 28 280 224 530 179,4

Propylen 20 720 22 031 156 255 154,1

1,3-Butadien 3400 2942 24 720 136,1

Styren 8760 10 643 50 105 135,5

Chlorek winylu 15 715 9850 91 900 106,7

Glikol etylenowy 6750 4173 40 933 109,3

Fenol 3620 4222 21 932 103,1

Tereftalan dimetylowy 8250 7259 38 421 98,2

Izocyjaniany 5120 5574 24 449 91,0

ε-Kaprolaktam 13 300 14 455 69 155 101,6

Wg danych GUS.

T a b e l a 2. Produkcja najwa¿niejszych polimerów i prepolimerów w maju 2006 r., t
T a b l e 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in May 2006

Polimer
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Maj
2006 r.

Razem
I—V 2006

%
2006/2005

1 2 3 4 5

Tworzywa sztuczne: polimeryzacyjne 64 900 85 159 488 456 153,5

kondensacyjne 64 870 69 626 331 011 102,8

Polietylen 12 670 24 444 147 023 261,7

Polimery etylenu inne 72 97 441 97,8

Polimery styrenu 7630 9331 40 956 126,7

w tym: polistyren do spienienia 4940 6193 26 613 133,1

polistyreny inne 1320 1459 5527 98,2

kopolimery styren/akrylonitryl (SAN) 0,4 1 5 —

terpolimery akrylonitryl/butadien/styren (ABS) 20 31 115 125,0

polimery styrenu modyfikowane 1050 1314 7047 131,3

polimery styrenu pozosta³e 290 333 1649 131,8

Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 17 950 15 545 107 212 110,4

Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 2480 2003 8825 68,7

Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 6070 8240 37 414 122,3
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1 2 3 4 5

¯ywice epoksydowe 1360 1841 8400 125,8

Polimery propylenu i innych olefin 12 570 21 124 128 946 205,1

w tym: polipropylen 12 310 20 905 127 705 211,1

kopolimery etylen/propylen 0 50 219 —

Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1165 1514 5883 103,2

Polimery octanu winylu w innych postaciach 490 647 2705 134,1

Polimery estrów winylowych 160 460 1733 166,6

Poli(metakrylan metylu) 1 0 0 —

Polimery akrylowe 325 715 1881 104,8

Poliamid 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 4830 5390 26 558 109,9

Aminoplasty 38 350 41 000 193 320 99,9

w tym: ¿ywice mocznikowe, tiomocznikowe 33 630 36 398 171 754

¿ywice melaminowe 4430 4441 20 848 99,8

¿ywice aminowe 290 161 718 47,2

Poliuretany 850 661 3460 96,8

Silikony 44 55 185 92,5

Kauczuki syntetyczne 8880 11 041 49 367 109,5

w tym: lateks syntetyczny 810 1324 4435 137,8

kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 7660 9717 42 758 107,3

kauczuki syntetyczne pozosta³e 390 0 2174 107,5

Wg danych GUS.

T a b e l a 3. Produkcja niektórych wyrobów z tworzyw sztucznych w maju 2006 r.
T a b l e 3. Production of some polymer articles in May 2006

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Maj
2006 r.

Razem
I—V 2006 r.

%
2006/2005

1 2 3 4 5 6

Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. z³ 1 111 188 1 391 952 5 895 216 119,5

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów etylenu t 4380 6959 21 263 105,8

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów propylenu t 1840 2681 9872 124,3

Rury, przewody, wê¿e sztywne z polimerów chlorku winylu t 7460 10 268 38 172 119,4

Rury, przewody, wê¿e sztywne z innych tworzyw sztucznych t 1480 2813 9556 140,4

Wyposa¿enie z tworzyw sztucznych do rur, przewodów i wê¿y t 830 1676 6239 178,1

Folie z polietylenu gruboœci <0,1 mm i gêstoœci <0,94 t 4170 7569 33 679 167,6

P³yty, arkusze, folie z polipropylenu gruboœci <0,1 mm
t 1520 1795 8980 119,7

tys. m2 34 270 44 164 206 392 122,2

Worki i torby z polietylenu t 8350 9422 45 240 115,6

Worki i torby z innych polimerów t 2050 9316 38 327 313,4

Pude³ka, skrzynki i podobne artyku³y z tworzyw sztucznych t 6600 6868 32 468 108,7

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji termicznej t — 10 939 35 885 104,9

Produkty ze spienionego polistyrenu stosowane do izolacji akustycznej t — 11 55 82,1

Wyk³adziny pod³ogowe, œcienne i sufitowe
t 2310 2674 13 632 132,0

tys. m2 1115 1118 5573 406,0

c.d. Tabeli 2
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1 2 3 4 5 6

w tym: wyk³adziny pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 1740 1433 7751 95,2

tys. m2 850 761 3545 87,1

p³ytki pod³ogowe z polimerów chlorku winylu
t 120 136 775 120,7

tys. m2 30 40 223 121,2

Drzwi, okna, oœcie¿nice drzwiowe z tworzyw sztucznych t 13 330 15 589 53 498 135,7

Ok³adziny œcienne zewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 925 1488 5530 160,3

tys. m2 — 1152 4296 151,2

Ok³adziny œcienne wewnêtrzne z tworzyw sztucznych
t 80 72 345 84,8

tys. m2 — 58 322 145,0

Farby i lakiery na podstawie polimerów akrylowych i winylowych
w œrodowisku wodnym

t 20 800 31 200 111 212 113,9

Farby i lakiery na podstawie poliestrów, polimerów akrylowych
i winylowych w œrodowisku niewodnym

t 4860 6568 23 272 —

Farby i lakiery chlorokauczukowe, chemoutwardzalne, epoksydowe
i poliuretanowe

t 890 919 4565 107,7

Farby i lakiery na podstawie innych polimerów syntetycznych t 1200 2071 6627 104,2

Kleje na podstawie pochodnych celulozy t 12 14 72 96,0

Kleje na podstawie ¿ywic syntetycznych t 1325 1164 5788 104,3

Kleje poliuretanowe t 380 407 2115 138,2

W³ókna chemiczne t 8275 7919 40 866 99,1

w tym: w³ókna syntetyczne t 8230 7881 40 658 99,1

Wg danych GUS.

T a b e l a 4. Produkcja niektórych wyrobów z gumy w maju 2006 r.
T a b l e 4. Production of some rubber articles in May 2006

Wyrób Jednostka
Œrednia

miesiêczna
w 2005 r.

Maj
2006 r.

Razem
I—V 2006 r.

%
2006/2005

Wyroby z gumy produkcja sprzedana tys. z³ 460 610 520 054 2 456 299 107,0

Wyroby z gumy produkcja wytworzona t 42 220 49 641 235 084 109,3

Opony ogó³em (bez rowerowych i motocyklowych)
tys. szt. 2960 3434 18 155 85,8

t 25 880 30 680 146 884 104,5

w tym: opony do samochodów osobowych tys. szt. 2080 2493 11 711 108,8

opony do samochodów ciê¿arowych tys. szt. 160 144 760 84,0

opony ci¹gnikowe tys. szt. 40 40 209 90,9

opony do maszyn i urz¹dzeñ rolniczych tys. szt. 20 16 95 75,4

opony do maszyn stosowanych w budownictwie i przemyœle tys. szt. 15 15 73 83,9

Przewody, rury, wê¿e t 675 933 3883 113,6

Pasy pêdne t 250 296 1406 103,3

Taœmy przenoœnikowe
t 2690 2770 13 705 113,3

km 6550 8301 36 361 139,0

Tkaniny kordowe (oponowe) z w³ókien syntetycznych
t 1230 1125 6710 109,8

tys. m2 3930 3600 21 473 109,8

Tkaniny gumowane (poza tkanin¹ kordow¹ na opony) t 30 22 127 88,2

Wg danych GUS.

c.d. Tabeli 3

770 POLIMERY 2006, 51, nr 10



ZE ŒWIATA

EUROPA

Zmowa producentów tworzyw ukarana przez
Uniê Europejsk¹

Kartel piêciu koncernów (Total, Lucite, ICI, Quinn
Barlo i Degussa) — producentów tworzyw sztucznych
— przez piêæ lat kontrolowa³ poziom sprzeda¿y i ceny
tworzyw akrylowych, znanych pod nazwami handlo-
wymi „Perspex”, „Pleksiglas” i „Lucite”. Tworzywa te
powszechnie u¿ywa siê do masowej produkcji ró¿nych
wyrobów, np. odtwarzaczy DVD, elementów samocho-
dów, kabin prysznicowych itp. Komisja Europejska uz-
na³a dzia³ania kartelu za spisek gospodarczy i na³o¿y³a
karê w wysokoœci 344,5 milionów euro. Nielegalne poro-
zumienie uda³o siê wykryæ dziêki temu, ¿e ujawni³a je
niemiecka firma Degussa (uczestnik tego porozumie-
nia). Zgodnie z prawem, obowi¹zuj¹cym w Unii Euro-
pejskiej, uczestnik porozumienia, który z³o¿y zeznania
i przeka¿e dowody nielegalnej dzia³alnoœci, jest zwol-
niony z kary.

Gazeta Wyborcza, 01.06.2006.

Kompozyty polimerowe nape³niane m¹czk¹
drzewn¹

Kompozyty polimerowe nape³niane m¹czk¹ drzew-
n¹ (WPC, wood plastics composites) produkuje siê i sto-
suje w Ameryce Pó³nocnej od dziesiêciu lat. Materia³
ten, zawieraj¹cy zwykle 40—80 % nape³niacza, mo¿na
wyt³aczaæ jak polimery, wspó³wyt³aczaæ z innym poli-
merem lub pokrywaæ oklein¹/fornirem. Szczególnie na-
daje siê na elementy zewnêtrzne ze wzglêdu na ma³e
koszty eksploatacji.

W Europie produkcja WPC osi¹gnê³a w 2005 r. nie-
mal 100 tys. t i przewiduje siê, ¿e bêdzie zwiêkszaæ siê
do 2009 r. o ok. 10 %/r. Najwiêcej WPC zu¿ywa prze-
mys³ samochodowy — ponad po³owê ca³kowitego zu-
¿ycia, na drugim miejscu jest budownictwo (elementy
zewnêtrzne, np. platformy, pomosty, wyk³adziny pod³o-
gowe) i wyposa¿enie wnêtrz (w tym meble). Przyjmuje
siê, ¿e WPC jest dobrym materia³em konstrukcyjnym
elementów infrastruktury, np. przegród dŸwiêkoch³on-
nych przy autostradach i umocnieñ przeciwpowodzio-
wych. Zu¿ycie WPC w Europie do ró¿nych zastosowañ,
poza przemys³em samochodowym, w roku 2004 (nie op-
racowano jeszcze nowszych danych dotycz¹cych roku
2005) podano w tabeli 1.

W Europie matryc¹ polimerow¹ WPC jest przewa¿-
nie czysty polipropylen, natomiast na œwiecie matrycê
WPC stanowi g³ównie polietylen, najczêœciej z recyklin-
gu. Tylko 4—5 producentów WPC w Europie wykorzys-
tuje PVC do tego rodzaju kompozytów.

T a b e l a 1. Zastosowania WPC w Europie w 2004 r., bez prze-
mys³u samochodowego
T a b l e 1. WPC applications in Europe 2004 other than automo-
tive

Zastosowania Udzia³, %

Elementy budowlane pod³ogowe 38

Wyposa¿enie wnêtrz 21

Wyk³adziny/izolacje œcian 10

Konstrukcje pomocnicze do wylewania betonu 8

Elementy infrastruktury 8

Meble 5

Inne konstrukcje pomocnicze 4

Ogrodzenia i meble ogrodowe 3

Okna 2

Inne zastosowania 1

Hackwell Group Press Release, 22.03.2006.

Produkcja w Europie polietylenu du¿ej gêstoœci

Polietylen du¿ej gêstoœci (PE-HD) otrzymuje siê w
skali przemys³owej metod¹ katalitycznej polimeryzacji
etylenu w zawiesinie lub w fazie gazowej. W³aœciwoœci
otrzymywanego polimeru mo¿na modyfikowaæ przez
dobór odpowiedniego katalizatora i/lub zastosowanie
procesów bimodalnych. Firma Basell opracowa³a proces
z zastosowaniem reaktora wielostrefowego, który po-
zwala na otrzymywanie bimodalnego i wielomodalnego
polietylenu (PE). Podobnie firma Borealis dysponuje
technologi¹ otrzymywania wielomodalnego PE.

Polietylen du¿ej gêstoœci powszechnie stosuje siê do
otrzymywania wyrobów rozdmuchiwanych, jak: butelki
do mleka, pojemniki, zbiorniki i bêbny, zbiorniki paliwa,
zabawki, wyroby gospodarstwa domowego, a tak¿e do
otrzymywania folii i p³yt, z których wytwarza siê opako-
wania, torebki i torby, worki na œmieci, wyk³adziny
przemys³owe. Metod¹ wtryskiwania otrzymuje siê pale-
ty i kontenery, wyroby gospodarstwa domowego i za-
bawki, natomiast gatunki PE-HD do przetwarzania me-
tod¹ wyt³aczania stosuje siê do wyrobu rur oraz izolacji
przewodów elektrycznych i kabli.

W 2005 r. odnotowano dzia³ania restrukturyzacyjne
producentów. Firma Ineos kupi³a od BP firmê Innovene
wytwarzaj¹c¹ surowce olefinowe. Borealis sprzeda³
kompleks produkcyjny w Sines (Portugalia) swojemu
partnerowi — firmie Repsol YPF oraz zamkn¹³ instalacjê
w Schwechat (Austria) o zdolnoœci produkcyjnej 100 tys.
t/r. [ale uruchomi³ tam produkcjê liniowego PE ma³ej
gêstoœci (PE-LD)]. Firma Statoil swój 50-proc. udzia³ w
firmie Borealis sprzeda³a dotychczasowym partnerom
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— OMV i Abu Dhabi International Petroleum Invest-
ment.

T a b e l a 2. Zdolnoœæ produkcyjna najwa¿niejszych producen-
tów PE-HD w Europie
T a b l e 2. Major European PE-HD capacity

Firma
Lokalizacja

instalacji

Zdolnoœæ produk-
cyjna, tys. t/r.

instalacji firmy

Arpechim Pitesti, Rumunia 300 300

Azerikimya, Kon-
cern Pañstwowy

Sumgait, Azerbejd¿an 120 120

Basell

Frankfurt, Niemcy 110

1420
Munchmunster, Niemcy 120

P³ock, Polska 320

Wesseling, Niemcy 870

Borealis

Beringen, Belgia 160

1110

Burghausen, Niemcy 160

Porvoo, Finlandia 240

Ronningen, Norwegia 130

Stenungsund, Szwecja 420

Chemopetrol Litvinov, Republika Czeska 320 320

Dex Plastomers Beek, Holandia 120 120

Dow Chemical
Tarragona, Hiszpania 180

340
Tessenderlo, Belgia 160

HIP Petrohemija Pancevo, Serbia 64 64

Ineos Polyolefins

Antwerpia, Belgia 500

1485

Lavera, Francja 215

Grangemouth, W. Brytania 325

Rosignano, W³ochy 220

Sarralbe, Francja 225

Kazanorgsintez Kazañ, Rosja 225 225

Petkim Aliaga, Turcja 96 96

Petrotel Lukoil Teleajen, Rumunia 60 60

Polimeri Europa
Brindisi, W³ochy 250

390
Porto Torres, W³ochy 140

Repsol Polimeros Sines, Portugalia 130 130

Repsol YPF
Puertollano, Hiszpania 95

245
Tarragona, Hiszpania 150

Rompetrol Navodari, Rumunia 100 100

Sabic Europe
Geleen, Holandia 320

485
Gelsenkirchen, Niemcy 165

Total Petro-
chemicals

Antwerpia, Belgia 510

940Feluy, Belgia 180

Gonfreville, Francja 250

TVK Tiszaujvaros, Wêgry 310 310

Razem 8260

Basell uruchomi³ nowe instalacje w Wesseling (Niem-
cy) i w P³ocku (Polska), ale zamkn¹³ inne instalacje: w
Wesseling, Frankfurcie i Knapsack (Niemcy) oraz w Tar-
ragonie (Hiszpania). Instalacja tej firmy w Munchmuns-
ter (Niemcy) zosta³a unieruchomiona w grudniu 2005 r.
w wyniku eksplozji.

Zdolnoœæ produkcyjn¹ najwa¿niejszych europejskich
producentów PE-HD w 2005 r. podano w tabeli 2.

Producenci przewiduj¹, ¿e wskaŸnik wzrostu pro-
dukcji w Europie Zachodniej wyniesie 2,5—3,5 %/r., na-
tomiast w Europie Wschodniej 3—5 %/r. (rynek
wschodnioeuropejski jest jednak znacznie mniejszy).
Mo¿na siê spodziewaæ dalszej konsolidacji i zamykania
mniejszych instalacji, poniewa¿ w Europie jest ok.
15-proc. nadmiar zdolnoœci produkcyjnej PE. W najbli¿-
szym czasie nie przewiduje siê nowych inwestycji doty-
cz¹cych PE. Firma Sabic planuje wprawdzie uruchomie-
nie w Niemczech instalacji o zdolnoœci produkcyjnej 250
tys. t/r. ale dopiero w 2009 r. Na rynek europejski mo¿e
mieæ wp³yw budowa nowych instalacji w Arabii Saudyj-
skiej (firmy Basell i BP) oraz w Iranie. Mo¿e to byæ od-
czuwalne w latach 2008—2009, ale bêdzie zale¿eæ od
ch³onnoœci rynku chiñskiego i rynków innych krajów
azjatyckich.

ICIS Chemical Business 2006, 23-29.01.2006, p. 43.

EUROPA—USA

Katalizatory polimeryzacji poliolefin

W marcu 2006 r. firma Basell odkupi³a od Akzo No-
bel wytwórniê katalizatorów polimeryzacji w miejsco-
woœci Edison, New Jersey, USA. Jest to dzia³ Polymeriza-
tion Catalysts & Components, który w 2005 r. przyniós³
niemal 60 milionów USD dochodu. Zdolnoœæ produkcyj-
na wytwórni w Edison pozwala na dostawê katalizato-
rów do produkcji 10 milionów ton poliolefin rocznie. W
wytwórni w Edison mo¿na produkowaæ równie¿ katali-
zatory „Avant” firmy Basell, a tak¿e inne uk³ady katali-
tyczne. W ten sposób Basell umocni³ swoj¹ pozycjê œwia-
towego producenta katalizatorów polimeryzacji.

Firma Akzo Nobel zdecydowa³a siê na sprzeda¿ wy-
twórni katalizatorów, poniewa¿ jej program restruktury-
zacji przewiduje inne kierunki strategiczne (chemikalia
podstawowe, funkcyjne, dla przemys³u papierniczego i
polimerów oraz œrodki powierzchniowo czynne).

Basell Press Release, 03.04.2006.

NIEMCY—BELGIA

Monomery akrylowe i polimerowe superabsorbenty
w firmie BASF

Niemiecka firma BASF planuje zwiêkszenie zdolnoœ-
ci produkcyjnej monomerów akrylowych i polimero-
wych superabsorbentów (SAP) w zak³adach w Antwer-
pii oraz akrylanu butylu w Ludwigshafen. Zdolnoœæ
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produkcyjna zak³adów SAP w Antwerpii zwiêkszy siê
ze 115 tys. t/r. do 175 tys. t/r., aby to osi¹gn¹æ zostanie
wybudowana druga instalacja otrzymywania kwasu ak-
rylowego o zdolnoœci produkcyjnej 160 tys. t/r., wspo-
magaj¹ca istniej¹c¹ ju¿ instalacjê. Dodatkowe iloœci kwa-
su akrylowego bêd¹ potrzebne zarówno do wytwarza-
nia SAP w Antwerpii, jak i do zwiêkszonej produkcji
akrylanu butylu w Ludwigshafen. G³ównym prekurso-
rem SAP jest wiêc kwas akrylowy, ale wykorzystuje siê
równie¿ jego pochodne. Przewiduje siê, ¿e osi¹gniêcie
zwiêkszonej zdolnoœci produkcyjnej nast¹pi w 2008 r.

BASF zamierza zastosowaæ najnowsze rozwi¹zania
technologiczne, aby zapewniæ konkurencyjnoœæ swoich
wyrobów i umocniæ czo³ow¹ pozycjê na œwiatowym
rynku SAP.

Rozbudowa instalacji wynika z zainteresowania
klientów strategicznych, z którymi firma zawar³a d³ugo-
terminowe umowy na dostawê produktów. Dyspersje
SAP stosuje siê jako sk³adniki pow³ok w budownictwie
i w przemyœle papierniczym, sk³adniki klejów oraz
œrodków wi¹¿¹cych w³ókna.

Chemie.de Newsletter 13, 2006, 53393, 29.03.2006.

NIEMCY

Wyt³aczarki firmy Ferromatik

Firma Ferromatik Milacron Maschinenbau GmbH,
z siedzib¹ w Malterdingen (Niemcy), produkuje i sprze-
daje wyt³aczarki do otrzymywania wyrobów z tworzyw
polimerowych stosowanych w przemyœle samochodo-
wym, elektrycznym, elektronicznym i telekomunikacji,
w sektorze medycznym i sektorze opakowañ oraz
w gospodarstwach domowych. Firma produkuje trzy
rodzaje maszyn wtryskowych: „ELEKTRA” (ca³kowicie
„elektryczna”), „K-TEC” (o du¿ej sprawnoœci) oraz
„MAXIMA” (du¿e maszyny), o sile zamykania od 300
do 40 000 kN. Oferuje ró¿ne technologie wtryskiwania,
m.in. tworzyw wielosk³adnikowych, wyrobów cienko-
œciennych i „monosandwich”, a tak¿e us³ugi serwisowe.

Firma nale¿y do grupy Milacron Inc., której zak³ady
znajduj¹ siê tak¿e w USA, Indiach i Chinach. Wiêcej in-
formacji: www.ferromatik.com

Press Information, Malterdingen, 08.05.2006.
Z. D.

NOWOŒCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIA£Y

Firma Lanxess oferuje now¹ grupê tworzyw ABS
o podwy¿szonej wytrzyma³oœci cieplnej „Lustran Ul-
tra”.

„Lustran Ultra 4105” wytrzymuje 103 oC (Vicat B50),
a w dodatku ma bardzo du¿¹ udarnoœæ (42 kJ/m2) za-
chowan¹ tak¿e w niskiej temperaturze (34 kJ/m2 w
-30 oC); „Lustran Ultra 4115” ma jeszcze wy¿sz¹ wy-
trzyma³oœæ ciepln¹ (116 oC) i du¿¹ udarnoœæ. Oba mate-
ria³y swoimi w³aœciwoœciami s¹ bliskie znacznie dro¿-
szym stopom PC+ABS. S¹ przeznaczone g³ównie na ele-
menty wyposa¿enia wnêtrz samochodów.

„Lustran Ultra 4000PG” jest przeznaczony do pro-
dukcji wyrobów metalizowanych galwanicznie. Jego
o 10 K wy¿sza wytrzyma³oœæ cieplna (w stosunku do
dotychczasowych ABS do metalizacji) umo¿liwia nie
tylko rozszerzenie zakresu stosowania wyrobów metali-
zowanych (tak¿e z myœl¹ o motoryzacji), ale przede
wszystkim stwarza mo¿liwoœæ przyspieszenia procesu
metalizacji.

Kunststoffe 2006, 96, nr 3, 122.

Firma Dow Plastics powiêkszy³a paletê produkowa-
nych propylenowo-etylenowych elastomerów termo-
plastycznych o 2 gatunki foliowe „Versify 2300” i „Ver-

sify 3300”. S¹ one polimeryzowane w roztworze na no-
wych, „pometalocenowych” katalizatorach „Insight”. Ta
nowa technologia umo¿liwia uzyskanie produktów
o zwiêkszonej zawartoœci etylenu, charakteryzuj¹cych
siê lepszymi w³aœciwoœciami ni¿ uzyskiwane w reakcji
z zastosowaniem katalizatorów Zieglera lub metaloce-
nowych. Maj¹ œwietne wywa¿enie sztywnoœci i elastycz-
noœci, bardzo dobr¹ odpornoœæ na przek³ucie i na roz-
dzieranie (jako folie) i ³atwo siê przetwarzaj¹. „Versify
2300” jest przede wszystkim przeznaczony do produkcji
folii rozdmuchiwanej, stosowanej na kapturowe opako-
wania zbiorcze (na paletach) wykonywane metod¹ owi-
jania z obci¹ganiem. Nadaje siê tak¿e do produkcji me-
tod¹ wyt³aczania i kalandrowania, mo¿e te¿ byæ sk³ad-
nikiem mieszanek TPE. „Versify 3300” tak¿e mo¿e byæ
stosowany w mieszankach TPE, ale zasadniczo jest prze-
znaczony do produkcji folii wylewanych lub rozdmu-
chiwanych charakteryzuj¹cych siê zwiêkszonym przy-
wieraniem powierzchniowym do pakowanych (metod¹
owijania z obci¹ganiem) wyrobów, zapewniaj¹c szczel-
noœæ opakowania.

Plastics Technology 2005, 51, nr 12, 26.

Firma Borealis opracowa³a konstrukcyjny polipro-
pylen o zwiêkszonej odpornoœci na detergenty „GB
366 WG”. Polipropylen ten zawiera 30 % w³ókna szkla-
nego i specjalny system stabilizacyjny zapewniaj¹cy d³u-
gotrwa³¹ odpornoœæ na dzia³anie detergentów. Ta odpor-
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noœæ w po³¹czeniu z du¿¹ sztywnoœci¹, udarnoœci¹ i izo-
tropowoœci¹ skurczu umo¿liwiaj¹ stosowanie materia³u
do produkcji komór pralek i zmywarek zamiast trady-
cyjnie stosowanej stali nierdzewnej.

Informacja prasowa firmy Borealis.

Firma NOVA Chemicals wprowadzi³a na rynek spie-
nialny kopolimer styrenu i bezwodnika maleinowego
„DYLARK FG”. Materia³ ten mo¿na stosowaæ do otrzy-
mywania pojemników do pakowania ¿ywnoœci prze-
twarzaj¹c go za pomoc¹ urz¹dzeñ typowych dla spienia-
nia polistyrenu. Spienione pojemniki maj¹ dobre w³aœci-
woœci termoizolacyjne (utrzymuj¹c podwy¿szon¹ tem-
peraturê zawartoœci a nie parz¹c przy dotkniêciu), s¹
sztywne i szczelne. S¹ przy tym tañsze, ni¿ stosowane
do tego samego celu pojemniki polipropylenowe. Oczy-
wiœcie materia³ jest dopuszczony do kontaktu z ¿ywnoœ-
ci¹.

Informacja prasowa firmy NOVA Chemicals.

Firma DuPont poponuje nowe odmiany polimerów
fluorowych do izolacji kabli:

— „Teflon FEPCJ99” jest kopolimerem tetrafluoro-
etylenu i heksafluoropropylenu do przetwarzania w sta-
nie stopionym. Charakteryzuje siê du¿¹ p³ynnoœci¹
(MFR 9 g/10 min) i bardzo dobr¹ odpornoœci¹ na koro-
zjê naprê¿eniow¹. Du¿a p³ynnoœæ umo¿liwia zwiêksze-
nie szybkoœci produkcji izolacji pierwotnych na kablach
do samochodów, powlekania kabli centrycznych i kabli
do elektrycznego ogrzewania pod³ogowego.

— „Teflon 640 XT” jest proszkiem do wyt³aczania
stosowanym w postaci pasty po dodaniu zaledwie 16 %
wag. ciek³ego œrodka smaruj¹cego. Taka pasta mo¿e byæ
stosowana uniwersalnie, szczególnie dla uzyskania cen-
nych, cienkoœciennych izolacji o bardzo nieznacznych
wahaniach œrednicy i prawie bez wad powierzchnio-
wych. Typowe zastosowania takich kabli to „pod
mask¹” w samochodach, anteny i technika medyczna.

Informacja prasowa firmy DuPont.

Firma Victrex Europa oferuje nowe odmiany poliete-
roeteroketonu (PEEK) o zwiêkszonej p³ynnoœci „Vic-
trex 90”, charakteryzuj¹ce siê mniejszym ciê¿arem cz¹s-
teczkowym, co nie pogarsza jednak ich w³aœciwoœci me-
chanicznych, termicznych, chemicznych ani dielektrycz-
nych, a umo¿liwia wtryskiwanie cienkoœciennych
(< 0,2 mm) wyrobów o skomplikowanych kszta³tach.
Wyroby te mog¹ zast¹piæ w elektronice, mikrohydrauli-
ce i innych dziedzinach elementy precyzyjne wytwarza-
ne dotychczas z duroplastów, ceramiki lub metali.
Mniejsza lepkoœæ stopionego polimeru umo¿liwia
zwiêkszenie zawartoœci wzmacniaj¹cych nape³niaczy
w³óknistych (szklanych lub wêglowych) nawet do 60 %
bez ujemnego wp³ywu na proces wtryskiwania i jego
efekty, przy czym polepszaj¹ siê w³aœciwoœci mechanicz-
ne i cieplne wyrobów oraz zmniejsza siê ich rozszerzal-
noœæ cieplna. Tworzywa takie mo¿na stosowaæ w wa-

runkach lutowania bezo³owiowego (260 oC) w prze-
myœle elektronicznym.

Kunststoffe 2006, 96, nr 3, 123.

Firma GE Plastics opracowa³a technologiê wykony-
wania w³ókien z polieteroimidu (PEI) „Ultem”. W³ók-
na te oraz wykonywane z nich tkaniny i w³ókniny s¹
niepalne, bez koniecznoœci stosowania antypirenów.
Wyroby tekstylne z „Ultemu” takie, jak tkaniny tapicer-
skie, dywany, filtry i izolacje, przemys³ lotniczy stosuje
w wyposa¿eniu kabin pasa¿erskich. Inn¹ form¹ wyko-
rzystania w³ókien jest wykonywanie z nich i w³ókien
szklanych przêdzy hybrydowej, a nastêpnie tkaniny,
któr¹ po ogrzaniu prasuje siê w formach, uzyskuj¹c wy-
roby skorupowe tak¿e stosowane w lotnictwie.

Informacja prasowa firmy GE Plastics.

Firma Zotefoams rozpoczê³a produkcjê z fluoropoli-
meru „Kynar” firmy Arkema profili spieniowych (o
zamkniêtych porach) o wysokiej temperaturze u¿yt-
kowania „Zotek F..HT” Mog¹ byæ u¿ytkowane w tem-
peraturze do 160 oC, tzn. o 50 oC wy¿szej ni¿ dotychczas
produkowanie pianki z fluoropolimerów, s¹ te¿ od nich
mocniejsze. Gotowe wyroby u¿ytkowe wykonuje siê
z pianek metod¹ ciêcia, wykrawania, klejenia, zgrzewa-
nia, laminowania i termoformowania. „F40HT” i
„F75HT” s¹ przeznaczone do zastosowañ przemys³o-
wych, a „F38HT” i „F74HT” — w lotnictwie i technice
kosmicznej.

Plastics Engineering Europe 2006, 4, nr 1, 37.

PRZETWÓRSTWO

Uniwersytet w Maryland wraz z NASA uzyska³ jed-
nolit¹ dyspersjê nanorurek wêglowych w polistyrenie.
W tym celu polimer z nape³niaczem wyt³aczano na
dwuœlimakowej wyt³aczarce wspó³bie¿nej zaopatrzonej
w g³owicê formuj¹c¹ foliê szerokoœci 76 mm. W g³owicy
wykonano mikrokanaliki kwadratowe o boku 30 µm,
których celem by³o zorientowanie nanorurek w strumie-
niu p³yn¹cego tworzywa. Jako efekt orientacji stwier-
dzono jednokierunkowe 1000-krotne zwiêkszenie wy-
trzyma³oœci folii oraz 108-krotne zwiêkszenie przewod-
noœci elektrycznej.

Plastics Technology 2005, 51, nr 12, 25.

Instytut Technologii Chemicznej Fraunhofera opra-
cowa³ metodê zwiêkszania wytrzyma³oœci kompozy-
tów termoplastycznych z d³ugim w³óknem szklanym
(LFT). Wyroby z tych kompozytów maj¹ bardzo dobre
w³aœciwoœci mechaniczne, czasami jednak w warunkach
eksploatacji s¹ nara¿one na bardzo du¿e obci¹¿enia
miejscowe lub anizotropowe. W wypadku tradycyjnego
wykonywania wyrobów, aby sprostaæ takim du¿ym ob-
ci¹¿eniom nale¿a³oby przyj¹æ tak¹ gruboœæ ca³ego wyro-
bu, by nie nast¹pi³o jego miejscowe ani kierunkowe
przeci¹¿enie. To jednak powodowa³oby nadmierne zu-
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¿ycie materia³u oraz przed³u¿enie cyklu formowania,
czyli zmniejszenie wydajnoœci produkcji. Aby unikn¹æ
tych niekorzystnych efektów zaproponowano zintegro-
wanie w wyrobie LFT stosunkowo cienkiej œcianki z lo-
kalnymi wzmocnieniami o strukturze zorientowanej
jednoosiowo (wyt³oczonymi profilami albo rowingiem
spojonym polimerem) lub dwuosiowo (tkanin¹ przesy-
con¹ polimerem) umieszczonymi w miejscach zwiêkszo-
nych obci¹¿eñ. Tworzenie takich struktur odbywa siê w
procesie przypominaj¹cym prasowanie z zapraskami: w
formie prasy uk³ada siê w odpowiednich miejscach
ogrzane elementy wzmacniaj¹ce i zaprasowuje je stopio-
nym LTF. Mo¿na przypuszczaæ, ¿e temperatura formy
jest stale ni¿sza, ni¿ temperatura topnienia polimeru.
Przewidziano automatyzacjê procesu zaprasowania
dziêki u¿yciu robotów.

Kunststoffe 2006, 96, nr 2, 112.

Firma Battenfeld Extrusionstechnik opracowa³a
szybkobie¿n¹ wyt³aczarkê jednoœlimakow¹ „BEX1-
-75-34”. Wyt³aczarka ma œrednicê cylindra 75 mm, d³u-
goœæ 2550 mm (L/D = 34) i umo¿liwia wyt³aczanie PS
z wydajnoœci¹ 2000 kg/godz. (PP — 1500 kg/godz.).
Wyt³aczarka jest przeznaczona do produkcji folii z PS,
PP, PLA, ABS i PET. Krótki czas przebywania tworzywa
w wyt³aczarce przyczynia siê do polepszenia jakoœci
produkowanych wyrobów. W porównaniu z tradycyj-
nymi wyt³aczarkami o podobnej wydajnoœci nowa ma-
szyna zajmuje mniejsz¹ przestrzeñ produkcyjn¹, zu¿y-

wa do 25 % mniej energii elektrycznej, jest ³atwiejsza
w obs³udze podczas produkcji, konserwacji i naprawy.

Plastics Engineering Europe 2006, 4, nr 1, 30.

Firma Applied Films opracowa³a metodê produkcji
folii o barwie zale¿nej od k¹ta obserwacji. Dla uzyska-
nia tego efektu foliê z tworzywa pokrywa siê warstewk¹
aluminium, nastêpnie mikrowarstewk¹ Al2O3 (od jej
gruboœci zale¿y podstawowa barwa folii) i wreszcie pó³-
przezroczyst¹ mikrowarstewk¹ aluminium. Proces pro-
wadzi siê w pró¿ni, metod¹ ci¹g³¹ (przewijaj¹c foliê ze
szpuli na szpulê) z prêdkoœci¹ do 20 m/min. Odparowa-
nie materia³ów pow³okowych nastêpuje pod wp³ywem
promieniowania elektronowego. Foliê stosuje siê w luk-
susowych opakowaniach.

Papier+Folien 2006, 41, nr 1, 8.

Firma Wabash MPI (USA) oferuje prasy o napêdzie
elektrycznym, o sile zamykania 300 kN i wymiarach
p³yt do 600 × 600 mm. Zaletami pras s¹ lepsze warunki
pracy (cichsze i bardziej czyste w porównaniu z prasami
hydraulicznymi) oraz oszczêdnoœæ w zu¿yciu energii
(zw³aszcza przy d³ugim cyklu prasowania), a tak¿e
wiêksza precyzja i niezawodnoœæ pracy. Napêd elek-
tryczny umo¿liwia dok³adn¹ regulacjê si³y prasowania
w zakresie 5—300 kN dziêki uk³adowi sprzê¿enia
zwrotnego czujnika tensometrycznego (mierz¹cego na-
cisk) z napêdem prasy.

Plastics Technology 2005, 51, nr 12, 22.
B. M.

WYNALAZKI

Kompozycja termoplastyczna (Zg³oszenie nr
370 967, Instytut Chemii Przemys³owej, Warszawa)

Kompozycja termoplastyczna na podstawie poliety-
lenu, polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA) obejmuje
10—60 % mas. (w przeliczeniu na polimer) nape³niacza,
który stanowi produkt rozdrobnienia i rozw³óknienia
odpadu dywanowego zawieraj¹cego PP, PA, poliakrylo-
nitryl oraz jutê, elanobawe³nê i lateks (wg Biul. Urz. Pat.
2006, nr 10, 22).

Sposób roztwarzania lub zagêszczania tworzyw
sztucznych (Zg³oszenie nr 371 077, Politechnika Œl¹ska,
Gliwice oraz EKO-REK Sp. z o.o., D¹browa Górnicza)

Sposób roztwarzania dotyczy w szczególnoœci poli-
olefin i polistyrenu. Polega on na tym, ¿e mieszaninê
cieczy organicznych i tworzyw sztucznych (w iloœci
≥10 % mas.) poddaje siê ogrzewaniu, któremu towarzy-
szy wzrost ciœnienia wynikaj¹cego z prê¿noœci par mie-
szaniny w przemianach fazowych i chemicznych. Po
uzyskaniu koñcowych wartoœci temperatury i ciœnienia,

produkt oziêbia siê do temperatury otoczenia lub wy¿-
szej a nastêpnie wykorzystuje siê go do wspólnego prze-
robu z rop¹ naftow¹ b¹dŸ do dalszych procesów piroli-
tycznych, zw³aszcza do pirolizy olefinowej, b¹dŸ te¿
przechowuje siê do innych celów przetwórczych. Spo-
sób zagêszczania polega na tym, ¿e mieszaninê wody
i tworzyw sztucznych (w iloœci ≥10 % mas.) poddaje siê
ogrzewaniu, któremu towarzyszy wzrost ciœnienia wy-
nikaj¹cy z prê¿noœci pary wodnej, a po oziêbieniu od-
dziela siê zagêszczony produkt sta³y od wody (wg Biul.
Urz. Pat. 2006, nr 14, 23).

Wielofunkcyjny wysokotemperaturowy smar do
mechanizmów metalowo-gumowych i sposób jego
wytwarzania (Zg³oszenie nr 371 138, Centrum Badaw-
czo-Analityczne RACER Sp. z o.o., Czechowice-Dzie-
dzice)

Smar zawiera (w % mas.) 50—80 oleju silikonowego,
korzystnie fenylometylosiloksanowego o lepkoœci (mie-
rzonej w temp. 25 oC) 110—500 cSt, 8—20 kwasu steary-
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nowego, korzystnie 12-hydroksystearynowego, korzyst-
nie o liczbie jodowej <1,0 jako zagêszczacza oraz 0,5—3
roztworu LiOH (korzystnie o stê¿eniu >50 %) jako œrod-
ka zmydlaj¹cego. Sposób wytwarzania smaru polega na
tym, ¿e olej wprowadza siê, mieszaj¹c, w ci¹gu 0,5—20 h
w temp. 70—100 oC do kwasu stearynowego oraz do
roztworu LiOH, po czym otrzymany smar podgrzewa
siê do temp. 200 oC, nastêpnie sch³adza do temp. 50—
30 oC i w tej temperaturze homogenizuje w celu popra-
wy w³aœciwoœci reologicznych. Smar mo¿na stosowaæ
w szerokim przedziale temperatury (od -40 oC do
150 oC); jest on przy tym przyjazny dla œrodowiska natu-
ralnego, poniewa¿ ulega czêœciowej biodegradacji (wg
Biul. Urz. Pat. 2006, nr 10, 23).

Biodegradowalny smar do zestyków elektrycz-
nych i/lub po³¹czeñ gwintowanych nara¿onych na
dzia³anie wysokiej temperatury oraz sposób jego
wytwarzania (Zg³oszenie nr 371 139, Centrum Badaw-
czo-Analityczne RACER Sp. z o.o., Czechowice-Dzie-
dzice)

Smar zawiera (w % mas.) 50—80 poliestrowego oleju
syntetycznego na podstawie kwasów dikarboksylo-

wych (zw³aszcza kwasu sebacynowego lub adypinowe-
go) i alkoholu oktylowego, 5—15 glinokrzemianu (ko-
rzystnie modyfikowanego czwartorzêdow¹ amin¹) jako
modyfikatora powierzchni, 3—8 stabilizatora struktury
smaru, korzystnie wody albo acetonu, oraz 1—10 miedzi
metalicznej, korzystnie o uziarnieniu 10—30 µm jako
modyfikatora w³aœciwoœci wysokotemperaturowych,
elektrycznych i smarnych. Sposób wytwarzania smaru
polega na tym, ¿e olej zagêszcza siê na drodze wprowa-
dzenia (z jednoczesnym mieszaniem) w ci¹gu 15—25 h,
w temp. 40—80 oC glinokrzemianu, po czym dodaje siê
stabilizatora struktury smaru, miesza siê uk³ad w tem-
peraturze otoczenia przez 5—7 h, wprowadza metalicz-
n¹ miedŸ i wreszcie tak uzyskany produkt homogenizu-
je siê w temp. 40 oC w celu ujednorodnienia jego struktu-
ry. Otrzymany smar ulega 80-proc. biodegradacji nie po-
woduj¹c ska¿enia œrodowiska podczas ewentualnych
awaryjnych wycieków i mo¿e byæ stosowany w temp.
>250 oC bez zapiekania po³¹czeñ gwintowych z jedno-
czesnym zapewnieniem wymaganego technologicznie
przewodnictwa elektrycznego miêdzy smarowanymi
elementami (wg Biul. Urz. Pat 2006, nr 10, 23).

J. F.

RECENZJE

PRACA ZBIOROWA: „6th GLOBAL WOOD AND NATURAL FIBRE COMPOS-
ITES SYMPOSIUM” (6. Œwiatowe Sympozjum „Kompozyty z drewnem i w³ókna-
mi naturalnymi), red. A. K. B³êdzki, V. E. Sperber, wyd. PPH ZAPOL Dmochowski,
Sobczyk Sp. J. w Szczecinie, ISBN 83-60140-87-1, 612 stron

Ksi¹¿ka zawiera teksty referatów wyg³oszonych
podczas 6. Œwiatowego Sympozjum „Wood and Natural
Fibre Composites”, które odby³o siê w dniach 5—6
kwietnia 2006 r. w Kassel. Te spotkania, organizowane
tradycyjnie przez Universität Kassel, Institut für Werks-
tofftechnik, Kunststoff- und Recyclingtechnik, przez Ko-
mitet kierowany przez profesora A. K. B³êdzkiego i dr. V.
E. Sperbera, zyska³y ju¿ miêdzynarodowa renomê i s¹
zaliczane do dwóch najwa¿niejszych tematycznych kon-
gresów w skali œwiatowej.

W programie Sympozjum, w którym wziê³o udzia³
ponad 330 uczestników z 30 krajów piêciu kontynentów,
zaprezentowano 43 referaty i 27 plakatów. Przedstawio-
ne w sesji otwieraj¹cej Sympozjum dwa referaty doty-
czy³y aplikacji w³ókien naturalnych w przemyœle samo-
chodowym. W pierwszym W. Jacobs (Johnson Controls
Interiors GmbH, Grefrath) postawi³ problem, czy w³ók-
na naturalne w ka¿dym wypadku stanowi¹ najlepszy
materia³ i omówi³ go, bior¹c za przyk³ad panel drzwi
pojazdu. W konkluzji stwierdzi³, ¿e dobór zarówno pos-
taci w³ókien (luŸne lub mata), jak i rodzaju osnowy poli-
merowej (termoplastyczna albo termoutwardzalna), za-

le¿¹ od konkretnego zasto-
sowania — kszta³tu oraz
stopnia rozwiniêcia po-
wierzchni (podciêcia, wy-
winiêcia), a tak¿e poziomu
przenoszonych naprê¿eñ
mechanicznych.

Dr S. Kienzle (Daimler
Chrysler AG, Ulm) w kolej-
nym referacie przedstawi³ strategiê firmy w zakresie
zrównowa¿onego rozwoju podstawowych technologii.

Obydwa te wyst¹pienia stanowi³y czytelny sygna³,
¿e g³ównym zainteresowanym oraz odbiorc¹ kompozy-
tów polimerowych wzmacnianych w³óknami natural-
nymi i m¹czk¹ drzewn¹ jest przemys³ samochodowy.

Referaty dotycz¹ce przetwórstwa zaprezentowa³y
nowe rozwi¹zania oraz zalecenia czo³owych firm w za-
kresie wtryskiwania (H. Eckardt, Battenfeld, Meinerzha-
gen) i wyt³aczania (H. Stieglitz, P. Oswald, Kraus Maffei
Kunststofftechnik GmbH, Munich).

Omówiono te¿ zagadnienia zwi¹zane z technologi¹
prawid³owego mieszania sk³adników i przygotowania
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kompozytów do przetwórstwa. K. Wuttke (Pallmann
Maschinenfabrik GmbH) przedstawi³ postêpowanie
prowadz¹ce do otrzymania granulatu z w³ókna, polime-
ru oraz dodatków z wykorzystaniem ciep³a tarcia.
H. Kreis (Mixing Technology) omówi³ zalety mieszalni-
ków szybkoobrotowych stosowanych do sporz¹dzania
kompozytów, natomiast w referacie D. Schwendemanna
i G. Muenza (Coperion Werner & Pfleiderer GmbH,
Stuttgart) porównano pod k¹tem jakoœci wytwarzanych
kompozytów cechy wyt³aczarek jednoœlimakowych
oraz dwuœlimakowych przeciwbie¿nych i wspó³bie¿-
nych. Stwierdzono, ¿e najlepsz¹ jakoœæ mieszania, dobre
zwil¿anie w³ókien oraz najwy¿szy stopieñ odgazowania
zapewniaj¹ dwuœlimakowe wyt³aczarki wspó³bie¿ne.

Jednostopniowy proces (IMC) przygotowania kom-
pozytu i wtryskiwania kszta³tek zosta³ opracowany
przez firmê Krauss Maffei oraz Universität Stuttgart, In-
stitut für Kunststofftechnologie. To ciekawe rozwi¹zanie
zosta³o przedstawione w referacie, którego autorami by-
li S. Widmayer i H.-G. Fritz (IKT). Porównano efektyw-
noœæ tego procesu w zastosowaniu do otrzymywania
kompozytów polipropylenu z w³óknem szklanym
i w³óknami naturalnymi. I. Bergmann, U. Muller oraz
H. Zodl (Kompetenzzentrum Holz GmbH, Linz oraz Fa-
salex GmbH, Kopfing) w swym referacie wykazali, ¿e
dodatek skrobi stwarza mo¿liwoœæ przetwarzania kom-
pozytów z nape³niaczami celulozowymi z pominiêciem
zwykle stosowanego etapu suszenia.

Skrobia zastêpuje w kompozycie czêœæ polimeru oraz
poch³ania wilgoæ, która nadaje jej charakter termoplas-
tyczny.

Metody ³¹czenia spawaniem elementów wykona-
nych z termoplastycznych kompozytów z w³óknami ce-
lulozowymi omówi³ M. Gehde (TU — Chemnitz).

Technologiê wytwarzania metod¹ prasowania p³yt
izolacyjnych stosowanych w budownictwie przedstawi-
li na przyk³adzie poli(kwasu mlekowego) z we³n¹ T. Ki-
mura i K. Murata (Kyoto Institute of Technology). Proces
sieciowania p³yt wzmacnianych w³óknami konopi mo-
delowany za pomoc¹ elementów skoñczonych i weryfi-
kowany praktycznie omówili T. Behzad, M. Sain (Uni-
versity of Toronto). Autorzy wykazali dobr¹ zgodnoœæ
symulacji z eksperymentem.

Referaty opisuj¹ce zastosowanie kompozytów z
w³óknami naturalnymi w motoryzacji przedstawia³y
aplikacje w³ókien tropikalnych (bananowych, kokoso-
wych, curana) oraz hybrydowych (z w³óknem szkla-
nym) w elementach wewnêtrznych i zewnêtrznych sa-
mochodów dobrej klasy (Volkswagen Passat, Phaeton,
Maybach, Mercedes). Podstawowe zalety tych materia-
³ów to: mniejszy ciê¿ar w porównaniu ze stosowanymi
standardowo kompozytami z w³óknem szklanym, co
umo¿liwia zmniejszenie zu¿ycia paliwa oraz mo¿liwoœæ
recyklingu kompozytów bez pogorszenia w³aœciwoœci
wytrzyma³oœciowych. Referaty poœwiêcone tej tematyce
prezentowali B. Scherübl (Rieter Automotive), W. Klus-

meier, A. Weingärtner, M. Janz (Johnson Controls, Espel-
kamp), S. Panthapulakkal, S. Law, M. Sain (University of
Toronto), oraz A. L. Leao, P.C. Ferrao (UNESP Botucatu
Brazil, IST Lisbon).

Ciekaw¹ propozycjê kompozytu przeznaczonego do
wyt³aczania profili, a z³o¿onego z melaminy i m¹czki
drzewnej, przedstawi³ zespó³ z Kompetenzzentrum
Holz oraz Agrolin Melamine International, Linz. Auto-
rzy wykorzystali wiêksze powinowactwo modyfikowa-
nej melaminy do celulozy, ni¿ wykazywane przez poli-
propylen, i uzyskali dziêki temu lepsze w³aœciwoœci wy-
trzyma³oœciowe oraz mniejsze ich zmiany w nastêpstwie
starzenia atmosferycznego.

Na uwagê zas³uguj¹ równie¿ prace zwi¹zane z mo-
dyfikacj¹ nape³niaczy naturalnych za pomoc¹ promie-
niowania gamma, a tak¿e metodami chemicznymi po-
przez dzia³anie np. urotropin¹ i mocznikiem. Kilka wys-
t¹pieñ poœwiêcono zagadnieniom recyklingu wyrobów
z kompozytów polimerowo-drzewnych (WPC), a tak¿e
p³yt wiórowych i pilœniowych oraz kompozytom biode-
gradowalnym. Jeden z referatów dotyczy³ w³aœciwoœci
reologicznych kompozytów PP z celuloz¹, w aspekcie
procesu wyt³aczania i wtryskiwania.

Ogólnie nale¿y stwierdziæ, ¿e wiêkszoœæ opubliko-
wanych prac dotyczy zagadnieñ modyfikacji kompo-
zytów zawieraj¹cych poliolefiny, g³ównie nape³nionych
m¹czk¹ drzewn¹. Przedmiotem kilku referatów jest za-
stosowanie nape³niaczy pochodz¹cych z roœlin charakte-
rystycznych dla danego regionu œwiata np. juty, konopi,
sizalu, kokosa czy ³uski ry¿u. Wykorzystanie tych su-
rowców najprawdopodobniej jest podyktowane aspek-
tami ekonomicznymi.

Opublikowane w recenzowanej ksi¹¿ce wyst¹pienia
œwiadcz¹ o ogromnym zainteresowaniu na ca³ym œwie-
cie kompozytami tworzyw polimerowych z udzia³em
odnawialnych, ekologicznych nape³niaczy pochodzenia
roœlinnego. Zawarty w niej materia³ badawczy jest boga-
tym Ÿród³em informacji dla osób zajmuj¹cych siê bada-
niami, przetwórstwem i zastosowaniem kompozytów
z nape³niaczami pochodzenia naturalnego, zw³aszcza
drewna. Prezentowana pozycja wydawnicza powinna
równie¿ zainteresowaæ przetwórców zajmuj¹cych siê
dotychczas nienape³nionymi tworzywami polimero-
wymi.

*) Ww. ksi¹¿kê w cenie 150 euro + 7 % VAT + koszty
przesy³ki mo¿na zamówiæ: Dipl.-Ing. Markus Murr, Ins-
titut für Werkstofftechnik, Kunststoff- und Recycling-
technik, Universität Kassel, Mönchebergstr. 3, 34109
Kassel/Germany, Phone: (+49) 561 804 3675, Fax: (+49)
561 804 3692, E-Mail: m.murr@uni-kassel.de,
http://www.uni-kassel.de/fb15/ifw/wpc/tagungs-
band_e5.html

Marek Koz³owski
Politechnika Wroc³awska

Stanis³aw Zajchowski
Akademia Techniczno-Rolnicza w Bydgoszczy
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NOWE KSI¥¯KI

Wydawnictwo CRC Press przedstawia:

NANOENGINEERING OF STRUCTURAL,
FUNCTIONAL, AND SMART MATERIALS (Nano-
in¿ynieria strukturalnych, funkcjonalnych i inteli-
gentnych materia³ów). Wyd. sierpieñ 2005, 736 stron,
cena 199,95 USD/115,00 GBP.

Ksi¹¿ka jest zbiorem referatów 72 wspó³autorów z 24
renomowanych laboratoriów rz¹dowych i uniwersytec-
kich. Autorzy przedstawiaj¹ w³asne koncepcje uzyska-
nia materia³ów o optymalnych w³aœciwoœci mechanicz-
nych, elektrycznych, elektrochemicznych, optycznych,
termicznych i biomechanicznych. Referaty przedstawio-
no w 3 rozdzia³ach tematycznych:

1. Synteza materia³ów w nanoskali (otrzymywanie
materia³ów nanostrukturalnych, nanorurki wêglowe).

2. Wytwarzanie materia³ów w nanoskali (osadzanie
plazmowe ultracienkich filmów funkcjonalnych na ma-
teria³ach, kompozyty strukturalne, synteza i charakte-
rystyka kompozytów o polepszonych w³aœciwoœciach

mechanicznych, w³ókna makroskopowe i rurki z w³ó-
kien wêglowych, modelowanie powierzchni, polepsze-
nie wytrzyma³oœci mechanicznej kompozytów na pod-
stawie polimerów zawieraj¹cych rurki wêglowe, mate-
ria³y inteligentne, w³aœciwoœci termiczne polimerowych
materia³ów strukturalnych).

3. Modelowanie materia³ów strukturalnych (nano-
mechanika, polaryzacja w strukturach rurek i p³ytek,
modelowanie w miejscach naprê¿eñ i pêkniêæ w meta-
licznych materia³ach krystalicznych, modelowanie kom-
pozytów, rurki wêglowe/polimer).

Adres wydawcy: CRC Press/ITPS, Cheriton House,
North Way, Andower, Hans SP10 5BE, UK.
Tel.: 44(0)1264 34 2926, fax: 44(0)1264 34 3005, e-mail:
uk.tandf@thomsonpublishingservices.co.uk

Adres dystrybutora: Wydawnictwa Naukowe GAM-
BIT, 31-564 Kraków, Al. Pokoju 29B/22-24. Tel./fax:
(0-12) 424-3227; 414-3387, e-mail: wydawnictwa@gam-
bit.krakow.pl, internet: www.gambit.krakow.pl

J. S.

KALENDARZ IMPREZ

8—9 listopada 2006 r. Monachium, Niemcy. Thermo-
plastic Elastomers Conference — TPE 2006.

Organizator: Rapra Technology Ltd.
Tematyka: innowacje w dziedzinie termoplastycznych

elastomerów, przetwórstwo, zastosowania, wzornictwo,
rynki.

Informacje: Conference Department, tel.: +441939250383,
e-mail: conferences@rapra.net, http://www.rapra.net/pro-
ducts_and_services/Conferences/TPE_2006.asp?

28—29 listopada 2006 r. Istambu³, Turcja. EAST Orient.
Organizator: E.T.A.I. Group
Tematyka: Nawi¹zanie kontaktu miêdzy miêdzynarodo-

wymi przedsiêbiorcami. Pozyskanie nowych dostawców.
W programie konferencji wizyty w zak³adach przemys³o-
wych. (Program na stronie: http://www.east-2006.com/
orient/docs/Programme_East_Orient_2006_en.pdf)

Informacje: IDICE — Groupe E.T.A.I 42, quai JC Rey MC
— 98000 Tel.: +37797778560, fax: +37797778551, e-mail:
contact@east-2006.com, http://www.east-2006.com/
orient/en/index.html

28—30 listopada 2006 r. Warszawa, Polska. Advances
in Coatings Technology — ACT‘06.

Organizator: Instytut Przetwórstwa Tworzyw Sztucz-
nych „Metalchem” w Toruniu, Oddzia³ Farb i Tworzyw
w Gliwicach

Tematyka: najnowsze osi¹gniêcia naukowo-techniczne
w zakresie farb i lakierów: nowoœci w zakresie surowców
do wyrobów lakierów: ¿ywice i ich synteza, pigmenty,
nape³niacze, œrodki pomocnicze nowej generacji i modyfi-
katory (w tym biocydy); nowoczesne i przyjazne œrodowis-
ku technologie wytwarzania wyrobów lakierowych: wodo-
rozcieñczalne, high solids, proszkowe, utwardzane radia-
cyjnie nanotechnologie; techniki aplikacji wyrobów lakiero-
wych; analiza i badania wyrobów lakierowych; aparatura
do produkcji wyrobów lakierowych; zagadnienia ekolo-
giczne, uwarunkowania legislacyjne; kierunki rozwojowe
rynku.

Informacje: Instytut Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych
„Metalchem”, Oddzia³ Zamiejscowy Farb i Tworzyw, mgr
in¿. Anna Paj¹k, ul. Chorzowska 50A, 44-100 Gliwice, tel.:
0322319043; fax: 0322312674, e-mail: a.pajak@ipts.pl

5—6 grudnia 2006 r. Monachium, Niemcy. Rubber-
Chem 2006, International Conference on Rubber Chemi-
cals, Mixing and Compounding.

Organizator: Rapra Technology Ltd.
Tematyka: innowacje w sporz¹dzaniu i mieszaniu gumy,

dodatki zapobiegaj¹ce degradacji, przyspieszacze, plastyfi-
katory, wype³niacze, wulkanizacja, nanotechnologia, tren-
dy rynkowe, nowe zastosowania, regulacje prawne.

Informacje: Conference Department, tel.: +441939250383,
fax: +441939251118, e-mail: conferences@rapra.net, http://
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www.rapra.net/products_and_services/Conferences/
RubberChem_2006.asp?

7—8 grudnia 2006 r. Mumbai, Indie. Emerging Trends
in Polymer Technology — 2006.

Organizator: SPE (Society of Plastic Engineers)
Tematyka: polimery w kosmetyce, w medycynie i pro-

duktach osobistego u¿ytku; polimery w rolnictwie; transfer
technologii i w³asnoœci intelektualnej z uniwersytetu do
przemys³u; nowe trendy w projektowaniu i produkcji kom-
pozytów; azjatyckie rynki polimerów biodegradowalnych;
nowe trendy w technologii opakowañ; polimery przewo-
dz¹ce; nowe technologie polimerowe w nastêpuj¹cych
dziedzinach: polimery w elektronice i fotonice, inteligentne
polimery do czujników, polimery biomedyczne, polimery
w konwersji i magazynowaniu energii, nanomateria³y i na-
notechnologie polimerowe, wspó³czesna nauka i technolo-
gia polimerów, syntezy i reakcje polimerów, fizyka, w³aœci-
woœci i charakterystyka polimerów, „zielone” polimery
i ochrona œrodowiska, nowe techniki procesowe, nowo-
czesne polimery przemys³owe; rozwój technologiczny
w zastosowaniach medycznych.

Informacje: Vijay Boolani, Canara Polypack Limited,
Bombay-India, tel.: +912224302826/24302790 fax:
+912224229875, e-mail: plastic@vsnl.com, http://
www.4spe.org/conf/etpt06/0612etpt.php

30—31 stycznia 2007 r. Monachium, Niemcy. Polymers
in Elektronics 2007.

Organizator: Rapra Technology Ltd.
Tematyka: polimery w przemyœle elektrycznym i elek-

tronicznym, materia³y polimerowe, ich wytwarzanie i za-
stosowania, recykling, rynki, regulacje prawne dotycz¹ce
odpadów.

Informacje: Conference Department, tel.: +441939250383,
e-mail: conferences@rapra.net, http://www.rapra.net/pro-
ducts_and_services/Conferences/Polymers_in_Electrical_
&_Electronic_Applications.asp?

11—15 lutego 2007 r. Hobart, Australia. 29th Austral-
asian Polymer Symposium.

Organizator: Prof. Christopher Barner-Kowollik
Tematyka: Chemia i fizyka polimerów, materia³y, tech-

nologie i in¿ynieria.
Informacje: Prof. Christopher Barner-Kowollik, Centre

for Advanced Macromolecular Design, School of Chemical
Engineering and Industrial Chemistry, University of New
South Wales, NSW 2052, Australia, tel.:+0293854331, fax:
+0293856250, e-mail: c.barner-kowollik@unsw.edu.au,
http://www.polymer.org.au/index.html

21—22 lutego 2007 r. Bruksela, Belgia. Food Contact Po-
lymers 2007.

Organizator: Rapra Technology Limited
Tematyka: polimery w przemyœle spo¿ywczym; polime-

ry w obróbce ¿ywnoœci, regulacje prawne, testy, tworzywa
i dodatki stosowane w opakowaniach ¿ywnoœci oraz ich re-
cykling.

Informacje: Conference Department tel.: +441939250383
e-mail: conferences@rapra.net, http://www.rapra.net/
products_and_services/Conferences/Food_Contact_Poly-
mers_2007.asp?

6—7 marca 2007 r. Orlando, Floryda, USA. Environ-
mental Innovation: Plastics Recycling & Sustainability.

Organizator: SPE (Society of Plastic Engineers)
Tematyka: biopolimery i materia³y biodegradowalne; re-

cykling: elektronika, czêœci samochodowe.
Informacje: Conference Chair Rod Jackson, QTR Inc, tel.:

+8124290901, e-mail: rjackson@customcompounding.com,
http://www.4spe.org/conf/gpec07/07gpec.php

14—15 marca 2007 r. Hamburg, Niemcy. High Perfor-
mance Fillers 2007.

Organizator: Rapra Technology Limited
Tematyka: nape³niacze do tworzyw termoplastycznych,

materia³ów termoutwardzalnych i gum; w³ókna, impreg-
naty i kleje; nape³niacze wp³ywaj¹ce na w³aœciwoœci u¿yt-
kowe takie jak: wzmocnienie, uniepalnienie, przewodnic-
two, w³aœciwoœci magnetyczne, efekty optyczne, wycisza-
nie dŸwiêku; postêp w technologii; przegl¹d rynków i tren-
dy; regulacje prawne.

Informacje: Sharon Garrington, tel.: +441939250383, fax:
+441939251118; e-mail: sgarrington@rapra.net, http://
www.rapra.net/products_and_services/Conferences/
High_Performance_Fillers_2007_Conference.asp?

12—16 czerwca 2007 r. Buenos Aires, Argentyna. Plasti-
cos 07.

Organizator: Banpaku S.A.
Tematyka: Dla wystawców z ca³ego œwiata.
Informacje: Banpaku S.A., Parana 123-4o piso (CP 1017)

Ciudad de Buenos Aires; tel.: +541143741848, fax:
541143719994, e-mail: plasticos07@banpaku.com.ar,
http://www.banpaku.com.ar/banpaku_en.htm

8—13 lipca 2007 r. Kyoto, Japonia. ICCM-16 (Sixteenth
International Conference on Composite Materials).

Organizator: Takashi Ishikawa, Japan Society for Com-
posite Materials

Tematyka: Przewidywana przez organizatorów tematy-
ka jest bardzo szeroka i zawiera miêdzy innymi takie
dzia³y: aktywny i pasywny monitoring zdrowia; zastoso-
wania aerokosmiczne; kompozyty biomedyczne; kompo-
zyty biomimetyczne; wêglowe i ceramiczne matryce kom-
pozytowe; degradacja kompozytów; wytrzyma³oœæ i sta-
rzenie; generalne zastosowania przemys³owe; „zielone”
kompozyty; niskokosztowe technologie kompozytowe;
matryce (polimerowe, ceramiczne i metalowe); mechanicz-
ne i fizyczne w³aœciwoœci; granice faz; nanotechnologia;
transfer technologii.

Informacje: ICCM-16 Local Committee Office, Advanced
Composites Center, JAXA Chofu Branch, 6-13-1, Ohsawa,
Mitaka-shi, Tokyo 181-0015, Japan. tel.: +81422403560, fax:
+81422403599, e-mail: iccm16loc@chofu.jaxa.jp, http://
www.jscm.gr.jp/iccm-16/index.html

M. K.


