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Celem badañ by³o wyznaczenie zakresu wystêpowa-

nia zjawiska inwersji fazowej w mieszaninach polimero-
wych (wzajemna wymiana ról fazy rozproszonej i fazy
ci¹g³ej) w zale¿noœci od rodzaju i lepkoœci poszczegól-
nych sk³adników. Stosowano dwusk³adnikowe miesza-
niny poliwêglanu (PC) z polietylenem (PE) lub polipro-
pylenem (PP), mianowicie PE FABS/PC, PE GGNX/PC,
PP S901/PC i PP PEL/PC. Aby dobraæ model najpe³niej
opisuj¹cy zjawiska zachodz¹ce w rzeczywistych warun-
kach tworzenia mieszanin w przetwórstwie tworzyw
polimerowych, porównywano obliczenia teoretyczne
uzyskane w odniesieniu do ró¿nych modeli z wynikami
badañ reologicznych, obserwacji mikroskopowych i ba-
dañ w³aœciwoœci u¿ytkowych. Analizowane mieszaniny
przygotowywano za pomoc¹ plastografometru Braben-
dera.

Z wykorzystaniem ró¿nicowej kalorymetrii skanin-
gowej wyznaczano temperaturê topnienia i krystalizacji
mieszanin PC z PE FABS lub PP S901. Uk³ady poddawa-
no dwukrotnemu ogrzewaniu i ch³odzeniu. Stwierdzo-
no, ¿e wraz ze wzrostem zawartoœci PP b¹dŸ PE nastê-
puje podwy¿szenie temperatury topnienia i, odpowied-
nio, temperatury krystalizacji. Wartoœci temperatury
uzyskane w trakcie pierwszego ogrzewania by³y wy¿-
sze ni¿ podczas drugiego ogrzewania. Ró¿nica ta mog³a
byæ wywo³ana histori¹ termicznych i mechanicznych
obci¹¿eñ materia³ów. Analogiczne zale¿noœci zaobser-
wowano na termogramach procesu krystalizacji.

Analiza zmian lepkoœci dynamicznej mieszanin poli-
merowych w zale¿noœci od ich sk³adu pozwoli³a na wy-
znaczenie charakterystycznego przejœcia obrazuj¹cego
inwersjê faz w zakresie nastêpuj¹cego udzia³u objêtoœ-

ciowego PC: od 0,70 w przypadku mieszaniny PP
S901/PC, 0,80—0,85 w odniesieniu do uk³adu PP
PEL/PC oraz 0,60—0,75 w przypadku PE FABS/PC. Za-
rejestrowane skokowe zmiany lepkoœci odpowiadaj¹ce
powy¿szym sk³adom s¹ spowodowane zjawiskiem in-
wersji faz, co czêœciowo potwierdzi³y tak¿e badania
strukturalne metodami mikroskopii optycznej i skanin-
gowej mikroskopii elektronowej (SEM). Metody te po-
zwoli³y ponadto na wnioskowanie o wzglêdnym od-
dzia³ywaniu amorficznym obszarów PC na proces krys-
talizacji PP.

Udzia³ objêtoœciowy sk³adnika o mniejszej lepkoœci
odpowiadaj¹cy wystêpowaniu inwersji faz obliczano
wykorzystuj¹c równania Ho, Utrackiego, Milesa i Zu-
recka oraz Metelkina i Blekhta. Wyznaczone teoretycz-
nie wed³ug tych równañ obszary wystêpowania zjawis-
ka inwersji faz znacznie ró¿ni³y siê miêdzy sob¹.

Najlepsz¹ zgodnoœæ pomiêdzy zakresem stê¿eñ wys-
têpowania inwersji faz wyznaczonym teoretycznie z za-
stosowaniem modelu Utrackiego a okreœlonym do-
œwiadczalnie z próby rozci¹gania stwierdzono w przy-
padku mieszaniny PP S901/PC w zakresie udzia³ów PC
0,27—0,39.

Inn¹ doœwiadczaln¹ metod¹ okreœlania udzia³u objê-
toœciowego PC odpowiadaj¹cego utworzeniu poliwêgla-
nowej fazy ci¹g³ej w mieszaninie stanowi³a selektywna
ekstrakcja PC z mieszanin za pomoc¹ cykloheksanonu.
Stwierdzono, ¿e wraz ze wzrostem zawartoœci PC w ba-
danych uk³adach stopieñ ci¹g³oœci fazy równie¿ wzras-
ta. W mieszaninach PP S901/PC stopieñ ekstrakcji
osi¹gn¹³ wartoœæ 1, gdy zawartoœæ PC przekracza³a 0,70,
a w przypadku uk³adu PP PEL/PC, gdy wynosi³a ok.
0,50. Pe³n¹ ekstrakcjê PC zaobserwowano w odniesieniu
do mieszaniny PE FABS/PC, w obszarze jego udzia³u
objêtoœciowego ok. 0,60, natomiast w uk³adzie PE
GGNX/PC, gdy zawartoœæ poliwêglanu wynios³a ok.
0,30. Mikrofotografie uk³adu PP S901/PC po ekstrakcji
potwierdzi³y przydatnoœæ metody selektywnej ekstrak-
cji do oceny zakresu inwersji fazowej w mieszaninach
polimerowych.

Z badañ w³aœciwoœci mechanicznych wynika, ¿e
w zakresie inwersji faz wszystkie mieszaniny mia³y gor-
sze w³aœciwoœci ni¿ wyjœciowe sk³adniki i ni¿ wynika to
z przewidywañ teoretycznych. Nale¿y s¹dziæ, ¿e takie
pogorszenie jest spowodowane powstaniem dwóch faz
domenowych, czyli przejœciowym brakiem silnej fazy
ci¹g³ej.
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KONFERENCJE i TARGI

RECYRKULACJA W BUDOWIE MASZYN „CZYSTE TECHNOLOGIE”
Bydgoszcz, 17—18 maja 2005 r.

W dniach 17—18 maja 2005 r. odby³a siê w Bydgosz-
czy wymieniona w tytule Konferencja zorganizowana
przez Wydzia³ Mechaniczny Akademii Techniczno-Rol-
niczej (ATR) w Bydgoszczy, Centrum Doskona³oœci Re-
cyklingu Materia³ów we Wroc³awiu oraz Towarzystwo
Przetwórców Tworzyw Wielkocz¹steczkowych SIMP w
Warszawie.

Patronat honorowy nad Konferencj¹ obj¹³ JM Rektor
Akademii Techniczno-Rolniczej w Bydgoszczy prof. dr
hab. in¿. Zbigniew Skinder oraz prof. dr h.c. Manfred
Pahl z Universität Paderborn, Niemcy.

Przewodnicz¹cym Komitetu Naukowego i Komitetu
Organizacyjnego by³ prof. dr hab. in¿. Józef Flizikowski
(ATR, Bydgoszcz).

Konferencjê poprzedzi³o Seminarium Tworzywowe
Towarzystwa Przetwórców Tworzyw Wielkocz¹steczko-
wych, podczas którego przewodnicz¹cy Towarzystwa
prof. dr hab. in¿. Józef Koszkul przedstawi³ m.in. infor-
macje dotycz¹ce udzia³u Towarzystwa w projekcie ba-
dawczym realizowanym w ramach 6. Programu Ramo-
wego „Extreme Cycle Time Reduction of Injection Moulding
Process by using High Performance Injection Moulds and
Moulding Process” („Maksymalne skrócenie czasu cyklu
procesu wtryskiwania poprzez zastosowanie wysoko-
wydajnych form wtryskowych i procesów wtryskiwa-
nia”).

W ramach seminarium wyg³oszono te¿ trzy referaty:
— dr hab. in¿. M. Bieliñski, prof. ATR, Bydgoszcz,

przedstawi³ tematykê badawcz¹, osi¹gniêcia oraz wypo-
sa¿enie aparaturowe Katedry Techniki Tworzyw ATR w
Bydgoszczy utworzonej w styczniu 2004 r. z po³¹czenia
Zak³adu Przetwórstwa i Recyklingu Tworzyw Sztucz-
nych z Zak³adem Maszyn Przetwórstwa Polimerów i
Ekotechniki.

— dr hab. J. Zimniak (ATR, Bydgoszcz): „Zagadnie-
nia mieszania w procesie konstytuowania w³asnoœci
u¿ytkowych materia³ów kompozytowych”.

— dr in¿. D. Sykutera: „Wspomaganie procesu
wtryskiwania gazem”.

Seminarium zakoñczy³a wizyta w Laboratorium
Przetwórstwa i Recyklingu Tworzyw Katedry Techniki
Tworzyw ATR.

Nastêpnie uczestnicy Seminarium zwiedzili Zak³ad
Produkcji Form, Narzêdzi Specjalistycznych i Prze-
twórstwa Tworzyw Sztucznych GRAFFORM w Byd-
goszczy. Zak³ad za³o¿ony w 1986 r. zatrudnia obecnie

ok. 170 osób, jego roczna sprzeda¿ wynosi ok. 8 mln
euro.

Konferencjê „Recyrkulacja w Budowie Maszyn” ot-
worzy³ prof. dr hab. in¿. Józef Flizikowski, który wyg³o-
si³ referat wprowadzaj¹cy pt.: „Cyrkulacja wiedzy o re-
cyklingu w budowie maszyn”.

W trzech sesjach wyg³oszono 13 komunikatów:
Sesja I: Czyste Technologie
— H. Holka, T. Jarzyna: „Technika recyklingu opon”.
— J. Lewandowski, K. Nizio³ek: „Ocena wybranych

aspektów ochrony œrodowiska w przedsiêbiorstwach
produkcyjnych”.

— M. Styp-Rekowski: „Recyrkulacja jako jeden ze
sposobów zwiêkszenia ekologicznoœci dzia³añ technicz-
nych”.

— J. Wojciechowski i zespó³: „Zrównowa¿ony rozwój
produktu w fazach jego ¿ycia”.

Sesja II: W³aœciwoœci Recyklatów
— D. Bieliñski, L. Pysk³o: „Próby wykorzystania

skrobi do nape³niania kauczuku”.
— I. Go³êbiowska: „Stan i kierunki rozwoju recyklin-

gu betonu”.
— D. Sykutera, J. Paliwoda: „Wtryskiwanie polisty-

renu z proszkiem gumowym”.
— W. M. Rzymski, A. Czwianianc, K. Marsza³ek:

„Modyfikacja betonu proszkiem gumy wtórnej”.
Sesja III: Efektywnoœæ Przetwórstwa
— Z. Kikiewicz, A. Mroziñski: „Model si³y ciêcia

w³ókien podczas obróbki i recyrkulacji zawiesin w³ók-
nistych”.

— R. So³tysiak, M. Bieliñski: „W³aœciwoœci litych i po-
rowatych p³yt PVC”.

— G. Pieñkowski i Zespó³: „Koncepcja oceny zu¿ycia
energii w obróbce skrawaniem”.

— J. Wojciechowski, Z. Wasiak: „Wp³yw przemys³o-
wych drgañ i ha³asu na cz³owieka”.

— J. Zimniak: „Energetyczna weryfikacja nowej tech-
niki rozdrabniania próbek polimerowych PS i PVC”.

Na zakoñczenie ka¿dej sesji odby³a siê dyskusja.
Konferencji towarzyszy³a sesja plakatowa, na której

zaprezentowano 33 prace.
Teksty komunikatów opublikowano w specjalnym

zeszycie czasopisma In¿ynieria i Aparatura Chemiczna (nr
3/2005).

Barbara Witowska-Mocek
Redakcja czasopisma „Polimery”
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I MIÊDZYNARODOWA KONFERENCJA
„Prowadzenie biznesu w bran¿y przetwórstwa tworzyw sztucznych w Polsce”

(Doing Plastics Business in Poland)
Kraków, 30—31 maja 2005 r.

W dniach 30—31 maja 2005 r. odby³a siê w Krakowie
pierwsza miêdzynarodowa konferencja „Doing Plastics
Business in Poland” zorganizowana przez angielsk¹
firmê konsultingow¹ RAPRA Technology Ltd. W za-
myœle organizatorów mia³a ona stanowiæ Ÿród³o infor-
macji dla firm zamierzaj¹cych inwestowaæ w Polsce
w bran¿ê tworzyw sztucznych i gumy. W konferencji
wziê³o udzia³ ponad 50 osób, w tym 30 inwestorów,
g³ównie z Wielkiej Brytanii (Anglia, Szkocja, Walia, Ir-
landia) oraz 1 inwestor z USA. Pozostali uczestnicy to
zaproszeni referenci z Ministerstwa Finansów, Minister-
stwa Gospodarki i Pracy, Polskiej Agencji Informacji i
Inwestycji Zagranicznych, firm konsultingowych oraz
przedstawiciele polskich uczelni wy¿szych i przemys³u.

Konferencja zosta³a podzielona na dwie czêœci. Pier-
wsza, poœwiêcona prowadzeniu firm w Polsce obejmo-
wa³a osiem wyst¹pieñ dotycz¹cych m.in.: polskiego pra-
wa, prawa pracy, rozliczeñ podatkowych, finansowania
zewnêtrznego i kultury biznesu. Konferencjê otworzy³
Adrian Grycuk, kierownik wydzia³u marketingu inwes-
tycyjnego Polskiej Agencji Informacji i Inwestycji Zagra-
nicznych referatem na temat: „Economic overview/EU Ac-
cession” (Sytuacja ekonomiczna Polski po wejœciu do
UE), w którym przedstawi³ m.in. dotychczasowe i pla-
nowane inwestycje zagraniczne w Polsce. Bardzo intere-
suj¹cym referatem, który znalaz³ du¿y oddŸwiêk u s³u-
chaczy, by³ referat „Business Culture” (Kultura Biznesu)
Martina Oxleya z Brytyjsko-Polskiej Izby Handlowej,
który przedstawi³ najistotniejsze i najzabawniejsze ró¿-
nice kulturowe pomiêdzy Polakami i Brytyjczykami (co
wielokrotnie podczas referowania wywo³ywa³o burzê
œmiechu). Dzieñ pierwszy zakoñczy³ referat Martina
Woggona „Case study/success story” (Studium przypadku
— historia sukcesu) przedstawiaj¹cy historiê udanej in-
westycji zagranicznej w zak³adzie przetwórstwa two-
rzyw sztucznych Bianor w Bia³ymstoku.

Czêœæ druga, poœwiêcona przegl¹dowi przemys³u
tworzyw sztucznych w Polsce obejmowa³a 9 wyst¹pieñ.
Polski rynek przetwórstwa tworzyw sztucznych zapre-
zentowa³ Piotr Mrówczyñski szef biura zarz¹du ERGIS

S.A., bran¿ê farmaceutyczn¹ i urz¹dzeñ medycznych
przedstawi³ Richard Lucas z PMR Limited Poland, bran-
¿ê wyt³aczania — Joachim Stasiek z Instytutu Tworzyw
Sztucznych w Toruniu, a bran¿ê wtryskiwania i form
wtryskowych — Marek Szostak z Politechniki Poznañ-
skiej. Polski rynek materia³ów polimerowych i ich mody-
fikatorów przedstawi³ Tomasz Zieliñski z Instytutu Che-
mii Przemys³owej w Warszawie, a tematykê badañ nau-
kowych i rozwojowych prowadzonych w Polsce omówi³
Krzysztof Pielichowski z Politechniki Krakowskiej. Za-
prezentowano równie¿ dwa z g³ównych sektorów prze-
mys³owych (motoryzacyjny i elektryczny) bêd¹cych od-
biorcami du¿ej czêœci wyrobów z tworzyw sztucznych.
Pierwszy z nich omówi³ Józef Janusz z Zak³adów Azoto-
wych w Tarnowie-Moœcicach, a drugi Jakub Siemiñski
z Telefoniki Kable z Myœlenic. Bardzo du¿e zaintereso-
wanie i dyskusjê wywo³a³ referat „Investment opportuni-
ties for plastics converters in Poland” (Mo¿liwoœci inwesty-
cyjne dla przetwórców tworzyw w Polsce) wyg³oszony
przez Wido Waaelputa, Wiceprezesa Basell Orlen Poly-
olefins Poland. Omówi³ on dotychczasowe inwestycje fir-
my Basell w Polsce i dalsze plany zwi¹zane z rozwojem
spó³ki z Orlenem. Przedstawi³ równie¿ swoje opinie
zwi¹zane z negocjacjami prowadzonymi w sprawie po-
wo³ania spó³ki w Polsce oraz ustosunkowa³ siê pokrótce
do pomocy Pañstwa dla inwestorów zagranicznych.

Podsumowuj¹c nale¿y stwierdziæ, ¿e pierwsza próba
organizacji takiej konferencji w Polsce ca³kowicie spe³-
ni³a oczekiwania uczestników i wype³ni³a zadania pos-
tawione jej przez organizatorów. W rozmowach kulua-
rowych wielu potencjalnych inwestorów twierdzi³o, ¿e
w bardzo krótkim czasie uzyskali wiedzê, któr¹ w nor-
malnych warunkach zdobywaliby miesi¹cami. Organi-
zator — firma RAPRA Technology Ltd. og³osi³a podczas
zamkniêcie obrad, ¿e bêdzie to konferencja cykliczna i w
przysz³ym roku podejmie siê organizacji jej drugiej edy-
cji licz¹c, ¿e spotka siê ona z jeszcze wiêkszym odzewem
potencjalnych inwestorów z Wielkiej Brytanii i USA.

Marek Szostak
Politechnika Poznañska

IX MIÊDZYNARODOWE TARGI
PRZETWÓRSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH — PLASTPOL 2005

Kielce, 31 maja—3 czerwca 2005 r.

Ju¿ po raz dziewi¹ty Targi Kielce zorganizowa³y Miê-
dzynarodowe Targi Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych
— PLASTPOL. Powy¿sza wystawa, odbywaj¹ca siê co-

rocznie od 1997 roku, sta³a siê jedn¹ z najpotê¿niejszych
imprez tego typu na polskim rynku. W ci¹gu czterech
dni na obszarze ponad 20 000 m2 zaprezentowa³o siê 635

774 POLIMERY 2005, 50, nr 10



firm z ca³ego œwiata. Oprócz polskich firm Kielce odwie-
dzi³y m.in. firmy z Niemiec, W³och, Belgii, Francji, Wiel-
kiej Brytanii, Danii, Japonii, Tajwanu, Korei, Austrii i Iz-
raela. Choæ jest to wystawa typowo bran¿owa, z roku na
rok roœnie tak¿e liczba zwiedzaj¹cych, ze wzglêdu na
ró¿norodnoœæ atrakcyjnych prezentacji przygotowywa-
nych przez wystawców. W tym roku wystawê odwie-
dzi³o ponad 13 tys. specjalistów z bran¿y.

Wielu wystawców na swoich stoiskach zainstalowa³o
pe³ne linie produkcyjne w fazie normalnej produkcji.
Wystawcy zaprezentowali m.in. najnowsze narzêdzia
do formowania pró¿niowego, maszyny stosowane w
przemyœle oponiarskim, frezarki do tworzyw, giêtarki,
maszyny do produkcji torebek i worków, maszyny do
zgrzewania, instalacje do recyklingu, maszyny rozdrab-
niaj¹ce, agregaty ch³odnicze, prasy, transportery taœmo-
we, drukarki do wyrobów z tworzyw i gumy, sklejarki,
urz¹dzenia do metalizowania, wtryskarki wielokompo-
nentowe, linie do wyt³aczania rur.

PLASTPOL to nie tylko spotkanie handlowców, lecz
tak¿e okazja zobaczenia tego, co najnowoczeœniejsze
w bran¿y oraz mo¿liwoœæ wymiany doœwiadczeñ z wie-
loma ekspertami i naukowcami. S³u¿y³o temu m.in. to-
warzysz¹ce Targom Otwarte Seminarium Techniczne
PLASTECH-INFO, zorganizowane przez mgr in¿. H.
Zawistowskiego. Bezpoœrednio przy stanowiskach mo¿-
na by³o zapoznaæ siê z nowymi technikami stosowany-
mi w przetwórstwie tworzyw polimerowych oraz doko-
naæ wymiany doœwiadczeñ. Na stanowisku firmy
MUEHSAM prezentowano wtryskiwanie z rozdmuchi-
waniem PP (UNILOY MILACRON), najnowsze metody
recyklingu odpadów folii czystej (EREMA), a tak¿e za-
stosowanie szybkich robotów wielofunkcyjnych (SEP-
RO). Z kolei na stoisku firmy ENGEL mo¿na by³o obser-
wowaæ wtryskiwanie 3-komponentowe, wtryskiwanie
wspomagane wod¹, b¹dŸ wtryskiwanie z wstêpnym
sprê¿aniem stopu. Produkcjê folii g³êbokot³oczonej z od-
padów PET na wyt³aczarkach dwuœlimakowych (REI-
FENHÄUSER), a tak¿e nowe rozwi¹zania wtryskarek
do gumy (DESMA) pokazano na stoisku firmy DEREI.
Politechnika Warszawska zaprezentowa³a metodykê
uruchamiania linii do wyt³aczania PVC, a Zak³ady Azo-
towe z Tarnowa — nowe modyfikacje tworzyw kons-
trukcyjnych na podstawie PA. Firma A. SCHULMAN
przygotowa³a analizê nowoczesnych kompozycji kon-
centratów do barwienia i modyfikacji w³aœciwoœci two-
rzyw polimerowych. Na stoisku WADIM-PLAST zapre-
zentowano hipermolding — system i formy do produk-
cji wysokowydajnej. System GK w formach do tworzyw
technicznych mo¿na by³o ogl¹daæ na stoisku MOLD
MASTERS, natomiast wypraski z tworzyw grupy HT na
stoisku SOLVAY. Firma POLIMARKY pokaza³a nowe
mo¿liwoœci zarz¹dzania informacj¹ internetow¹, oraz
in¿ynieriê „compoundingu” tworzyw polimerowych.
Wtryskiwanie szybkobie¿ne opakowañ z zastosowa-
niem etykietowania metod¹ IML przedstawiono na sto-
isku DEMAG, zaœ informacje na temat postêpowania

przy budowie wspó³czesnych form GK oraz system pra-
cy i mo¿liwoœci nowoczesnego biura konstrukcyjnego
form Konstruktionsbüro Hein. Tajniki wtryskiwania
wspomaganego gazem obojêtnym zaprezentowano na
stanowisku firmy BATTENFELD. W³ókna naturalne,
œrodki poœlizgowe oraz granulaty nape³nione w³óknem
drzewnym ogl¹daæ mo¿na by³o na stanowisku firmy
RETTENMAIER POLSKA Sp. z o.o.

W drugim dniu Targów odby³a siê konferencja
„Wspó³czesne technologie i urz¹dzenia do wyt³aczania
folii rozdmuchiwanych i p³askich oraz wyt³aczania profi-
li”. Przestawiono nastêpuj¹ce zagadnienia: „Podstawo-
we kierunki rozwoju technologii i urz¹dzeñ do wyt³acza-
nia folii metod¹ wyt³aczania z rozdmuchiwaniem” (IPTS
Metalchem Toruñ, J. Stasiek), „Innovative Developments
— Cast Polypropylene Lines” (Brückner FORMTEC
GmbH, Niemcy, Dirk Rosemeier), „Problemy w doborze
sk³adu tworzyw uwzglêdniaj¹c wymagania u¿ytkowe
folii” (IPTS Metalchem Toruñ, G. Rymarz, B. Królikow-
ski, J. Dzwonkowski), „Problemy regulacji gruboœci wy-
t³aczanej folii metod¹ rozdmuchiwania w przekroju po-
przecznym i wzd³u¿nym” (IPTS Metalchem Toruñ,
K. Lutomirski, S. Miszewski), „Nowoczesne technologie
wyt³aczania folii” (Berstorff GmbH, Niemcy, P. Kozio³),
„G³owice i kalibratory do wyt³aczania profili” (IPTS Me-
talchem Toruñ, O/Z w Jaœle, £. Dacyl), „Faktoring jako
najlepszy sposób finansowania rozwoju firmy” (Handlo-
wy Heller S.A. Warszawa, A. Opala).

W trakcie wystawy nagrodzono najlepszych wystaw-
ców. Wyró¿nienia Targów Kielce otrzyma³y: Engel Aus-
tria GmbH — Austria (za wtryskarkê do wtryskiwania
dwukomponentowego z trójpozycyjnym wysiêgowym
sto³em obrotowym), Zych Sp.J. — Karczew (za zintegro-
wany system wdra¿ania produkcji wyrobów wtryski-
wanych), Wadim Plast Sp. J. — Regu³y (za formê wtrys-
kow¹ systemu tandem), Plast-Market Sp. z o.o. — Stare
Babice (za uniepalnione tworzywa sztuczne EVA, PE
i modyfikatory recyklingu), DuPont Engineering Poly-
mers — Warszawa (za formy piekarnicze z tworzywa
THERMX PCT), Spectro-Lab — Warszawa (za bezkon-
taktowe wideo ekstensometry INSTRON), Kamado S.C.
— Raszyn (za przemys³owy system rozpoznawania
i sortowania na podstawie barwy).

Medalami Targów Kielce uhonorowano: General
Plastics Sp. z o.o. — Warszawa (za wyt³aczarkê do po-
jemników rozdmuchiwanych z napêdami elektryczny-
mi), Zak³ady Azotowe w Tarnowie-Moœcicach S.A. (za
TARNOFORM o w³aœciwoœciach antystatycznych i prze-
wodz¹cych pr¹d elektryczny), Engel GmbH — Austria
(za technologiê wtryskiwania z wstêpnym sprê¿eniem
tworzywa), API Sp. z o.o. — Ostrów Wlkp. (za system
zdalnego nadzoru serwisu i kontroli produkcji we
wtryskarkach), Wadim Plast/Mepac CZ — Regu³y (za
spawarkê laserow¹ z systemem wielokierunkowej zmia-
ny po³o¿enia o 10 stopniach swobody).

Wyró¿nienia Targów Kielce za aran¿acjê stoiska
otrzyma³y: DOPAK Sp. z o.o. — Wroc³aw, ASHLAND
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POLAND Sp. z o.o. — Warszawa oraz DOSPEL Czêsto-
chowa, DuPont Poland Sp. z o.o. — Warszawa oraz
OMYA Polska Sp. z o.o. — Warszawa.

Medale Targów Kielce za aran¿acjê stoiska otrzyma³y
firmy: TISZAI VEGYI KOMBINAT Rt.Slovnaft Wêgry
i BRENNTAG POLSKA Sp. z o.o. — Kêdzierzyn-KoŸle.

Targi PLASTPOL — dziœ jedna z najwiêkszych im-
prez bran¿owych organizowanych w Polsce — zosta³y
przyjête do Œwiatowego Stowarzyszenia Przemys³u Tar-
gowego UFI, zrzeszaj¹cego najlepsze œwiatowe wysta-
wy. S¹ one nie tylko miejscem, gdzie mo¿na siê zapre-
zentowaæ wœród najwybitniejszych specjalistów w bran-
¿y, ale daj¹ tak¿e mo¿liwoœæ nawi¹zania nowych kon-
taktów, zawarcia wspó³pracy oraz podpisania umów.

Organizatorzy, podobnie jak w ubieg³ym roku, pla-
nuj¹ drug¹ edycjê zagraniczn¹ targów — PLASTUKRA-

INA. W 2004 roku na Ukrainê przyjecha³o 113 firm z 12
krajów, z czego 33 to firmy polskie — m.in. Anwil W³o-
c³awek, Dwory Oœwiêcim i Ponar ¯ywiec. Zaintereso-
wanie przedsiêbiorców targami w Kijowie jest bardzo
du¿e i wci¹¿ roœnie. Od kilku lat Ukraina jest w fazie
intensywnego rozwoju, st¹d warto zaistnieæ na tak
ch³onnym i potê¿nym rynku. Choæ termin wystawy
przewidziano na 25—27 paŸdziernika br., ju¿ dziœ wi-
daæ, ¿e przyci¹gnie ona znacznie wiêksz¹ grupê firm ni¿
w roku ubieg³ym.

Powy¿sza informacja zosta³a sporz¹dzona na podsta-
wie materia³ów biura prasowego Targów Kieleckich
oraz danych zebranych przez autora.

Stanis³aw Zajchowski
Akademia Techniczno-Rolnicza, Bydgoszcz

VI MIÊDZYNARODOWE SEMINARIUM POLIMEROWE „GLIWICE 2005”
Gliwice, 23 czerwca 2005 r.

23 czerwca 2005 r. w gmachu Wydzia³u Chemicznego
Politechniki Œl¹skiej w Gliwicach odby³o siê Miêdzynaro-
dowe Seminarium Polimerowe „Gliwice 2005” zorganizo-
wane przez zlokalizowane w Gliwicach œl¹skie placówki
naukowe zajmuj¹ce siê badaniami polimerów: Katedrê Fi-
zykochemii i Technologii Polimerów Politechniki Œl¹skiej
oraz Zak³ad Karbochemii Polskiej Akademii Nauk. Patro-
nat nad Seminarium sprawowa³a Sekcja Polimerów Pol-
skiego Towarzystwa Chemicznego oraz Europejskie Stu-
dium Doktoranckie „Nowoczesne Materia³y Polimerowe”,
skupiaj¹ce profesorów i doktorantów z polskich, niemiec-
kich i czeskich placówek badawczych i uczelni.

W seminarium wziê³o udzia³ 210 uczestników repre-
zentuj¹cych polskie i zagraniczne oœrodki akademickie,
instytuty badawcze polskiej, bu³garskiej i rosyjskiej
Akademii Nauk, Towarzystwo im. Fraunhofera i Towa-
rzystwo im. Leibnitza oraz przemys³owe jednostki ba-
dawcze.

Program naukowy Seminarium obejmowa³ cztery re-
feraty plenarne oraz sesje plakatow¹, w ramach której
przedstawiono 147 prac z polskich i zagranicznych
oœrodków naukowych.

Referaty plenarne poœwiêcone by³y najnowszym
osi¹gniêciom w badaniach nad materia³ami polimero-
wymi, mianowicie:

— prof. dr Brigitte Voit (Instytut Badania Polimerów
w DreŸnie, Niemcy): „Hydrophilic, amphiphilic and thermo-
responsive gels synthesized for biomedical applications”

— prof. dr Eduard Olejnik (Instytut Chemii Fizycz-
nej Rosyjskiej Akademii Nauk): „Energy storage in plastic
deformation of glassy polymers”

— prof. dr Andrzej Rajca (Uniwersytet Nebraska,
USA): „From high-spin molecules to organic polymers with
magneting ordering”

— prof. dr Norbert Moszner (Ivoclar Vivadent AG,
Lichtenstein): „New monomers for dental filling materials”.

Gliwickie Seminarium Polimerowe jest wprawdzie
skromnym w formie, ale skupiaj¹cym coraz wiêksz¹
liczbê polskich i zagranicznych uczestników spotka-
niem naukowców zainteresowanych tematyk¹ polime-
rów. Organizatorzy pragn¹ podziêkowaæ wspólnocie
polimerowców za wsparcie oraz ciesz¹ siê, ¿e dziêki for-
mule Seminarium uda³o siê stworzyæ forum wymiany
doœwiadczeñ badawczych i pogl¹dów, tak wa¿ne w ka¿-
dej pracy naukowej.

Program Seminarium oraz zdjêcia ilustruj¹ce jego
przebieg zawarte s¹ na stronie internetowej seminarium
http://www.karboch.gliwice.pl/~gsp/.

Prace przedstawione w ramach Seminarium zostan¹
opublikowane w internetowym czasopiœmie e-Poly-
mers.

Barbara Trzebicka
Przewodnicz¹ca Komitetu

Organizacyjnego Seminarium
Zak³ad Karbochemii PAN

MIÊDZYNARODOWA KONFERENCJA „EUROPEAN POLYMER CONGRESS 2005”
Moskwa, Rosja, 27 czerwca—1 lipca 2005 r.

W dniach od 27 czerwca—1 lipca 2005 r. odby³a siê
w Moskwie (Rosja) miêdzynarodowa konferencja

„European Polymer Congress 2005” (EPC2005) zorgani-
zowana pod patronatem Europejskiej Federacji Polime-
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rowej — European Polymer Federation (EPF). Konferencje
EPF organizowane s¹ od roku 1986 co dwa lata w kraju
aktualnego przewodnicz¹cego tej organizacji.

Konferencja zosta³a poprzedzona spotkaniem krajo-
wych przedstawicieli EPF (26 czerwca 2005 r.), na któ-
rym m.in. dokonano wyboru przewodnicz¹cego EPF na
kolejn¹ dwuletni¹ kadencjê (2006—2007) — zosta³a nim
prof. Majda Zigon z Narodowego Instytutu Chemii
w Ljubljanie, S³owenia.

„EPC 2005” zosta³ zorganizowany wspólnie przez
Rosyjsk¹ Akademiê Nauk i Rosyjsk¹ Fundacjê Badañ
Podstawowych. Przewodnicz¹cym Komitetu Organiza-
cyjnego by³ prof. Alexei R. Khokhlov (Uniwersytet im.
£omonosowa).

Wœród cz³onków miêdzynarodowego Komitetu
Naukowego znaleŸli siê trzej polscy naukowcy: prof.
Andrzej Duda, prof. Stanis³aw Penczek i prof. Stanis³aw
S³omkowski z Centrum Badañ Molekularnych i Makro-
molekularnych PAN w £odzi (CBMiM PAN).

Konferencja mia³a miejsce w Uniwersytecie im. £o-
monosowa (który obchodzi w³aœnie 250 rocznicê za³o¿e-
nia) i zgromadzi³a oko³o 824 zarejestrowanych przedsta-
wicieli oœrodków naukowo-badawczych z 55 krajów
(w tym 27 europejskich). Najliczniej reprezentowani byli
gospodarze (39 % uczestników), Francja, Hiszpania,
Szwecja, Niemcy, W³ochy, Ukraina, a z krajów pozaeuro-
pejskich — Chiny, Iran, Japonia, Tajwan, Turcja, USA
i Uzbekistan. Z Polski by³o 10 uczestników.

Oficjalnym jêzykiem Konferencji by³ jêzyk angielski.
Bardzo bogaty program obejmowa³ 18 referatów ple-

narnych (45 min.), 92 referaty sekcyjne na zaproszenie
(30 min.), 194 komunikaty sekcyjne (20 min.) oraz dwie
sesje plakatowe (oko³o 530 plakatów).

Referaty i komunikaty sekcyjne by³y przedstawiane
w 9 sekcjach tematycznych (w nawiasach podano liczbê
referatów i komunikatów w danej sekcji):

1. Synteza i modyfikacja polimerów (37)
2. Polimery reaguj¹ce na pole elektromagnetyczne

i polimery elektroprzewodz¹ce (30)
3. Nanostruktury w uk³adach wielkocz¹steczkowych

(35)
4. Biopolimery i polimery bioanalogiczne (31)
5. Materia³y polimerowe (34)
6. Polimery na powierzchniach miêdzyfazowych i

membrany polimerowe (29)
7. Teoria i symulacja w uk³adach wielkocz¹steczko-

wych (30)
8. Reologia i przetwarzanie polimerów (28)
9. Makrocz¹steczki w roztworze, ¿ele polimerowe (32)
Nawet pobie¿ne omówienie wyst¹pieñ przedstawio-

nych podczas „EPC 2005” wymaga³oby bardzo obszer-
nego opracowania, ale wydaje siê ¿e zakres tematyczny
tej konferencji bardzo dobrze oddaj¹ tytu³y referatów
plenarnych:

— Polymer Science to Life Science (V. Kabanov, Uni-
wersytet im. £omonosowa, Moskwa, Rosja; A. Kabanov,
Nebrasca University, USA)

— Polymers in Europe, Quo Vadis? (P. J. Lemstra, TU
Eindhoven, Holandia)

— A Contribution to Nanoscience of Polymeric Materials
(J.-I. Jin, Korea University, Seoul, Korea)

— Mechanically Strong Hydrogels with a Low Friction (Y.
Osada, Hokkaido University, Sapporo, Japonia)

— Photophysical Chemistry of Polyconjugated Oligomers
and Polymers (G. Wegner, Instytut Maxa-Plancka, Mo-
guncja, Niemcy)

— Recognitive and Diagnostic Polymer Networks: Forma-
tion, Simulations and Thermodynamics (N. Peppas, Texas
University, Austin, USA)

— Induction and Stabilization of Mesophazes in Macro-
molecular Systems with Noncovalent Interaction (N. A. Pla-
te, R. V. Talroze, Instytut Syntezy Petrochemicznej im.
A. V. Topchieva Rosyjskiej Akademii Nauk, Moskwa,
Rosja)

— Living Polypeptides: a Route to Novel Macromolecular
Architectures (N. Hajichristidis, University of Athens,
Grecja)

— Polymers with Phosphodiester Bonds: from Models of
Biopolymers to Liquid Membranes and Polymer-Inorganic
Hybrids (S. Penczek, Centrum Badañ Molekularnych i
Makromolekularnych Polskiej Akademii Nauk w £odzi)

— Associating Polymeric Systems Based on Polysacchari-
des (M. Rinaudo, ICMG-CNRS, Joseph Fourier Univer-
sity of Grenoble, Francja)

— Recent Progress in Understanding Nonlinear Polymer
Rheology (G. Marrucci, University of Naples, W³ochy)

— Star-PEG Coatings — Protein Repellency Combined
with Functionality (M. Moeller, Institute of Technical and
Macromolecular Chemistry, Akwizgran, Niemcy)

— Complexation in Solutions Containing Oppositely
Charged Macromolecules (P. Linse, Lund University,
Szwecja)

— Nanotechnology with Polymers: from Single Molecules
to Functional Platforms (J. G. Vancso, University of Twen-
te, Holandia)

— Polymer Nanotemplates and Single Molecules — the
Challenge of Nanoscience (M. Stamm, Leibniz Institute of
Polymer Research, Drezno, Niemcy)

— Rheology of Liquid Crystalline Polymers: from Rods to
Rheo-chaos (P. L. Maffettone, Politecnico di Torino, W³o-
chy)

— Hierarchical Structures of Degradable Polymers with
and without Biocompatible Surfaces and Their Environmental
Interaction (A.-Ch. Albertsson, Royal Institute of Tech-
nology, Sztokholm, Szwecja)

— Forces of Interaction Between Single Colloids Grafted
with Polyelectrolytes (F. Kremer, University of Leipzig,
Niemcy).

Spoœrod polskich uczestników prof. S. Penczek
(CBMiM PAN) wyg³osi³ ww. referat plenarny, zosta³ te¿
uhonorowany przewodniczeniem pierwszej sesji ple-
narnej. Wyk³ady sekcyjne na zaproszenie organizatorów
przedstawili: prof. A. Ga³êski (CBMiM PAN) — Nano-
scale cavitation and other Mechanisms of Plastic Deformation
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of Crystalline Polymers i prof. S. S³omkowski (CBMiM
PAN) — Assemblies of Polymeric Nano and Microspheres at
Solid-Liquid Interface, a komunikaty sekcyjne: doc. A.
Dworak (Zak³ad Karbochemii PAN, Gliwice) — Star-like
and Hyperbranched Polymers Using ATRP and Iodine Media-
ted Controlled Radical Polymerizations i prof. A. Duda
(CBMiM PAN) — Controlled Synthesis and Characteriza-
tion of Star-shaped Poly(L-lactide)s.

Tematyka Konferencji koncentrowa³a siê wiêc wokó³
szeroko rozumianej in¿ynierii makromolekularnej (ma-
krocz¹steczki o z³o¿onej, niekonwencjonalnej architek-
turze), projektowania, otrzymywania i charakterystyki
struktur wielkocz¹steczkowych w skali nano, polime-
rów „inteligentnych” reaguj¹cych na bodŸce zewnêtrz-
ne, biomedycznych zastosowañ polimerów i polimerów
(bio)degradowalnych.

Konferencji towarzyszy³a wystawa aparatury, opro-
gramowania komputerowego i literatury. Swoje wyroby
prezentowa³y nastêpuj¹ce firmy: TA Instruments — apa-
raty DSC, do analizy termograwimetrycznej, analizatory
mikrometryczne, reometry; Advance Technologies Cen-
ter (Rosja) — oprogramowanie FemtoScan Online, PLL
Quartz AFM, LT SPM; AMPERSAND Ltd. (Rosja) — op-
rogramowanie do sterowania chromatografami i do ob-
liczeñ w GPC oraz firmy LG Chem (Korea) i Netzsch
(Niemcy). Ksi¹¿ki i czasopisma z zakresu nauki o poli-
merach przedstawi³o wydawnictwo Elsevier (Holan-
dia).

Andrzej Duda
Centrum Badañ Molekularnych

i Makromolekularnych PAN, £ódŸ

Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

Podajemy wielkoœci i wartoœci importu i eksportu w
2004 r., odpowiednio w tabeli 1 — polimerów, w tabeli 2

— kauczuków syntetycznych oraz w tabeli 3 — niektó-
rych wyrobów z tworzyw sztucznych i w³ókien che-
micznych.

T a b e l a 1. Import i eksport polimerów w 2004 r.
T a b l e 1. Imports and exports of polymers in 2004

Polimer

Import Eksport

iloœæ, t
wartoœæ
tys. USD

iloœæ, t
wartoœæ
tys. USD

1 2 3 4 5

Polietylen 466 944 498 831 17 519 1890

w tym: polietylen gêstoœci < 0,94 194 285 206 645 12 934 14 807

polietylen gêstoœci ≥ 0,94 238 493 245 088 4053 3410

kopolimery etylen/octan winylu 6377 11 127 142 293

polimery etylenu, modyfikowane chemicznie 27 807 36 047 389 389

Polimery propylenu i innych alkenów 250 928 270 730 23 665 23 135

w tym: polipropylen 124 248 12 540 20 502 20 103

poliizobutylen 379 862 34 102

kopolimery propylenu 123 240 138 285 1732 2382

polimery propylenu i innych alkenów,
modyfikowane chemicznie

3060 6176 1396 547

Polimery styrenu 252 725 349 542 22 784 28 648

w tym: polistyren do spieniania 123 942 176 382 — —

polistyren inny ni¿ do spieniania 73 040 92 652 13 040 16 583

kopolimery styren/akrylonitryl (SAN) 2087 3172 20 39

terpolimery akrylonitryl/butadien/styren 17 281 29 756 306 429
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1 2 3 4 5

polimery styrenu, modyfikowane chemicznie 36 375 47 579 2345 2099

Polimery chlorku winylu i innych chlorowcowanych alkenów 243 683 258 326 — —

w tym: poli(chlorek winylu) niezmieszany 156 666 144 369 — —

poli(chlorek winylu) zmieszany, nieuplastyczniony 50 998 62 506 4735 5075

poli(chlorek winylu) zmieszany, uplastyczniony 31 613 39 814 13 990 13 022

kopolimery chlorek winylu/octan winylu 580 931 — —

kopolimery chlorku winylu inne 2340 6200 — —

polimery chlorku winylidenu 555 1250 — —

Politetrafluoroetylen 16 338 — —

inne polimery fluorowe 33 982 — —

polimery chlorowcowanych alkenów 880 1932 — —

Polimery octanu winylu i esterów winylowych 33 040 63 086 1744 2505

w tym: poli(octan winylu) w dyspersji wodnej 9980 14 456 638 681

kopolimery octanu winylu w dyspersji wodnej 4942 5564 353 327

kopolimery octanu winylu inne 12 151 26 339 — —

poli(alkohole winylowe) (nawet zawieraj¹ce
niezhydrolizowane grupy octanowe)

1190 2863 — —

kopolimery estrów winylowych (bez octanu winylu)
i inne kopolimery winylowe

798 3773 6 1

polimery winylowe [bez poli(octanu winylu)
i poli(alkoholu winylowego)]

447 5011 — —

Poli(metakrylan metylu) 2298 6863 99 177

Polimery akrylowe (oprócz PMM) 252 785 182 713 2346 3495

Poliacetale 2233 5855 — —

Alkohole polieterowe 65 733 107 926 — —

¯ywice epoksydowe 8168 28 071 10 576 23 438

Poliwêglany 15 118 42 630 489 1115

¯ywice alkidowe 9845 12 010 768 973

Poli(tereftalan etylenu) 108 586 124 753 — —

Poliestry nienasycone 33 255 60 152 6 135 11 748

Poliestry nasycone 13 113 39 212 3 139 4 047

Poliamidy 30 123 67 923 52 543 103 032

w tym: poliamidy 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 19 354 51 111 52 222 102 637

Kaprolaktam — — 104 194 163 508

¯ywice mocznikowe i tiomocznikowe 22 942 8 003 184 704 43 577

¯ywice melaminowe 4489 6788 — —

¯ywice aminowe 1220 1369 — —

¯ywice fenolowe 14 140 20 117 10 090 6471

Poliuretany 132 231 42 065 1192 4594

Silikony 8485 30 101 346 1726

Wg danych GUS.

cd. Tabeli 1
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T a b e l a 2. Import i eksport kauczuków syntetycznych w 2004 r.
T a b l e 2. Imports and exports of synthetic rubbers in 2004

Kauczuki syntetyczne
Import Eksport

iloœæ, t wartoœæ, tys. USD iloœæ, t wartoœæ, tys. USD

Butadienowo-styrenowe (SBR), lateksy 2967 2776 — —

Butadienowo-styrenowe (SBR), inne postaci 29 158 37 132 — —

Butadienowe (BR) 27 281 35 345 1757 2195

Izoprenowo-izobutenowe (IIR) 2590 4800 194 478

Chlorowco-izobutenowo-izoprenowe (CIIR lub BIIR) 8286 19 827 — —

Chloroprenowe (CR), lateksy 4 13 — —

Chloroprenowe (CR), inne postaci 3254 8383 — —

Butadienowo-akrylonitrylowe (NBR), lateksy 65 92 — —

Butadienowo-akrylonitrylowe (NBR), inne postaci 2395 4118 — —

Izoprenowe (IR) 208 3553 2085 3553

Wg danych GUS.

T a b e l a 3. Import i eksport niektórych wyrobów z tworzyw sztucznych w 2004 r.
T a b l e 3. Imports and exports of some articles made from polymers in 2004

Wyrób
Import Eksport

iloœæ, t wartoœæ, tys. USD iloœæ, t wartoœæ, tys. USD

W³ókna chemiczne 84 836 210 689 50 036 106 012

w tym: z polietylenu 543 2452 320 882

z poli(chlorku winylu) 79 782 183 357 48 355 98 381

z polipropylenu 4511 24 880 1361 6749

Przêdza z w³ókien chemicznych 60 586 188 306 18 352 71 528

Rury, przewody, wê¿e i wyposa¿enia (³¹cza, ko³nierze,
kolanka)

45 121 221 420 59 987 216 416

w tym: z polietylenu 5183 18 748 8643 42 085

z polipropylenu 2997 9113 5545 10 530

z poli(chlorku winylu) 4380 10 293 18 178 21 745

z innych tworzyw sztucznych 4641 17 021 6902 29 290

Rury, przewody giêtkie 1873 11 316 596 4460

P³yty, arkusze, folie 242 114 594 088 78 730 148 470

w tym: z polietylenu 82 965 163 740 39 490 68 006

z polipropylenu 79 670 149 555 10 871 28 001

z polistyrenu 19 110 49 454 12 416 19 593

z polistyrenu komórkowe 2761 9512 5203 15 874

z poli(chlorku winylu) komórkowe 4118 15 538 6277 14 734

z poli(metakrylanu metylu) 8767 28 377 125 458

z poliwêglanu 2746 14 662 141 779

z poli(teraftalanu etylenu) 6714 22 979 1135 3903

z poliesterów nienasyconych (bez laminatów) 1159 4974 85 116

z poliwinylobutyralu 4639 23 120 809 933

z poliamidów 3756 15 624 85 116

z poliuretanu komórkowego 15 601 72 689 17 684 45 591

Wyk³adziny pod³ogowe 14 901 35 266 9 027 14 083

Wg danych GUS.
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POLIPROPYLEN „MOPLEN” W OFERCIE BOP
JU¯ OD PA�DZIERNIKA 2005 R.

Ju¿ w paŸdzierniku br. wraz z uruchomieniem no-
wych instalacji Basell Orlen Polyolefins Sp. z o.o. (BOP)
w P³ocku, do produkcji polipropylenu wed³ug technolo-
gii Spheripol oraz polietylenu du¿ej gêstoœci w procesie
Hostalen, w ofercie spó³ki pojawi¹ siê nowe, najwy¿szej
jakoœci produkty. Poszerz¹ one ofertê BOP. Wœród nich
znajd¹ siê m.in. gatunki polipropylenu „Moplen” — gra-
nulatu o doskona³ych w³aœciwoœciach przetwórczych,
który zast¹pi dotychczas produkowany „Malen P”. Roz-
poczêcie produkcji nowych typów polipropylenu „Mop-
len” oznacza stopniowe wycofywanie tworzywa „Malen
P” z oferty BOP.

Informacje uzyskane od klientów potwierdzaj¹, ¿e
produkty typu „Moplen” z powodzeniem mog¹ zast¹piæ
tworzywa typu „Malen P” dodatkowo zapewniaj¹c
znaczn¹ poprawê parametrów przetwórczych i u¿ytko-
wych.

W celu ustalenia w³aœciwych gatunków „Moplen”,
BOP zaprasza do kontaktu z Serwisem Technicznym
spó³ki b¹dŸ jej przedstawicielem opiekuj¹cym siê dan¹
firm¹. Na stronie internetowej BOP www.basellorlen.pl
w sekcji Prezentacje/Produkty znajduje siê tabela z pe³-
n¹ list¹ zamienników gatunków „Malen” na „Moplen”
wraz z podstawowymi w³aœciwoœciami surowców.

Informacja prasowa Basell Orlen.
B. K.

ZE ŒWIATA

ARABIA SAUDYJSKA

Nowe instalacje poliolefin z udzia³em firmy Basell

Firma Al-Zamil z Arabii Saudyjskiej i dzia³aj¹ca na
Bliskim Wschodzie firma Basell Holdings Middle East
GmbH podpisa³y porozumienie dotycz¹ce projektu bu-
dowy nowej kompleksowej instalacji polipropylenu (PP)
o zdolnoœci produkcyjnej 450 tys. t/r. Do wytwarzania
PP bêdzie zastosowana technologia „Spheripol” firmy
Basell, a surowiec do produkcji PP bêdzie otrzymywany
w wyniku odwodornienia propanu wed³ug technologii
firmy UOP „Oleflex”. Koszt kompleksowej instalacji PP
wyniesie ok. 550 milionów USD. Przewiduje siê, ¿e me-
chaniczny rozruch instalacji nast¹pi w 2007 r. Nie poda-
no lokalizacji instalacji, ani wielkoœci udzia³ów firmy Ba-
sell.

Z firm¹ Basell podpisa³a tak¿e porozumienie inna fir-
ma arabska — National Petrochemical Industrialization
Co., znana te¿ jako Tasnee Petrochemicals — które doty-
czy budowy nowej kompleksowej instalacji polietylenu
(PE) w Al Jubail Industrial City w Arabii Saudyjskiej.
Kompleks bêdzie obejmowaæ kraker oraz dwie linie pro-
dukcyjne PE, ka¿da o zdolnoœci produkcyjnej 400 tys.
t/r. Jedna z nich bêdzie wytwarzaæ PE du¿ej gêstoœci
(PE-HD) wed³ug najnowszej generacji technologii „Hos-
talen” firmy Basell, natomiast druga — PE ma³ej gêstoœci
(PE-LD) wed³ug technologii „Lupotech T”, równie¿ fir-
my Basell. Udzia³ firmy Basell w projekcie wyniesie
25 %, pozosta³e udzia³y bêdzie mieæ kieruj¹ca projektem
firma Tasnee i inni inwestorzy arabscy, m.in. firmy SIP-
CHEM i Sahara Petrochemical Co. Przewiduje siê, ¿e
uruchomienie tej kompleksowej instalacji nast¹pi

w 2008 r. Bêd¹ to najwiêksze instalacje wykorzystuj¹ce
technologiê „Hostalen” i „Lupotech T”.

Chemie.de Newsletter 2005, nr 9, 09.03.2005, 43874,
43906.

CHINY

Zu¿ycie polimerów powszechnego u¿ytku
w Chinach w 2004 r.

Najwiêcej tworzyw sztucznych zu¿ywa siê w Azji —
ok. 50 % œwiatowego zu¿ycia, przy czym ok. 3/4 azja-
tyckiego zu¿ycia polimerów przypada na Chiny i Indie.
Najwiêksze na œwiecie zapotrzebowanie na tworzywa
obserwuje siê w Chinach. Zu¿ycie polimerów po-
wszechnego u¿ytku w Chinach w 2004 r. podaje tabela 1.

T a b e l a 1. Zu¿ycie polimerów powszechnego u¿ytku w Chi-
nach w 2004 r.
T a b l e 1. China‘s commodity plastics consumption in 2004

Polimery
Zu¿ycie w 2004 r.

tys. t %

PE 9500 32,8

PP 7500 25,9

PVC 7000 24,1

PS 2500 8,6

SAN/ABS 2500 8,6

Razem 29 000 100

Newsletter Plastemart.com, 03.01.2005.
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EUROPA

Nowe instalacje polietylenu firmy Basell w Europie

Firma Basell poinformowa³a, ¿e w miejscowoœci Wes-
seling (Niemcy) rozpoczê³a produkcjê instalacja poliety-
lenu du¿ej gêstoœci (PE-HD) o zdolnoœci produkcyjnej
320 tys. t/r. Do wytwarzania PE-HD wykorzystuje siê
technologiê „Hostalen” (proces w zawiesinie) firmy Ba-
sell. Otrzymuje siê multimodalne odmiany PE-HD,
które s³u¿¹ do produkcji rur oraz wyrobów wytwarza-
nych metod¹ rozdmuchiwania.

Firma Basell poda³a te¿, ¿e inna instalacja PE-HD,
równie¿ o zdolnoœci produkcyjnej 320 tys. t/r. i wyko-
rzystuj¹ca tak¿e technologiê „Hostalen”, bêdzie wkrótce
uruchomiona w P³ocku (Polska). Uruchomienie tej insta-
lacji jest zaplanowane na trzeci kwarta³ 2005 r. Instalacja
jest w³asnoœci¹ spó³ki 50/50 firmy Basell i PKN Orlen.

Po uruchomieniu instalacji w P³ocku bêd¹ zatrzyma-
ne trzy instalacje firmy Basell w Europie, mianowicie
we Frankfurcie i w Knapsack (Niemcy) oraz w Tarrago-
nie (Hiszpania), o ³¹cznej zdolnoœci produkcyjnej
300 tys. t/r.

Chemical Week, 2005, March 16, p. 31.

HISZPANIA

Polipropylen firmy Basell w Hiszpanii

Firma Basell wraz z firm¹ Repsol YPF tworz¹ spó³kê
Transformadora De Propileno A.I.E., do której nale¿y in-
stalacja PP w Tarragonie (Hiszpania), o zdolnoœci pro-
dukcyjnej 160 tys. t/r. W spó³ce tej firma Basell ma 50 %
udzia³u i zamierza go odsprzedaæ firmie Repsol. Firma
Basell chce siê bowiem skupiæ na znajduj¹cej siê równie¿
w Tarragonie instalacji PP o zdolnoœci produkcyjnej
360 tys. t/r., której jest jedynym w³aœcicielem.

Chemie.de Newsletter 2005 (7), 23-02-2005, nr 43474.

ŒWIAT

Podwójnie orientowana folia PP:
produkcja i zapotrzebowanie

Obserwuje siê sta³y wzrost zapotrzebowania na po-
dwójnie orientowan¹ foliê PP (BOPP) przeznaczon¹ na
opakowania. W ci¹gu ostatnich trzech lat wskaŸnik
wzrostu wynosi³ 11 %/r., pomimo wysokich kosztów PP
i wzglêdnie niskich cen folii BOPP. Œwiatowe zu¿ycie fo-
lii BOPP wynios³o 3,6 miliona ton w 2003 r. i 3,9 miliona
ton w 2004 r. Zapotrzebowanie rynku stanowi bodziec do
nowych inwestycji. Najwiêcej inwestuje siê w Chinach.
W latach 2001—2003 ponad 80 % nowych inwestycji
znajdowa³o siê w³aœnie w Chinach. Jednak Chiny nie s¹
w stanie wch³on¹æ ca³ej produkcji i wiele instalacji nie
wykorzystuje w pe³ni swoich zdolnoœci produkcyjnych.

W 2004 r. ponad 50 % œwiatowej zdolnoœci produk-
cyjnej folii BOPP zlokalizowano w Azji, w samych Chi-
nach ok. 1 miliona t/r., podczas gdy w Europie Zachod-
niej ok. 800 tys. t/r. i ok. 600 tys. t/r. w Ameryce Pó³noc-
nej. Azja przoduje równie¿ w zu¿yciu folii BOPP, ponad
po³owa œwiatowego zu¿ycia folii BOPP w 2004 r. przy-
pad³a na Azjê, a na drugim miejscu znalaz³a siê Europa
Zachodnia — 19 %.

T a b e l a 2. Œwiatowe zu¿ycie folii BOPP w latach 1990—2013
T a b l e 2. World consumption of BOPP films 1990—2013

Rok Zu¿ycie, mln ton

1990 1,1

2003 3,3

2004 3,9

2008 5,3

2013 6,5

Œwiatowe zu¿ycie folii BOPP w latach 1990—2013 za-
wiera tabela 2.

AMI Press Release, Bristol, 21.01.2005.

USA

Poliwêglan w USA: produkcja i zapotrzebowanie

Producentami poliwêglanu (PC) w USA s¹ trzy fir-
my: Bayer, Dow i General Electric (GE); ich aktualn¹
zdolnoœæ produkcyjn¹ przedstawia tabela 3.

T a b e l a 3. Producenci poliwêglanu w USA
T a b l e 3. US polycarbonate producers

Producent Zdolnoœæ produkcyjna, tys. t/r.

firma miejscowoœæ instalacji firmy

Bayer Baytown, Tex 350 350

Dow Freeport, Tex. 104 104

GE Plastics Burkville, Ala. 265 510

Mount Vernon, Ind. 245

Razem w USA*) 964
*) Dane z dnia 28.02.2005 r.

Firma Bayer zakoñczy³a rozbudowê instalacji w Bay-
town i w ten sposób zdolnoœæ produkcyjna firmy zwiêk-
szy³a siê z 180 tys. t/r. do 350 tys. t/r. Wczeœniej (pod
koniec 2002 r.) instalacjê w Burkville rozbudowa³a firma
GE Plastics, w wyniku czego zdolnoœæ produkcyjna tej
instalacji wzros³a o 70 tys. t/r. i obecnie wynosi 265 tys.
t/r. £¹cznie zdolnoœæ produkcyjna PC w USA wynosi
964 tys. t/r.

Ponad 80 % produkcji PC zu¿ywa siê w postaci czys-
tego jednosk³adnikowego produktu, pozosta³e 20 %
w postaci mieszanin i stopów z innymi polimerami
(g³ównie ABS i poliestry).
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Po okresie recesji w 2001 r. zapotrzebowanie na PC
w USA stopniowo wzrasta (tabela 4).

T a b e l a 4. Zapotrzebowanie na PC w USA
T a b l e 4. US PC demand

Rok Zapotrzebowanie, tys. t/r.

1999 480

2000 470

2001 395

2002 420

2003 460

2004 480

2008 570

T a b e l a 5. Zu¿ycie PC w USA
T a b l e 5. PC uses in US

Dziedzina zastosowania Zu¿ycie PC, %

Optyczne noœniki informacji (CD, DVD) 23

P³yty i szyby 21

Samochody 15

Sprzêt medyczny 9

Komputery 7

Rekreacja i œrodki ochrony 7

Wyroby i urz¹dzenia codziennego u¿ytku 5

Opakowania 3

Inne zastosowania (w tym wyroby
elektryczne i oœwietleniowe, folie)

10

Razem 100

Najwiêkszy wskaŸnik wzrostu zapotrzebowania na
PC w najbli¿szych latach przewiduje siê w sektorze op-
tycznych noœników informacji (CD, DVD) ok. 9 %/r.
W tym sektorze zu¿ycie PC jest najwiêksze i stanowi ok.
23 % ca³kowitego zu¿ycia PC w USA (tabela 5).

Równie¿ w przemyœle samochodowym i transporcie,
gdzie zu¿ywa siê ok. 15 % PC, przewiduje siê wyraŸny
wzrost zapotrzebowania na PC w najbli¿szych latach na

poziomie 5 %/r. Sam PC, a tak¿e w stopach z ABS lub
z poliestrami, dziêki sztywnoœci, odpornoœci na uderze-
nia i odpornoœci cieplnej, zastêpuje tradycyjne materia³y
takie jak metale i szk³o.

Czynnikami hamuj¹cymi szybki rozwój zastosowañ
PC s¹ ograniczenia poda¿y, na które wp³ywaj¹ rosn¹ce
koszty produkcji (surowców, energii, transportu). Na
przyk³ad koszt benzenu, surowca do otrzymywania bis-
fenolu A, który z kolei jest podstawowym surowcem do
produkcji PC — by³ w ub.r. trzykrotnie wiêkszy od œred-
niej z 10 lat. Czynniki te wywo³uj¹ wzrost cen PC. Nale-
¿y tak¿e zauwa¿yæ, ¿e w przemyœle samochodowym,
elektronice i budownictwie istnieje konkurencja innych
tworzyw. W zastosowaniach optycznych (DVD) konku-
rentem PC jest poli(metakrylan metylu). Pomimo wy-
mienionych przeciwnoœci przewiduje siê, ¿e œredni
wzrost zapotrzebowania na PC w USA w najbli¿szych
latach wyniesie 4,2 %.

Chemical Market Reporter 2005, Feb. 28, p. 23.

USA

Polistyren firmy BASF w USA

Firma BASF zajmuje drugie miejsce wœród czo³o-
wych producentów polistyrenu (PS) na œwiecie,
a czwarte miejsce w USA i Kanadzie. Firma planuje re-
strukturyzacjê swojej produkcji w USA i w ramach tego
planu zamierza sprzedaæ instalacjê produkcyjn¹ PS
w miejscowoœci Joliet, Illinois, o zdolnoœci produkcyjnej
ok. 385 tys. t/r. Wytwarza siê tam PS ogólnego przezna-
czenia (PS-GP) oraz PS wysokoudarowy (PS-HI). Insta-
lacjê tê kupuje firma INEOS Americas LLC — pó³noc-
no-amerykañska filia miêdzynarodowej firmy chemicz-
nej INEOS z siedzib¹ w Lyndhurst (Wielka Brytania).
Firmy BASF i INEOS podpisa³y ju¿ porozumienie doty-
cz¹ce tej transakcji, która wymaga jeszcze aprobaty Fe-
deralnej Komisji ds. Handlu (Federal Trade Commission
— FTC). Nie ujawniono szczegó³ów finansowych, po-
dano jedynie, ¿e firma INEOS przejmie ok. 140 pracow-
ników firmy BASF.

Z. D.

NOWOŒCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIA£Y

Firma Eastman Chemical wprowadzi³a na rynek
szklisty polimer „EBO 62” przeznaczony do wyt³acza-
nia z rozdmuchiwaniem gruboœciennych pojemników
o du¿ych walorach dekoracyjnych. Materia³ ten ma

w wyrobach przepuszczalnoœæ œwiat³a przekraczaj¹c¹
90 %; jest z natury bezbarwny, ale mo¿e byæ dowolnie
barwiony (producent oferuje 75 000 mo¿liwoœci zró¿ni-
cowania barwy). Pod wzglêdem wygl¹du i w dotyku
jest podobny do szk³a, ale jest l¿ejszy i bardziej odporny
na st³uczenie ni¿ inne jego tradycyjne zamienniki two-
rzywowe. Ma doskona³¹ odpornoœæ chemiczn¹, ³atwo
siê przetwarza i przyjmuje dowolne kszta³ty stwarzaj¹c
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projektantom opakowañ (szczególnie kosmetyków) no-
we mo¿liwoœci urzeczywistnienia swoich pomys³ów,
których realizacja w szkle lub innych tworzywach by³a-
by niemo¿liwa lub zbyt kosztowna. Zgodnie ze swoim
zwyczajem firma Eastman nie ujawnia sk³adu chemicz-
nego nowego polimeru, brak te¿ informacji o jego cenie.

Plastics Engineering Europe 2005, 3, nr 1, 23.

Firma Basell Polyolefins oferuje kopolimer statys-
tyczny propylenu „Clyrell RC 1314” do produkcji folii
rozdmuchiwanej. Folia taka charakteryzuje siê wyj¹tko-
wym po³¹czeniem cech, mianowicie dobr¹ przezroczys-
toœci¹, du¿¹ sztywnoœci¹, niewielk¹ liczb¹ wtr¹ceñ ¿elo-
wych, dobr¹ zgrzewalnoœci¹ i nieznacznie wyczuwal-
nym zapachem. Jest ona przeznaczona do pakowania
¿ywnoœci i artyku³ów higienicznych. „Clyrell RC 1314”
ma du¿¹ wytrzyma³oœæ ciepln¹, co w przypadku folii
wspó³wyt³aczanej u³atwia operacjê jej zgrzewania. Jako
folia wspó³wyt³aczana z warstw¹ barierow¹ [z poliami-
du (PA) lub kopolimeru etylen/alkohol winylowy
(EVOH)] w procesie pró¿niowego formowania opako-
wañ pêcherzowych odkszta³ca siê bez zmarszczek i z
jednoczesnym zachowaniem dobrej odpornoœci na prze-
bicie.

Plastics Technology 2005, 51, nr 4, 31.

Firma Bayer Material Science opracowa³a grupê po-
liuretanowych systemów do odlewania elastomerów
„Baytec”. Nowa technologia ma na celu uzyskiwanie
elastomerów bardzo miêkkich, ale charakteryzuj¹cych
siê du¿¹ odkszta³calnoœci¹ i bardzo du¿¹ odpornoœci¹ na
rozdzieranie, a niezawieraj¹cych drogich zmiêkczaczy.
W zastosowaniach, takich jak elastyczne formy, elasto-
mery poliuretanowe mog¹ byæ tañszym zamiennikiem
elastomerów silikonowych (od których w dodatku s¹
o 20 % l¿ejsze). Maj¹ one znaczn¹ przewagê pod wzglê-
dem przetwarzania i w³aœciwoœci u¿ytkowych w takich
zastosowaniach, jak pokrycia rolek, uszczelki, uszczel-
nienia i przegrody nad materia³ami konkurencyjnymi.
Charakteryzuj¹ siê odpornoœci¹ na œcieranie, sprê¿ystoœ-
ci¹, odpornoœci¹ na hydrolizê i nisk¹ temperaturê.

Plastics Engineering 2005, 61, nr 1, 9.

Firma GE Advanced Materials oferuje epoksysiliko-
ny sieciowane ultrafioletem „UV 9200”. S¹ one cieczami
o bardzo ma³ej lepkoœci, nadaj¹cymi siê do wytwarzania
pow³ok metodami drukarskimi (druk wklês³y, suchy off-
set, fleksografia), przy czym mimo cienkiej warstwy
uzyskuje siê równomierne na³o¿enie pow³oki, sieciowa-
nej nastêpnie ultrafioletem. Ma³a lepkoœæ surowca umo-
¿liwia wykorzystanie go do wytwarzania cienkich po-
kryæ antyadhezyjnych, niedrogich dziêki ma³emu zu¿y-
ciu materia³u. Dziêki tak ma³ej lepkoœci „UV 9200” mo¿e
byæ tak¿e u¿yty jako rozcieñczalnik w uk³adach z innymi
materia³ami sieciowanymi ultrafioletem (zamiast reak-
tywnych rozcieñczalników, np. eterów winylowych).

Informacja prasowa firmy GE Advanced Materials.

Firma RTP (USA) opracowa³a elastomer termoplas-
tyczny o du¿ym wspó³czynniku tarcia na mokro
„RTP6011”. W odró¿nieniu od materia³ów konkurencyj-
nych, których wspó³czynnik tarcia na mokro zmniejsza
siê znacznie w stosunku do wspó³czynnika tarcia na su-
cho, w przypadku „RTP6011” zmoczenie powierzchni
nie zmniejsza wspó³czynnika tarcia, a nawet mo¿e go
zwiêkszaæ. Ten unikatowy elastomer produkowany jest
w trzech typach twardoœci: 55, 65 i 75o Shore‘a A; mo¿e
byæ barwiony w masie lub podczas formowania przy
u¿yciu przedmieszki. £¹czy siê on dobrze z polipropyle-
nem. Producent opracowuje nowe wersje elastomeru ³¹-
cz¹ce siê z innymi termoplastami.

Plastics Technology 2005, 51, nr 3, 25.

Firma Crompron (USA) oferuje organiczne stabili-
zatory termiczne do PVC „OBS”. Stabilizatory te maj¹
zast¹piæ dotychczas stosowane zwi¹zki metali ciê¿kich.
Charakteryzuj¹ siê one ma³¹ migracj¹, s³abym zapa-
chem, ma³¹ lotnoœci¹, bezbarwnoœci¹ i przezroczystoœci¹
oraz znakomit¹ trwa³oœci¹ zarówno w zmiêkczonych,
jak i niezmiêkczonych mieszankach PVC. S¹ one bar-
dziej efektywne ni¿ tradycyjne stabilizatory cieplne i nie
wymagaj¹ istotnych zmian w procesach technologicz-
nych przetwórstwa. Producent oferuje szereg gatunków
tych stabilizatorów, przygotowanych pod k¹tem rodzaju
wyrobów.

Plastics Engineering 2005, 61, nr 4, 10.

PRZETWÓRSTWO

Firma Centro (USA) udoskonali³a proces odlewa-
nia obrotowego wyrobów z poliamidu 6 (PA 6), wyko-
rzystuj¹c do tego celu anionow¹ polimeryzacjê kapro-
laktamu. W procesie tym robot wprowadza ciek³y ka-
prolaktam z katalizatorem i aktywatorem do gor¹cej for-
my aluminiowej, która zostaje wprawiona w ruch obro-
towy. Zawartoœæ formy zostaje rozprowadzona na jej
wewnêtrznej powierzchni i ulega polimeryzacji, tworz¹c
pusty wyrób z PA 6. Proces ten podobno jest szybszy ni¿
spiekanie obrotowe PA 6, a wyrób nie wykazuje porowa-
toœci powierzchni.

Plastics Technology 2005, 51, nr 1, 21.

Firma Visteon Automotive Systems (USA) opracowa-
³a metodê uzyskiwania wyrobu dwukolorowego w
wyniku jednoczesnego wtryskiwania dwóch two-
rzyw. Produkowanym wyrobem jest deska rozdzielcza
do samochodu. Zastosowano jednoczesne nape³nianie
formy z dwóch uk³adów wtryskowych, przy czym oby-
dwa strumienie wp³ywa³y do gniazda formy równoleg-
le. Ze wzglêdu na du¿¹ d³ugoœæ gniazda zastosowano
zdwojony kaskadowy uk³ad wlewowy w którym zawo-
ry otwieraj¹ce poszczególne wlewki s¹ sterowane pozy-
cjami œlimaka podczas fazy wtryskiwania. Dziêki odpo-
wiedniemu ukszta³towaniu gniazda formy i dobranemu
programowi jej nape³niania, linia ³¹czenia obu ró¿ni¹-
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cych siê barw¹ materia³ów przebiega³a zgodnie z zamie-
rzeniem w po³o¿eniu nierzucaj¹cym siê w oczy (w goto-
wym wyrobie pokrytym dodatkow¹ listw¹ ozdobn¹).
Wtrysk dwukolorowy jest rozwi¹zaniem korzystniej-
szym ni¿ malowanie wyrobu jednobarwnego. Zastoso-
wanie jednoczesnego, równoleg³ego wtryskiwania
dwóch materia³ów zamiast tradycyjnego wtryskiwania
do podwojonej formy z obracanymi elementami umo¿li-
wi³o zmniejszenie o po³owê kosztów wykonania formy.

Plastics Technology 2005, 51, nr 3, 35.

Firma TI Automotive (USA) produkuje zbiorniki pa-
liwa do samochodów „Ford GT”. Zbiorniki s¹ wykony-
wane metod¹ wyt³aczania z rozdmuchiwaniem, przy
czym ca³e wewnêtrzne wyposa¿enie zbiornika jest
umieszczane na w³aœciwym miejscu w trakcie wykony-
wania zbiornika, jeszcze przed jego uformowaniem.
Aby by³o to mo¿liwe, urz¹dzenie do rozdmuchiwania
zaopatrzono w dodatkowe elementy rozci¹gaj¹ce doln¹

czêœæ wyt³oczonej, stopionej rury, umo¿liwiaj¹c wpro-
wadzenie do niej wyposa¿enia wewnêtrznego, po czym
mog³o dopiero nast¹piæ zamkniêcie formy (jej konstruk-
cja jest przedmiotem zg³oszenia patentowego) i rozdmu-
chanie rury do kszta³tu gotowego zbiornika.

Plastics Technology 2005, 51, nr 3, 36.

Firma Arburg zastosowa³a interesuj¹cy sposób
obróbki powierzchni prowadnic we wtryskarkach. S¹
one najpierw utwardzane plazm¹ w piecu pró¿niowym,
a potem azotowane gazem. Dodatkowe zabezpieczenie
przed korozj¹ powstaje w wyniku koñcowej operacji
dzia³ania par¹, co powoduje czarne zabarwienie po-
wierzchni prowadnic. Odporna na zu¿ycie warstwa po-
wierzchniowa ma zaledwie gruboœæ 0,1 mm, ale dziêki
zmniejszeniu wspó³czynnika tarcia polepszaj¹ siê jej
w³aœciwoœci poœlizgowe.

Plastics Technology 2005, 51, nr 3, 15.
B. M.

WYNALAZKI

Kompozyt ceramika–polimer do zastosowañ mi-
krofalowych i sposób jego wytwarzania (Zg³oszenie
nr 363 196, Politechnika Warszawska)

Kompozyt zawiera 50—99,5 % proszku ferroelek-
trycznego, 50—0,5 % mas. spoiwa polimerowego, plas-
tyfikator (0—180 % mas. w przeliczeniu na spoiwo), œro-
dek up³ynniaj¹cy (0—50 % mas. w przeliczeniu na spoi-
wo) oraz œrodek powierzchniowo czynny (0—10 % mas.
w przeliczeniu na spoiwo). Kompozyt ma nastêpuj¹c¹
charakterystykê: wzglêdna przenikalnoœæ dielektryczna
1,1—20, przestrajalnoœæ ≥ 20 %, tangens strat dielek-
trycznych w zakresie mikrofal ≤ 0,05 (wg Biul. Urz. Pat.
2005, nr 9, 39).

Ekologiczna sztywna pianka poliuretanowa o
zmniejszonej palnoœci (Zg³oszenie nr 363 064, Central-
ny Instytut Ochrony Pracy — Pañstwowy Instytut Ba-
dawczy, Warszawa)

Pianka jest produktem reakcji (w cz. mas.) 24—90
przedmieszki poliolowej, 1,0—2,5 (w przeliczeniu na
przedmieszkê) katalizatora przyspieszaj¹cego spienia-
nie, 1,5—4,0 œrodka powierzchniowo czynnego, 10—30
poroforu, antypirenów zawieraj¹cych Br i P oraz sk³ad-
nika izocyjanianowego. Jako antypireny stosuje siê
uk³ad dwóch antypirenów zawieraj¹cych w charakterze
elementów uniepalniaj¹cych Br i P w iloœci 5—40 % mas.
w przeliczeniu na ca³¹ przedmieszkê poliolow¹, a ich
udzia³ wynosi (w przeliczeniu na przedmieszkê): bromu
2,5—20 % mas., fosforu 2,5—20 % mas., przy czym za-
wartoœæ powoduj¹cych zmniejszenie palnoœci elemen-
tów w strukturze antypirenu to co najmniej 40 % mas.

Sk³adnik izocyjanianowy stosuje siê w iloœci odpowia-
daj¹cej wartoœci wskaŸnika izocyjanianowego 2—3; mie-
szanina reakcyjna zawiera te¿ katalizator trimeryzacji
w iloœci 3,0—5,0 cz. mas. w przeliczeniu na obliczony
nadmiar sk³adnika izocyjanianowego (wg Biul. Urz. Pat.
2005, nr 9, 62).

Komponent izocyjanianowy dwusk³adnikowych
tworzyw mineralno-organicznych (Zg³oszenie nr
363 345, Minova Poland Spó³ka z o.o., Siemianowice
Œl¹skie; Ekochem S.A., Siemianowice Œl¹skie)

Sk³adnik ten zawiera izocyjaniany w iloœci 60—100 %
mas. w postaci prepolimeru surowego i/lub czystego
MDI oraz surowego i/lub czystego MDI o ³¹cznej za-
wartoœci wolnych grup NCO < 10 % mas. w przeliczeniu
na masê izocyjanianów, a tak¿e 0—40 % mas. plastyfika-
tora zewnêtrznego i 0—40 % mas. opóŸniacza palenia
o dzia³aniu antystatycznym (wg Biul. Urz. Pat. 2005, nr
10, 57).

Sposób zwiêkszania adhezji elastomerów etyleno-
wo-propylenowych do w³ókien poliamidowych i po-
listyrenowych (Zg³oszenie nr 363 384, Politechnika
£ódzka)

Sposób polega na dodaniu do mieszanki kauczuko-
wej, przed po³¹czeniem jej z w³óknami, promotora adhe-
zji w postaci monoallilomaleamidu (I) w obecnoœci sub-
stancji nieorganicznej zdolnej do reakcji z grup¹ karbo-
ksylow¹ (I), korzystnie te¿ wobec zasadowego wêglanu
cynku (wg Biul. Urz. Pat. 2005, nr 10, 57).

J. F.
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NOWE KSI¥¯KI

Wydawnictwo John Wiley & Sons poleca:

ADDITIVES IN POLYMERS: INDUSTRIAL
ANALYSIS AND APPLICATION (Dodatki do poli-
merów: Analiza i zastosowania)

Autor: Jan C. J., Bart (University of Messina). Wyd.
2005, 836 stron, 200 ilustr., 400 tabl., 3000 publ., oprawa
twarda, cena 200 GRP.

Ksi¹¿ka stanowi przegl¹d aktualnych metod anali-
tycznych s³u¿¹cych do charakterystyki materia³ów poli-
merowych z uwzglêdnieniem sk³adników niepolimero-
wych. Poszczególne techniki oceniono wed³ug ich zna-
czenia technicznego i przemys³owego. Uwzglêdniono
zasady dzia³ania sk³adników i w³aœciwoœci oraz przy-
datnoœæ do ró¿nych zastosowañ przemys³owych. Bogata
ilustracja tekstu pomaga w lepszym zrozumieniu przed-
stawionych zagadnieñ.

Na treœæ publikacji sk³ada siê 10 nastêpuj¹cych roz-
dzia³ów:

(1) Wstêp (omówienie sk³adników dodatkowych
i uk³adów, zale¿noœci ekonomiczne, analityczne meto-
dy badañ tworzyw sztucznych) (2) Zasady analizy
sk³adu [identyfikacja polimeru, analiza dodatków do
gumy, analiza ekstraktu polimeru, analiza in situ uk³a-
du polimer/dodatek(ki)] (3) Sposoby przygotowywa-
nia próbek do badañ (rozpuszczalniki, sposoby eks-
trakcji, w tym rozpuszczalnikowej ekstrakcji wysoko-
ciœnieniowej i ekstrakcji z udzia³em sorbentów) (4)
Techniki rozdzielania sk³adników (detektory anali-
tyczne, chromatografia gazowa, chromatografia w ob-
szarze nadkrytycznym, techniki chromatografii cie-
czowej, kapilarne techniki elektroforetyczne) (5) Alter-
natywna spektroskopowa analiza uk³adu polimer/do-
datek(ki) (spektrometria UV/VIS, spektroskopia IR,
spektroskopia luminescencyjna NMR o du¿ej zdolnoœ-
ci rozdzielczej) (6) Metody spektrometrii masowej
i analizatory MS (podstawowe oprzyrz¹dowanie
i Ÿród³a jonów, bezpoœrednia spektrometria masowa
zwi¹zków/mieszanin polimerowych, spektrometria
ruchliwoœci jonowej) (7) Wielo³¹cznoœæ i wielowymia-
rowoœæ w analizach polimer/dodatek(ki) (wielo³¹cz-
noœæ kolumn wstêpnych, przygotowanie próbek do
badañ spektroskopowych/spektrometrycznych, wie-
lo³¹cznoœæ nastêpcza kolumn, chromatografia spek-
troskopowa wielowymiarowa) (8) Analiza elementar-
na i metody analizy zwi¹zków nieorganicznych (9)
Bezpoœrednie metody analizy roztworów polimer/do-
datek(ki) (metody chromatograficzne, techniki spek-
troskopowe, metody spektrometrii masowej) (10)
Rozwój w dziedzinie polimerów (technologie polime-
rowe, dodatki, normy prawne i wymagania ekologicz-
ne oraz ich nastêpstwa dotycz¹ce metod analitycz-
nych).

Ksi¹¿ka ma charakter podrêcznika o du¿ym znacze-
niu poznawczym, mo¿e byæ polecana pracownikom
naukowym w jednostkach badawczych zwi¹zanych
z przemys³em zajmuj¹cych siê tematyk¹ modyfikacji po-
limerów i tworzyw sztucznych, a tak¿e wykorzystana w
dydaktyce uczelnianej. Powinna znaleŸæ siê w bibliote-
kach oœrodków badawczo-rozwojowych i instytutów
przemys³owych oraz uczelnianych.

HANDBOOK OF POLYMER REACTION ENGI-
NEERING (In¿ynieria reakcji polimerowych. Pod-
rêcznik)

Autorzy (wydawcy): Therry Meyer (Ecole Polytech-
niq Fédérale de Lausanne, Lozanna, Szwajcaria), Jos
Keurentjes (Eindhoven University of Technology, Eind-
hoven, Holandia). Wyd. 2005, 1137 stron, oprawa twar-
da, cena 245,00 GBP.

Podrêcznik jest pierwsz¹ kompleksow¹ publikacj¹
poœwiêcon¹ tytu³owej tematyce, przedstawiaj¹c¹ w wy-
czerpuj¹cym stopniu aktualny stan wiedzy; obejmuje
wszystkie etapy produkcji od monomeru do produktu
koñcowego.

Dziêki wspó³pracy zespo³ów akademickich z przed-
stawicielami wiod¹cych spó³ek przemys³owych (m.in.
firmami BASF, Bayer, DuPont) autorom uda³o siê za-
wrzeæ w podrêczniku wiele praktycznych informacji do-
tycz¹cych zagadnieñ chemii, termodynamiki, regulacji
procesów, metody oceny i w³aœciwoœci wyrobów, mode-
lowania procesowego, rozwi¹zywania problemów
w przypadku zwiêkszania skali produkcji, bezpieczeñ-
stwa oraz in¿ynieryjnych. Wymienione kwestie omó-
wiono w nastêpuj¹cych rozdzia³ach:

1. Wstêp do in¿ynierii reakcji polimerowych — pod-
stawy zagadnieñ wielodyscyplinarnych 2. W³aœciwoœci
polimeru 3. Termodynamika polimeru 4. Polikondensa-
cja 5. Polimeryzacja wolnorodnikowa — jednorodna,
emulsyjna, w zawiesinie 6. Polimeryzacja jonowa 7. Po-
limeryzacja koordynacyjna 8. Metody numeryczne 9.
Zwiêkszanie skali wytwarzania 10. Bezpieczeñstwo pro-
cesów polimeryzacyjnych 11. Sterowanie i regulacja re-
aktorów 12. W³aœciwoœci mechaniczne produktu 13. Sta-
bilizacja i degradacja polimeru 14. Procesy modyfikacji
15. Polimerowe materia³y termoutwardzalne 16. W³ókna
17. Nowe polimery i badania rozwojowe procesów wy-
twórczych i przetwórczych.

Podrêcznik stanowi cenne Ÿród³o kompleksowych
informacji teoretycznych i praktycznych dla pracowni-
ków naukowych uczelni i przemys³owych oœrodków
badawczych specjalizuj¹cych siê w technologii polime-
rów i tworzyw sztucznych. Mo¿e byæ on równie¿ wyko-
rzystywany przez nauczycieli akademickich i studen-
tów specjalizuj¹cych siê w technologii tworzyw wielko-
cz¹steczkowych i in¿ynierii materia³owej.
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HANDBOOK OF CONDENSATION THERMO-
PLASTIC ELASTOMERS (Elastomery termoplastycz-
ne typu kondensacyjnego. Podrêcznik)

Autor (wydawca): Stoyko Fakirov (St. Kliment Oh-
ridski University of Sofia, Sofia, Bu³garia). Wyd. 2005,
643 strony, oprawa twarda, cena 175,00 GBP.

Ksi¹¿ka ma charakter monografii elastomerów ter-
moplastycznych (TPE), w której szczegó³owo opisano
kondensacjê poliestrów, poliamidów i poliuretanów.
Wydano j¹ jako zbiór opracowañ (28 wspó³autorów),
przedstawiaj¹cych zarówno wiadomoœci teoretyczne,
jak i praktyczne w zakresie wytwarzania, przetwórstwa
i zastosowania TPE. Opisano tak¿e zastosowania TPE w
ró¿nych kompozycjach i o odmiennej strukturze cz¹s-
teczkowej wynikaj¹cej z tworzenia wzajemnie przenika-
j¹cych siê sieci. Przedstawiono zagadnienia dotycz¹ce
chemii, struktury fizycznej oraz w³aœciwoœci, w tym
ocenê trwa³oœci i efekt pamiêci kszta³tu, tak¿e recyklin-
gu trzech rodzajów TPE.

Podrêcznik obejmuje 19 rozdzia³ów tworz¹cych 5
podstawowych czêœci:

I Introduction (1) Creation and Development of Ther-
moplastics Elastomers, and Their Position Among Orga-
nic Materials (E. Maréchal) (2) Policondensation Reac-
tions in Thermoplastic Elastomer Chemistry. State of
Art, Trends, and Future Developments (E. Maréchal).

II Polyester-Based Thermoplastic Elastomers (3) Po-
lyester Thermoplastic Elastomers: Synthesis, Properties,
and some Applications (Z. Ros³aniec) (4) Terpoly (Ester-
-b-Ether-b-Amide) Thermoplastic Elastomers: Synthesis,
Structure, and Properties (R. Ukielski) (5) High Perfor-
mance Thermoplastic Aramid Elastomers: Synthesis,
Properties, and Applications (H. Yamakawa, H. Miyata)
(6) Poly(Ether Ester) Thermoplastic Elastomers: Phase
and Deformation Behavior on the Nano- and Microlevel
(S. Fakirov) (7) Condensation Thermoplastic Elastomers
Under Load: Methodological Studies of Nanostructure
Evolution by X-ray Scattering (N. Stribeck) (8) Dielectric
Relaxation of Polyester-Based Thermoplastic Elastomers
(T. A. Ezquerra).

III Polyamide-Based Thermoplastic Elastomers (9)
Thermoplastic Poly(Ether-b-Amide) Elastomers: Synthe-
sis (F. L. G. Malet) (10) Poly(Ether-b-Amide) Thermo-
plastic Elastomers: Structure, Properties, and Applica-
tions (R.-P. Eustache) (11) Semicrystalline Segmented
Poly(Ether-b-Amide) Copolymers: Overview of Solid-
-State Structure-Properties Relationships and Uniaxial
Deformation Behavior (J. P. Steth, G. L. Wilkes).

IV Polyurethane-Based Thermoplastic Elastomers
(12) Thermoplastic Polyurethane Elastomers in Inter-
penetrating Polymer Networks (O. Grigoryeva, F. Fain-
leib, L. Sergeeva) (13) Polyurethane Thermoplastic Elas-
tomers Comprising Hydrazine Derivatives: Chemical
Aspects (Yu. Savelyev) (14) Molecular Dynamics and Io-
nic Conductivity Studies in Polyurethane Thermoplastic
Elastomers (R. Pissis, G. Polizos).

V Blends, Composites, Applications, and Recycling
of Thermoplastic Elastomers (15) Polymer Blends Conta-
ining Thermoplastic Elastomers of the Condensation
and Addition Types (J. Karger-Kocsis, S. Fakirov) (16)
„Nanoreinforcement” of Thermoplastic Elastomers (J.
Karger-Kocsis) (17) Commercial Condensation and Ad-
dition Thermoplastic Elastomers: Compositions, Proper-
ties, and Applications (O. Gryshchuk) (18) Shape Memo-
ry Effects of Multiblock Thermoplastics Elastomers (B.
K. Kim, S. H. Lee, M. Furukawa) (19) Condensation and
Addition Thermoplastic Elastomers: Recycling Aspects
(T. Spychaj, M. Kacperski, A. Koz³owska).

Adres wydawcy: John Wiley & Sons Ltd., Customer
Services Dept., 1 Oldlands Way Bognor Regis West Sus-
sex PO19 9SA, UK. Tel.: +44 (0) 1243 843294, fax: +44 (0)
1243 843303, e-mail: cs-books@wiley.co.uk

Dystrybutor: Wydawnictwa Naukowe GAMBIT,
31-564 Kraków, Al. Pokoju 29B/22-24. Tel./fax: (12)
414-3227; 414-3387, e-mail: wydawnictwa@gambit.
krakow.pl, internet: http://www.gambit.krakow.pl lub
tel.: (12) 414-3791 i 414-3767, e-mail: GrazynaGorska@
gambit.net.pl, adres jw.

J. S.

STRESZCZENIA

H. Galina, M. Walczak — TEORETYCZNY MODEL POLIME-
RYZACJI HIPERROZGA£ÊZIONEJ. Cz. II. ŒREDNI STOPIEÑ
POLIMERYZACJI I WSKA�NIK DYSPERSYJNOŒCI (j. ang.)

Uogólniony model polimeryzacji hiperrozga³êzionej mo-
nomerów typu ABf wykorzystano do obliczenia wagowo œred-
niego stopnia polimeryzacji (Pw) i wskaŸnika dyspersyjnoœci
(PM) powstaj¹cych polimerów hiperrozga³êzionych. Funkcyj-
noœæ monomerów wynosi³a f = 2, 4 lub 6. Zastosowano model
wykorzystuj¹cy równanie koagulacyjne Smoluchowskiego
[równ. (3)]. Grupy funkcyjne typu B reagowa³y zgodnie z zasa-
d¹ efektu podstawienia w pierwszej warstwie. Stwierdzono,
¿e zarówno wagowo œredni stopieñ polimeryzacji (rys. 1), jak
i wskaŸnik dyspersyjnoœci (rys. 2) ros³y tym szybciej ze stop-

niem przereagowania (P) im wiêksza by³a funkcyjnoœæ mono-
merów i im bardziej dodatni by³ efekt podstawienia.

S³owa kluczowe: polimeryzacja hiperrozga³êziona, model
kinetyczny, równanie koagulacyjne Smoluchowskiego, efekt
podstawienia, funkcyjnoœæ monomerów, wagowo œredni sto-
pieñ polimeryzacji, wskaŸnik dyspersyjnoœci.

Polimery 2005, 50, nr 10, 713.

W. M. Rzymski, M. Mikrut, J. Magryta, B. Wolska — SIECIOWA-
NIE KAUCZUKU BUTADIENOWO-AKRYLONITRYLOWE-
GO DISULFIDEM TETRAIZOBUTYLOTIURAMU

Wyniki oznaczañ wulkametrycznych, pêcznienia równo-
wagowego, zawartoœci zolu, gêstoœci (na podstawie sta³ych
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